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OF 2062 : LISTA DE CHAPAS UTILIZADAS

MATERIAL

Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp,
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
—Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.
Chapa Esp.

E CALIDAD

20 3-275-JR
20 8-275-JR
20 §-275-JR
20 8-275-JR
20 8-275-JR
20 8-275-JR
20 §-275-JR
20 5-275-JR
20 8-275-JR
20 §-275-JR
20 8-275-JR
20 8-275-JR
20 8-275-JR
20 $-275-JR
20 §-275-JR
10 S5-275-JR
10 8-275-JR
15 5-275-JR
156 8-275-JR
20 $-275-JR
20 5-275-JR
20 S-275-JR
20 §-275-JR
20 $-275-JR
10 5-275-IR
10 8-275-JR
10 8-275-JR
10 §-275-JR
10 §8-275-JR
10 8-275-JR
10 5-275-JR
10 8-275-JR
10 S-275-4R
10 5-275-JR
10 8-275-JR
10 5-275-JR
10 8-275-JR
10 $-275-JR
10 8-275-JR
10 3-275-JR
10 5-275-JR
10 8-275-JR
10 8-275-JR
10 8-275-JR
10 S-275-JR
10 §-275-JR
10 §-275-JR
10 8-275-JR
10 8-275-JR
10 5-275-JR
10 5-275-JR
10 8-275-JR

20 5-355-J2G3
20 5-355-12G3
20 8-355-J2CG3

10 5-275-JR

15 8-355-J2G3
156 5-355-J2G3
20 5-355-J2G3
10 §-3565-J2G3

10 S-275-JR
10 S-275-JR

DIMENSIONES

2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
3000 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x
2500 x

12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000

12000

12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000

N°COLADA N°CHAPA

983159-02
983162-02
983166-01
983162-01
08315802
97225201
97225202
87225501
97225702
97226401
97226201
87222301
88317102
98315602
98315601
52347
52347
067013.1.2
067011.1.2
3213193-1
32132101
3213208-2
32132111
3216831-1
91955401
91955704
91955302
91955901
91955602
91956002
91955601
83591903
3216638-2
3216350-2
48172911
4817291-2
4B17297-1
4B17207-2
4B17292-1
4817292-2
1904257-12
2904552-21
2904552-22
2904472-12
2904472-21
91955501
91055502
91955702
91955801
91955902
$1955302
91955601
3241365-1
280669
280669
3240477-2
3244621-2
32446272
3241848-1
32414411
3240673-1
3240673-2

17095
17093
17094
17086
17396
17355
17356
17357
17358
17389
17380
17353
17351
17352
17354
17510
17516
17476
17477
17539
17540
17541
17544
17543
17545
17547
17548
17549
17550
17551
17552
17546
17536
17616
17612
17613
17614
17615
17610
17611
17818
17814
17817
17812
17813
17965
17967
17968
17969
17970
17979
17980
18721
18728
18802
17994
18800
18811
18783
18873
18057
18058

cc

6069
6070
6070
6070
6201
6207
6207
6207
6207
6207
6207
6209
6210
6211
8211
6236
6236
6243
6243
6263
6264
6264
6264
6265
6266
6266
6266
6266
6266
6268
6266
6267
6276
6290
6291
6291
6291
6291
6292
6292
6354
6355
6355
6357
6357
6517
6517
6517
8517
6517
6517
6517
6556
8564
6564
6568
6577
6578
6586
6592
6657
6657
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ILYICH [RON. AND STEEL WORKS . .. -4 )

341004 r. Mapisymoxs. yx. JTenserxo, ! Tenexa usm_DEp'osU '

. Levehenio 1. Mariupol, 341004 Telex (15157 DEPOQ Siy

3ABOICKOM CEP‘II’RDHRATKA‘IECI’BAM PLR L o tm T Jtueron
MILL’S QUALITY  CERTIFICATE .Nh2057 Date Sheet  of Sheets
CBHEECTENLCTBO 0 NPHEMOTHMIX HCTBITAHIX
Inspection certificate DIN 50049 -3,1 B
Komrpaxtr N 12eXp/06F-98 Qanonc:tcoﬁ 3axa3 N
Contract No Manufacturer's 096743/ 069927
Reference No 96743 SP .4 production order No
3axazumi
Customer DUFERCO N
Baron N Komisecrno macros
RW - Car No 54769203 No of plates 14
Hawuenoparme Tosapa IIpokat ToncTomAcToBO CraHnapr
Description of goods Heavy plates Standarts
Maoea mm DIN 17100-80
? St 52-3 DIN 1543-81
Grade of Steel
Cocrosmite nocranys ITpoxar ¢ kowTpoaHpyemoit TEMIEPATYPOH
’ Delivery condition Controlled Temperature Rolling Process (CR)3
Paamepsr, mm
Toau- HomMepa Homepa Dimensions, mm Kommwecrno Bec, T
HA Ne TLIABOK naprai TOIIHAA IIHMPHHA AIHHA | ToBapa, mT. | Weight, t
Hem No Heat No Test No thickness width length Quantity,
pes
1 280669& 1268 20 2500 12000 6 28,260
2 " 1269 “ “ 120G0 7 32,970
3 “ 1267 |25 " 12000 1 5,888
(4)] WScHaRg | ¢ S e iatmntel S
18¥2c  |)Besy  |1B6% :
nqug A8 690 18802 14 67,118
18928 B3
12329 |1Req2 Theoreti¢al mass
13636 18328
[ : .
TAPTIROe s ETeie @ i ~ Ca7 (o
PESY L o DI R b e d J’f’}r £ (})’. . el ] Gty
GONTTEDr, 28 GALIDAL S
VIORIA 41 11 2009 dontrol d Calidag
i ’ ”
sl 2déz ] *
l[: Bt it o b . !
e - ‘/
] -
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Y J\«— - BRI ry o ‘ 3 A'.“ i
L Hcrmrramie Ba pacTaeline u yIapHG: mrnG_ Tensile and impact test -~ N
- Pasuepat Or6op obpasua UUUEE - - RS —— Y S
M ofpatma , . Specimen 55» E 21 =8 5 . OHeprux ynapa E "
map. Damof 1 8 | g, |58 (8, [T [=00 . . .. lmpectenesgy| g
THM _specimen. . - | __ g& 5_‘5 25 1555 8 of 2=65md) . R 2
T T = § |- %8 |32 |532| a8 3=(* Y
2 o 8 [(@2 ] 8F (838 «g|3=( AAPHAR BIKOCT |\
Test | Tomu| I lapr Ic|s .| 8% s2 | S8 |52 8.} 4= Impact strength | <
No jma |m |,s5|28|E5| &° g | ge 3 g =z° Kpuerammaecxue | 65
Thick- (Widih. | b gR1%=| 3 g |38 (E5Y ¢ cocrannsmome | &
ness. |mm |29 85180 1 c gs |© o Cryst proportion
mm - & é): a| r _ Tsepnocrs Hardness
°C 2 PAS | 2% 3uagenue Value
. o NY/mm™N/mnt ' i ] 3
268 T| " |+20 | 415{550|24,%
L] -20 1 1 |52]50 |s0
269 T +20 | 410|540/ 27 . '
L] [-20 1 |42 |4y |40
267 T |+20 | 395|540 24 ‘
L -20 ' 1 {54160 |56
’ |
Bruurasxa: Konseprepanli cnocod upowznocTaa :
Steelmalking process Made by the BOS Process '
Homepa
ITaBOK XuMureciait coctas, % Chemical composition, %
CastNo | C IMn| Si | ST P | Cr|Ni]Cul As Nb N’2 V |Mo| Ti| Ce
Al
X 100 x 1000 x 100 x 1000 x 100

280669 | 17(138 28|20 | 22| 2| 1 i 45,504 12

(4]
- cal
) M ‘ (.. -
Lo, | "u:: s feleeesto, J’.ﬁ 47
IMpuMenanie ' ) - |
e Gontqdl de Cai‘ldaq 4
Y KAIAHHEI B-HacFe WKATE{ TOBAP COOTBETCTBYET O KAYECTRY Meii LM

ﬂamapram,wmchmiyﬁ.ﬁ@ﬁhﬂa@ OKET GBITH OYTPYKEH Ha IKCIOPT. , '
Itis hereby cértified that the quality of gbods mentioned in this certificate is in conformity witl

i thfr._sftandards,'speﬁi_ﬁ@g;_f;@gﬁlénﬁfﬁé‘gbo s may be exported.
< " "Mapkuposka
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THYSSEN KRUPP STAHL

pags: ¥/ 1

certificate-no . : 2000DO18474

Thys tbow Stahl AG 471681 Dwisburg
. our order-no : 289280 008
T “LaNACIONES SA thyasen-ref. : 2957822 008
PO ce o m s OGULT ADA shipping advice : 657634
N AL T A
customer : THYSSEN MARTORELLE £
S 1 woovo4 order-no : AY285/0300
SRR
product : HOT ROLLED COILS
H u
TEST REPORY ACCORDING TO 102049 - 2.2
s g -8.00 x 15600 )
qialdy BT8R
stand .. | OIN EN 10025/04
heat - analysls (%}
| L
476BOT 21, 550 IC 0444 |Si 002 [Mn 084 [P 0013 |8 0,006 |Al,,, 0,036
ISR ) A
tension test Rz (Nimmt) R, (mm?) A, g, R/R,,
4568 rdelivery condition B itransv. 346 471 329 %
Wzilr r
Pi-CEY,
gy T FL
Th - certin ipuier generated on 2 06 2000 and valid withou! signature.
Mit expe:r Phone 0234/919-4073
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Abnahmepriifzeugnis / Certificat de réception S s m,m 20
Werkszeugnis / Relevé de controle STAHL werte At 22 Evomen
ini i nformité a la commande 28237 Ecomen
Werksbeschemlgung / Attestation de conformi B R E M E N Tolalon s gy Cromen
nach / suhant DIN 50049 / EN 10204 F1.1,.2 Telelax (04 21) 6 48-3150
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Besteller ; “ommaran: LAMEIADD S VI AT Sy aF L4UT 7
Besteltung Ni. / Datum LAY
o e Commarde /Date

Unsers Auftrags-Nr. / No/Rér.: Unsers Abteilung / Notre saction: . :-w

“262%8 M-PRUCEWESEN-ABNAHME | Tédappie
AL SET AAIme TR —

Erzeugnistorm / Dscrption du maténal. LARSET 8387107 4 Lt Uleterbadingung / Candition inpasde:

WARMBREITRAND LMGF3I1TT 210 BC 13051/02,92

WerksioH nach Lieterbadingung urd / oder gmtlichen Vi

orschriften / Nuance suvant conditions de thrasion et / ou spécitications afficiaties:

T27TA P O OEM 10925794
Pos. - [Anzamt /| Abmessungen / Dimensions Masse / Poids | Lds-/Schmeiz-nr. Schmelzanalysa / Compasinan chimique de coulde % - 10
Poste { Nombra mm kg No.de Lot/ couvide c S Mn P ] ALS
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on | N/immi | N/imme [Lo=Bd Moyen
210/
27% 5602 20 (2)
031491 | EBq| 328| 485! 130 S 350562
031492 =*| 325 482| 32 / 350563
| 335] 486! 32 7 350564~
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NP | -l 2 AT
/‘.c LR b Xt/ SN ol vt R R
031493 - 329 4381 33 150569
- 327 483 32 _\ 350570
( ot
Mo .
ed le CETET | AEBR
= Bfod¥ss
E . "} A = Antang / Débul, E = Ende / Fi , F = Full/ Pied, K =~ Kop{ / Ttle, 1 Antordarun. ontl Exigances
J’Km%% F:} i=Ltings / Tonnglrudi:ai. q= que: / tr:vers, t -u!lr!ﬂemm / langentiel, r = radial / r:;l'd:
m &2 Z/ Faltvarsuch / Essai da pliage: bestanden / satisferr, et < aEa acoosapimy
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Vorka UU AN LLIU AN 34 445104 BANULA VELASCO BASAURI -+-- URSSA @005
94 4491549 STA LW K
Stahlwerk Thiringen GmbH | CERTIFICAT DE CONTROLE ﬁii“il-"'é—g—"-
Postfach 27 . DES PRODUITS PAR L'USINE 18 UNTERE NI OF INBED Cotre
07331 Unterwellenborn EN 10204/3.1B. n 4 5 O 6 O
Germany : - r\
No. 3369/11
Avis No. A2311114
Client
Order No. 00234031/01
LAMINADOS VELASCO S.L. Référence client 20-6918
LARRAZABAL,, 2
Qualité §275IR
E-48970 BASAURI
‘ suivant EN 10025/30+A1/93
No. Poste Coulée Dimension Longueyr Poutrelles Poids [r]
009 61764 HE 200B 12,00 m 36 26,478
Analyse chimique [%)
Coulée C Si Mn P S N Al Nb v Nb+V
Cr Cu Ni Mo Ti B CEV PCM
61764 0,08 0,21 0,75 013 021 L0089
“aractéristinues mécaniques
oulée Limite d'élasticité  Résismnce Allongement Résilieace  [Joule]
IN/mm?} {N/mm?) (%]
61764 304 429 36,0
s j
i v |
PO Ue CAl |
Materiel %apl:e a la galvanizsation. ‘
TR S
: 1
% T |" i Q__%;Z—- ...-—J
| I
| Unterwellenbomn, denn 24.11.00




YU lar Li.VJ rald 94 44310430 BAMULA VELASCO BASAURI -+-- LURSSA @ooT

94 4491549

ACERALIA LARGOS PERFILES OLABERRIA, S.I. [AENoR
ACERIAY LAMINACION 4t q7g

TELEF, {943) 80.50.00 - FAX {543) BR.04.04
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 Aé A‘S O Empresa

20212 OLABERRIA (Guiptzcoa)  Registnada,
ER-0367782
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 376800
DATOS QEL PECIDO PEDIOO DEL CLIENTE ] ORDEN DE CARGA ALBARAN
457 PEDIDO FECHA N'CLENTE || SPEDIDO FECHA N°Q FECHA NTALBARAN | FECHA 1
N 24848 30/11/00 | 44118288 208.818 30/11/00 i ] 124798 30/11/00 || 376800
G5, "CUENTE DESTING DIRECCION DE DESCARGA R
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADQS VELASCO, S.L.
LARRAZABAL, 2 C/ILARRAZABAL, 2
48970 BASAUR! * | ESPANA BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA B VIZCAYA,
ESPANA ‘
L T e Wil g R LISTA DE. PAQUETES. ., iziow e - T e B e g W
S 275 JR -EN 10025 L
N° PAGUETE DENOMINACION | LONGITUD BARRAS e CQ;ADA PESO (Kg)
T W — -
78999073414718 HEA-180 12m. 12 04043 5.108
79999073414377 HEA-180 12 m. 12 04042 5.108
79899073415973 HEA-180 12 m. 12 04041 5.108
79899073416021 HEA-180 12m. 12 04041 5.108
79999073412909 HEA-180 12 m. 12 04042 5.108
5 paquetes 60 barras 25.540 Kg
« |2 EN10204/3.1b CERTIFICADO DE CALIDAD QUALITY CERTIFICATE 376800 =
-::. T - o ":. b R P T ) B B . .'I - a't" i‘%w;
e - CDMPOSICIDN aumrca m PROPlEDADES MEC.AN[CAS FLEXION POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%} MECHANICAl PROPERTIES IMPACT TEST
SIZE HEAT : . RaeH| Rm A% Doblad. Kvaol v [v2 | va |Medi
ClMn Si | P|sS|IN MPa | MPe | Lo=5,65VSo pre-u B Y
[ —— ] N I T - 2 B L Y - 53 =) ) et I
HEA-180 04041 | 09 | 64 | 18 | 028,020 | 011 48] .38,
HEA-180 04042~ | 06 | B4 J8 | .020 260t ’3'00 435 5;37,9“\:
IA-180 04043 | o7 | 64 | 18 | 014 %023 A 3034319 w7
3/ 3 andlisis =T Vit T m
C01: Conifics mmuwmnwmmmnmmmumuuenmuummumm 4 - M
IFspetion - wenmya:rwmmwmmmnm:MnmymanMmmomnam - /-
BOG: Marg JMA T . L
SR José R Urenga
| ‘ . Control di Calidad
VITCitrh__GBSERVACIONGRI] P : TARA(Kg) |, BRUTO(Kg) . NETG (Kg)
) N 13.180 Y 38720 25.540
' : EL TRANSPORTISTA FOR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA — | CONDUETOR ] ot wtedeiren 15‘25
AGENCIATPAN FELIPE INSAUSTI ' :
MATRICUL| ss5.2641.BJ 72440368 Olaberria, jueves 30 de naviembre de 2000 17:36

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIPUZCOA TOMO 1253 DEL LIBRO O INSCRIPCIONES, HOJA S3-0Q17, FOLID 137, INSCRIPCION 10 . N VAMLE: (ES) B.20434301 Pag: /1
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A1

ACERALIA LARGOS PERFILES OLABERRIA, S.I.. |AENOR
ACERIAY LAMINACION
TELEF. (943) 80.50.00 - FAX (943) 88.04.04 c l 2 1 '/“ 8
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 ' Empresa
20212 OLABERRIA (Guiptzcoa) Registrada
ER-036/2/52
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 353638
DATOS DEL PEDIDO PEDIDO DEL CUENTE ORDEN DE CARGA ALBARAN
A7 PEDIDO FEGHA NYCLIENTE 5/PEDIDO FECHA  |[ NFORDEN | FECHA — [T ATEAR; ALBARAN | FECHA
N 23628 1518100 44118286 207.064 15/9/00 115800 15/9/00 353638
706, CLIENTE ' DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L.
LARRAZABAL, 2 C/LARRAZABAL, 2
48970 BASAURI ESPANA BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA _ VIZCAYA
ESPANA
— USTADEPAGUETES.  —
S 275 JR - EN 10025
N PAQUETE DENOMINACION LONG. BARRAS N¢ COLADA PESO (Kg,)
_—79999095705132 HEA-100 15 m. 20 71049 4,968
79999188933802 HEB-140 14 m, 12 03966 5.613
79999188934000 HEB-140 14 m. 12 03966 5613
79999188933914 HEB-140 14 m. 12 03966 5.613
79999188934889 HEB-140 14 m. 12 03966 5.613
§ paquetes 68 barras 27.420 kgs
A% EN 10204/3.1.b CERTIFICADO DE CALIDAD QUALITY CERTIFICATE 353638 mj
w508 278 JREEN 1002557, : - L i (BOVBB3)
&Te: COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXIéN POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SIZE HEAT ReH| R A% Doblad.| o« |KV30[ V1 (V2 [ v3 [Medi
ClMn|si|Pls | N MPa | MPa | Los, 85VSo te0e | ¢ [ NN
—ar1 or [] T72 [z CTe [57] T8 i 37 5] < C0q | CROAT [77] i)
HEA-100 71049 10 11,07 {,20 [,015},013} 011 323 ] 460 38,2
HEB-140 ~ (3966 08 | 64 | 18 [,014],018(,009 298 | 435 39,1
2 an é IlS l S Z01 Validacion informatica sagun EN 10204 no5

Do,

Bibhados de acuerdo con la especificacidn.
tested in accordance with the specification.

Y

BO0G. Al bea m&roummw'irmsﬁumerswpm daiid unmq wab
B e o CALIDAD ;;‘?;,féii‘ii
VitOniA {9 D12 2003
0F 2067 ]
OBSERVACIONES TARA [Kg) BRUTO (Kg.) NETO {Kg.) -
13.700 41120 27.420
. SoeZ %ﬂ EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA CONDUCTOR ,osé%mims 54
AGENCIA[PAN MANOLO CONDE LORENZO ' 5
MATRICUL|  NA-2127-P 35.240.304 Olaberria, sabado 16 de septiembre de 2000 10.25

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL OE GUIPUZCOA, TOMO 1253 DEL LIBRQ DE INSCRIPCIONES, HOJA

55-5017, FOLIO 137, INSCRIPCION 14 - N® LV.AMN.LF. (ES) 8-20435301 Pag: 1/1



Rl

ACERALIA LARGOS PERFILES OLABERRIA. S
ACERIA Y LAMINACION

TELEF. (943) 80.50.00 - FAX (943) 88.04.04

¢ AR

CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 042248 Empresa |
20212 OLABERRIA (Guiptizcoa) Registrada | -
ER-03&27%2| -
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 354158
DATOS DEL PEDIDO PEDIDO DEL CLIENTE ORDEN DE GARGA ALBARAN
A7 PEDIDG FECHA NECLIENTE S/PEDIDO FEGHA N"ORDEN | “FECHA | [NTABARAN | FechA
N 23630 15/9/00 44118286 207.064 15/9/00 115828 15/9/00 354158
AGS. CLIENTE DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L.
LARRAZABAL, 2 C/LARRAZABAL, 2 f
48970 BASAUR ESPANA _BASAURI (VIZCAYA) g
VIZCAYA ) VIZCAYA i
ESPANA
EE e ISTADEPAQUETES 25
8275 JR - EN 10025
N" PAQUETE DENOMINACION LONG. BARRAS N® COLADA PESO (Kg.)

[~ 79999190588107 HEB-140 12 m, 12 04096 4.766
79999190585687 HEB-140 12 m. 12 04094 4.766
79999190587578 HEB-140 12 m, 12 04096 4.767
79999190587718 HEB-140 12m. 12 04096 4.767
79999190588440 HEB-140 12 m. 12 04096 4,767
79999190588574 HEB-140 12 m. 12 04096 4,767
6 paquetes 72 barras 28.600 kgs

*# EN 10204310 CERTIFICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE 3541 58
-"".’l"_t - x w{:_‘ r;,M»j_, N %:Iffi i v -‘f:_ e, R.275URWEN§10025 %%{ . P ;mi : i .i

c7e: COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXION POR cnoaue

MATERIAL | COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SIzE HEAT . ReH A% Doblad.| ,
i Rl el B I L R [ R i R R R N A
= Eaw 5] [:5}] G C74 134 7] Gil TiZ MR B T =] )

HEB-140 04084 07 1,63 1,17 |,026],0111,010 294 | 444 38,3

140 04088 104,72 | 22 1,038,009 {,010 312 | 477 35,6
2/ % 201 Validacién informatica sagun EN 10204 n25

oot Cores e o acats o Gl T oo oot i s, JZ%
B06: A bpar) g i ey it sad et i i £3 Ak orfne web ) José R, Uraaga
Director da Calidad
VITORA 45 D't 2603 ~
Pw /E'fo}w z.aa/ y Gééca '_99 j
0.F | 2062 ! | . %_\
: Contrsi & Calidag
OBSERVACIONES  / TARA (Kg. / BRUTO (Kg) NETO (Kg.)
13.680/ 42280 28.600
. Ce s o EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA CONDUCTCR
José A. Medei
AGENCIAIPAN ANGEL CUEVAS o Medae 11
MATRICUL| §8.7565-AG 13.881.280 Qlaberria, lunes 18 de septiembre de 2000 19.04

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIPUZCOA, TOMO 1253 DEL LIBRO DE INSCRIPCIONES, HOJA

§S5-5017, FOLIO 137, INSCRIPCION 14 - N° |V.A/N.LF.: (ES) B-20435301 Pag: 1/1
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CERTIFICADG DE CALIDAD / TEST CERTIFICATE

Fecha/Date: 22/11/00
Hora/Time: 19:52:22

N.Decumento/Document N.: 23.267

EURCACERO ATLANTICC, S.A.

TALLERES URSSA, SDAD. CQOP.
POLIGONQ INDUSTRIAL JUNDIZ 12 CAMPC DE LOS PALACIOS - APDO. 284
01015 VITORIA-GASTEIZ - ALAVA 01080 VITORIA-GASTEIZ
C.I.F.: E5 A 01279384 ALAVA
Teléfono: 945290101
Fax: 945290047

N.Albardn/
Xispatch Note Material/Description Kilos/Weight
95.09¢9 Su Pedido/Your Order: 7803
1 F-1 C Qu 40,00 6000,00 3.804,00 CALIBRADO
COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL COMPOSITION
Colada/Heat % C % Mn % Si F P % S % Al % P % Se % Te %
35089 1 207409 0.149 0,664 0,150 0,007 0,026

Cr % Ni % Mo ¥V

CBSERVACIONES / OBSERVATICNS

g:h WA B Y
ﬁﬁﬁf Eé&ﬁa

i

-
'N'&j' !
Ba¥e T w FEL A

CONTRGL DE CALIDAD

ViIToORIA 3% 007, 2000

OF| 252 l

La Composicién Certificada es copia del original que a tal efecto

S€ conserva en nuestro Departamento de Calidad,
y de su revisién el citcado material cumple con la calidad arriba referenciada.
The certified composition is a copy of the original

document which for that purpose is kept on our Quality
Department, and once checking it this material fulfils the above mentioned quality.

EUROACERO ATLANTICO, S.A.
DPTQ. DE CALIDAD
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CAHH EHA.RQDHID iII’(!.JN KM.L419

e LABEFIR[A (Gu:puzcoa) _ ‘ )
CLIENTE ' S ALBARAN' DE SALIDA 3176907%
3T PEDIDO- 21 I &FECH@::_.,.-:E,. NCLIENTE 2] [ SSPEDIDO®: S FECHALR] NS ORDENS [ - 4515;@ - N® ALBARAN.: s &:FECHAS,
N 21947 - = {::12/05/00 44118286 4.760 12!05!00 100966 . 12!05.’00 100966 12!05qu~'
X CLIENTE DIRECCION OEDESCARGA . g

LAMINA'DOS VELASCO, S.L. VIZCAYA ‘ LAMINADOS VELASCO, S.L.

LARRAZABAL, 2 s LARRAZABAL, 2

48970 BASAURI ESFPANA BASAURI

VIZCAYA ' VIZCAYA

ESPADA

o2 275 JR - EN 10035

N2 PAQLIETE DENOMINACION LONG. BARRAS N2 COLADA . PESO(Kg)
39587797023 UPN-200 15 m. 12 01594 4479
79999587796910 UPN-200 15 m. 12 01594 4.479
79999587796749 UPN-200 15 m. 12 01534, 01594 4.479
79999587796053 UPN-200 15m. 12 01584 4.479
79989587797493 UPN-200 - 15 m. 12 01594, 01593 4.479
79939587796592 UPN-200 15 m. 12 01584 4,485
6 paquetes 72 barras 26.880 kgs

"% EN.10204/3.1.b CERTIFICADO DE CALIDAI QUALITY CERTIF[CATE

317690__ -

f:%;;,q ks tiEfigay ..__‘ 7] \ 0’012 b Bl 34 .
C7aE COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXIﬁN POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SIZE HEAT ) ReH|Rm | A% [Doblad.) .. kvaed vi | vz | v3 Imed:
C Mo sSit P8 |N MPa| MPajLo=565VSo | 1g0= | °C | Ll il
L 7] T C.E R [5E) cTe T 5H =5 [Z7) TH | ce &z =)
UPN-200 01584 07 |16 24 | 022] 023 010 342 | 490 35,1
117200 © (1583 08 11,13 22 | 023,023 ] 010 359 | 500 35,
oo 4200 T 4> 01594 07 (1,11 21 ] 024],012] 008 347 | 480 a5
3/ 3 analjsi 21 Validacitn informatica segn EN 10204 n%S
Do ficarnos hA | han sausfamanamamaproba de acuserdo ta aspecificacion. .
* Icn::;cﬁon Wi w&rﬁwmﬁ nﬁcm bgen sansfacmnlyta;:: in amordancc:nwa: the specification, ) g
B08&: :m:m?mﬂm Jm_|frj§wlammammml15 matars on the wab .‘ ’ ; Jlos ER U!auga )
5 ;/ amitnedof . 5.” Vs Ofrocor do Caldad
L T Y T¥ . 4
JI B U Iubl JGge
' ——— - tamma m e - E:;rl aat
i Cgnprbl do Calidao
AN ‘
UL 4054 _ ’,Q" s 5'// B2 GF 202N
‘—-—___aassammuss..mw_._.__;_ﬂ -4 [ TARA(KG). BRUTO.(Kg.) . .NETO:(Kg:) -
- :-,13.560 . 404‘40- 726.880"
SRR THANSPORTISTA- [ 477 POR EXPEDIGIONES ©___|
0
" TRANSPORTISTA " -~ [ = ¢ -*coumumon_mmg .
AGENCIA|PAN gk - MANOLO CONDE:LORENZO:[} .-
MATRICULA. 'NA:2127-P ||~ 5535.240 304”‘ EaEn

INSCRITAEN EL REGISTRO MEHGANT !LDE GUJPUZCO TOM
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e W ACCORDING TO EN 10204-3.| B DATA / DATE
1 ' PRODOTTO QUALTF I heiaeiNS 1 DEL DN 09,0736 17 GTh 00
EE e Y Y LT T ) legge 1086 del 5wCGHINI=====—.=-_—======'==================a==:==
LAMINADOS VELASCO S L. GO 2%
CALLE LARRAZABAL 2
48970 BASAURI-VIZCAYA E
ONFERMA/OUR ORDER: 28854 PROFILC/PROFILE ...: ANGOLARE -
fortosiTEM ... .. | DIMENSIONI/SIZE : 1500 10,0
DLATA/HEAT ....... 0037841/00.P3.=  QUALITA'/STEELGOADE. S )55 4o G3

YTATO/DELIVERY C. : GREZZ

L3

NORMA/SPECIFICATION: EN 10025
ANALTIST SUL PRODCTTO / CHECK ANALYSIS-PROPERTIES
w i 5 kR 51 Al Ti hj

CLONOTT, 4400 0,0060 0, 0000 0,000 0,020 00148

3, 0064

LEGENDA
b e e e
'TRAZ IONE TIPO PROVA LONGITUDIHALE NORMA : EN 10002-1
TT: NATURALE DI LAMINAZIONE U.MIS.: N M2
RM: 542 RE: 334 A%: 30,5 2%
HESILIENZA TT: NATURALE LI LAMINAZ TONE NORMA : EN (0045~
TIPO PROVA : KV TEMPERATURA : - 20,0 CENTICGR.
VALORE (J} : 180,0-184,1-16. 1 MEDTA {J) : 182, .
UNTROLLO ANTIMESCOLAMENTO EFFETTUATO

i

‘ :

OO = TTr T
—_ |
H

RESPOHS . QUALITA’ PLombino-PIERACCICLI

ERUPPOLUCCHINI

LUCCHINI SPA




AENOGR

E

Fabrica de perfiles y tubos soldados . Tino.: (34) 945 46 56 66 Empress
Cametera de Bergara por Urbing, Km., 14 FuxNoc.:  (34) 945 46 56 64 Registrada
01170 LEGUTIANO (ALAVA) ESPARA Faxinter:  (34) 945 46 56 65 ER-169/2/95
Direccion Postal: Apartade de Correos 616 - 01080 VITCRIA
CODIGO CLIENTE
,_ 1.564
CERTIFICADO DE CALIDAD

an \%Q
PAGE - SHEET- SEITE el
CERTIFICAT DE RECEPTION
INSPECTION CERTIFICATE - ABNAHMEPRUFZEUGNIS
MODELO 2.1 EN 10204

LAMINADOS VELASCOC §.L.
CALLE LARRAZABAL, 2
48970-BASAURI -VIZCAYA
ESPARA

N2 CERTIFICADO HOJA FECHA N.I.F./D.N.I.B48027866

1260/00 1 i/0z2/00 L_ _J

- 3.593, Inscr pcidin 1, Fecha 13 - 6 - 1994 - SOCIEDAD UNIPERSONAL

z
2
- DIMENSIONES O.FAB. NORMA FAB. CAL. MAT. NORMA CAL. AT. KG. NLALB. |LI
:
2
:- RC 100x50x2x35000 105664 |UNE 36595 ST-37 DIN 171600 2 2.701 1318/00 3
*
H
&
f‘ RC 60x20x2x6000 121532 |UNE 36595 DD 11 EN 10.111 1 846 [1318/00 !
-:.; RC 40x25x1, 50x6000 131004 {UNE 36595 DD 11 EN 10.111 2 2,317 (1318/00 2
g
% RC 50x10x1, 50x6000 131224 |[UNE 36595 DD 11 EN 10.111 1 1.044 1318/00 5
=1
3
s DRF 1/4"x6000 ~ 795979 [UNE 19040 DD 11 EN 10,111 1 2.045 131B/00 1
3
z
ki
5 ' Y e ,
% w? |
- TR A sy LTy s =
Lincdin B il l, Ny {...aa‘.r\j -”,\f,‘k_: ; /..
| / .
BTy n ~ Pk L TP,
\.”GH[H Vo, -SL.f. .I.‘!':}EU ‘ ’
' A
Rt e R Ff."-'a"{'::: ! L e iy LY.~
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nel RKoEe [ @ | ks Pedsin
e i

-

a g
53
//97 ey T

L5

&\

OBSERVACIONES :

DEPARTAMENTO DE CALIDAD



ACERALIA LARGOS PERFILES OLABERRIA, S.L.

C40974
AENOR

ACERIA'Y LAMINACION
" TELEF. (943) 80.50.00 - FAX (943) 88.04.04
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 Emp_resad
20212 OLABERRIA (Guiptzcoa | Negisirada
(Guip ) ER-0368/2/92
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 324019
DATOS DEL PEDIDO PEQIDO DEL CLENTE ORDEN DE CARGA ALBARAN
AT PEBIDO FECHA NECUENTE S/PEDIDOD FECHA NZORDEN FECHA N¥ALBARAN |~ FEGHA
N 22298 2/06/00 44118286 5277 2/06/00 L 103227 2/06/00 324019 02/06/00
AGE. CLIENTE DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L.
LARRAZABAL, 2 C/LARRAZABAL, 2
48970 BASAURI ESFADA BASAUR: (VIZCAYA)
VIZCAYA VIZCAYA
ESPADA
LISTA DE PAQUETES Bl
S 275 JR - EN 10025
N? PAQUETE DENOMINACION LONG, BARRAS N2 COLADA PESC (Kg.)
i 19999474636578 HEB-200 12 m. 6 02699 4.376
79999474637049 HEB-200 12 m. 8 02699 4.376
79989474937778 HEB-200 12 m. 6 02699 4.37%
79999474636971 HEB-200 12m. 6 02699 4.376
79999474636466 HEB-200 12 m. 6 02699 4.376
79999474643946 HEB-200 12 m. 6 02814 4.380
6 paquetes 36 barras 26.260 kgs
" ENT0204316 CERTIFICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE 324019 ©
$ 275 JR - EN 10025 {B01/BO2/BO3
€70 COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXION POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
Size HEAT . ReH| R At Dablad.| .. [Kv30| vi | vz [v3 [Meai
C|Mnisi|P|s N MPa | MPa |Lo=5.65vSa | sae| °C o ||l
MFB-200 4= 02699 08 | 80 | 18 j.022].0131 012 289 | 450 38,3
~200 02814 08 | 65| 18 |, 021 .012] 012 303 | 444 388
- 2 ,f 2 anélisis 2017 Vahgaoien micrmaica segun EN 0204 ne5

Bt

Certficamos aue los acergs armba mdicacos
=3 2134 NG cal

Inspection - We here camythat the
oy -xl* ey

palmny o o e g e

han sida savstacionamente probades de acuerdo con la especificacion

EJ0VE BI85 have peen sanstaticny tasled in accargance with the specicannn
A o e

-
-

a
A A

. T . h s, AT -
805 All beams show roli m rtq; ~AMA G triged tatteds!apprx all T Wetbrs an the web
Marca JMA [ g N
LYY e
oo T e e
Y i b!'_';l ,-‘__j

g

A Al bl T ik e = - dod

i R M ety
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T St 2 ﬂ!’:c‘}
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" Duracior de Cahgag

j/’[// ’;7:2,2' OF 8€2 fs s

" OBSERVACIONES " ] TARA Kg.) BRUTO (Kg.) NETO (Kg)
T T 13.420 39680 26.260
I_ EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES —
0 i .
THANSPORTISTA CONDUCTOR o
AGENCIAIPAN MANOLO CONDE LORENZO A N 154
MATRICUL!  NA-2127-P 35.240.304 Olaberria, viernes 2 de funio de 2000 16:29

IMSCRITA EN EI. REGISTRQ MERGANTIL DE GUIPUZCOA. TOMO 1253 DEL LIBRG OE INSCRIFCIONES. HOJA §8-

3017, FOLIO 137, INSCRIPCION 1e

SNV AN LF - (E8) B-20425201 Pag 11



CERTIFICADO DE CALIDAD N° 64/2000

CLIENTE  URSSA, S.COOP,
Campo de los Palacios, 18
01006 VITORIA (Alava)

PEDIDO N° 6.323 O.F. 2062

MATERIAL 100’56 M.L Intercalador GANTREX® Ref, MK6-RB-AN220
(80 Tramos de 1.257 mm.)

320  Uds. Clips GANTREX® Ref, 4120/15/40/12 con arandela
especial Ref. 4120/R, tornillos M20 x 70 (8.8) y tuerca M20
NORMAS  CERTIFICADO DE FABRICA S/NORMA EN 10204-2.1

GANTRY ESPANOLA, S.A.

CERTIFICA

Que los materiales arriba especificados han sido fabricados siguiendo las normas
G.R.C,, tanto en la utilizacién de los materiales indicados en nuestras especificaciones,
como en el proceso de transformacién para la obtencién de los mismos,

Y, para que conste, se extiende ¢l presente certificado en Sondika, a quince de Junio de
dos mil,

i - y
! s
i o
H - m /
RSB FGANTRY 3.S.A,
Cira. Asuz alriechas, sin
Poi oustrial irerra

ol 534538 50 04
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|
 Stahlwerk Thiiringen GmbH

" Postfach 27

CERTIFICAT DE CONTROLE
DES PRODUITS PAR L’USINE
EN 10204/3.1B.

STAHLWERK |
THURINGEN |

EIN UNTERNEHMEN DER ARBED-GRUPPE

1 07331 Unterwellenbom I
, Germany A B F\
| No. 2722/7 j
; | Avis No. A1707008 |
1 Client -‘
| Order No. 00ZJ3008/01
,LAMINADOS VELASCO S.L. | Référence client 5.207-5.208-5.320 ‘,
_LARRAZABAL, 2 | a
' | Qualité S2751R :‘
-E-48970 BASAURI ! i
: i‘ suivant EN 10025/94
I i
| | |
{No. Poste Coulée Dimension Longueur Poutrelles Peids [0 !
!
|
* 006 38699, 58700 IPE 270 12,00m 47,723 i
. 1
Analyse chimique [%]
| Coulée C Si Mn P $ N Al Nb v Nb+V !
i Cr Cu Ni Mo Ti B CEV PCM :
f 1
=T 58699 0,08 0.20 0,74 011 020 106 |
. 58700 0,08 0,19 0,74 012 023 007 !
i 1
- Caractéristiques mécaniques L |
' -0ulée  Limite d'élasticité Résistance Allongement Résilience-- . [Joule] "~ B !
[N/mm?] [N/mm?] (%] - - -
58699 288 428 37,0 :
58700 307 419 36,0
f
i
‘_]"

Materiel apte a g galvanisation.

AHLWERK

%ﬁmus‘m‘
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R 60,000 3850007 ] T
FDONDO HAKKAS 100,00

3RUTO

SFMPLE Y KKEVENL. 701.:81N FX1G.TOLFKA. 1G:F1aa L

=t 2 < ESPEQIICACIONES  J* MADE ACCORDING TO / FABRIQUE DACCORD B o [ EXPEDICION ] EXPEDRION
Ny 36-012-75 pR78 - f FXP....: 371837
ip}‘ S0 (KG) 670

PAQUKTES, . :

-OMPOSICION QUIMICA DE LA COLADA [ __CHEMICAL ANALYSIS OF HEAT /

ANALYSE CHIMIQUE DE LA COULEE N*: 4802(
% C MN St P g CK MO
MAXC 4330 ,9000 L4007 0330 ,033¢ 1,1500 2500
mv - 3700 6000 .150C (8500 ,150¢0
JUADAl ,4100 L8700 ,280C L0180 L0630 11,0400 ,2000
9’ i
MAX
N
JLADA
N ' SUMATORIOS / OTHERS / AUTRES __ ESPIZIFICACION | COLAD.
“AX, | !
I
2LADA
: — INCLU USIONES / INCLUSIONS 7 PROFRETE * TAMANG GRAND - GRAIN 812
§  JERNKONTTRIT A5™M E4: $ CIN 50602  MACROINCLUSIONES Fac<wos
* PROE. A ‘ g 1 C o ' Dz
F G . = S 1 F G+ F G ' NTPROE. N® PROB.. FORMe b H.
IsuLt - i i i * ; '
BSERVACIONES —
- TEMPLABILDAD JOMINY 7 JOMINY HARDENABILITY / TREMPABILITE IOMINY T oyan
| | | ! ' ‘ ' ‘ ' ‘ ' !
o E ! !
coLaDe ] i

CARACITFRISIICAS MPECANICAS DY SUMINI ST}

[ESPECIFI M  Re L2400 A (%) z | DUREzA RE3iIENZIa RO
CATION' K3 ™Mo 3,00 =0 (% hGH M2 20°
MAX. 110 : ! EMIN L 3.0 Nt
MiN, | °Cc . 70 i 12,0 ! Ko 8,2 9,3 9,3
RESULT. | a5 . B3 . 7.4 62,6 KT:

SSERVACIONES

ENSAYOS NO NDESITRUCLIVOS
WIE0L JLARASONIUD [O6S ¢ 3TN 23531900 GRISC.T TTAGE-C

it e e,

£ Q"“ ’nEl %@ﬁ
@%E?E&ﬁn ‘i b ¥ %

A

g et PNET ?'J__/‘-—-»
GONTRO: 2

o

R E
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ACezROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

¢ CERTIFICADO DE CALIDAD :

49.390

FECHA 06/06/2000

CpIGo PRODUCTO
S LIpLn

DISCRIPCION

ILENTIFICACION DEL PRCDUCTO

N DE COLADA

FLBRICANTE
N.CERTIFICADOQ
PROVEEDROR

FLIDS

ORMAZABAL

CNA42-05,0X1250
ST44.2
ST44.2 a 1242X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
1
2393531
861690
STEMCOR UK LIMITED.
4883585
STEMCOR UK LIMITED.
30133

CERTIFICADO SEGUN

»
b1

DIN50045/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS
' lRm N/mm2 ¥h0 Lo=
150 33 As
COMPOSICION QUIMICA %
N T p g Ni or a1 Mo N
“0|0,1620{0,0110!0, 0070 0,0410

"

SGUSTIN ORMAZABAL, S.A
wooumento se ha suministr
cerizdo n.80/00

aiparan de entrega n.

a8, 2000

i aGUSTIN ORMAZABAL, S$.A
wriginal del gue se han

eouamento.

. garantiza que el material que consta en el
ado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

29681

. tiene registrado en sus archivos el Certificado
tomado los datos y valores para la emisidén del

nserYvaciones:




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD : 49.350 FECHA : 06/06/2000 '_]
CODIGO PRODUCTO : CNA42-05,0X1250
CLLIDAD : ST44.2
DRECRIPOION i 5T44.2 a 4392X1250X5,0 GRANALL-PINTADC
N _t ["IZTARG : 2
JIZNTIrT I CI0N DEL PRODUCTO : 2393531
H D COLADA : 8616590
FLERICHLNTE : STEMCOR UK LIMITED.
N.CERTIFICADO : 4883585
PROVEEDOR : STEMCOR UK LIMITED.
PEDIDC ORMAZABAL : 30133

CERTIFICADO SEGUN : DINS0049/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

S RmoN/mm2 | sAo Lo=
a9z 23 AS
COMPOSICION QUIMICA % _1
' g1 p s Ni cr Al Mo N
016,1630(0,0110]0, 0070 0,0410

o i AGUSTIN ORMAZABARL, S.A. garantiza que el material que consta en el
T nocumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

ooy medado n.B80/00
Toioieree mibaran de entrega n. 29681
Teen ) NR/2000

ST T RGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrade en sus archives el Certificado
- . ~riginal del que se han tomado los datos y valores para la emisidn dei
Gdrento.

Gprervaciones: Departamento de CAiidad




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

TERTIFICADO DE CALIDAD : 49.39¢ FECHA 06/06/2000
COD1GO PRODUCTO CNA42-05,0X1250
CLLIDMLD $T44.2

DECCRIPCION

ST44.2 a 2505X1250X5,0 GRANALL-PINTADO

H. DE PIEDAS 1
ILENTIFICACION DEL PRODUCTO 2393531
ol COLADE 861690

HOTERTIFICADD

PROVEEDORK

STEMCOR UK LIMITED.
4883585
STEMCOR UK LIMITED.

TEDIDD ORMAZABAL 30133
CERTIFICADO SEGUN : DINS0049/3.1.B —]
CARACTERISTICAS MECANICAS
) T N/mmz2 380 Lo=
e 33 as
) COMPOSICION QUIMICA %
i g1 2 S Ni Cr Al Mo N
ﬁiwfio,163o 0,0110]0, 0070 0,0410

0 AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.
umento se ha suministrad
vedido n.80/00
© ~ibaran de entrega n.
' . NES2G00

~FUSTIN ORMAZABAL, S.A.

garantiza que el material que consta en el
0 a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

29681

tiene registrado en sus archives el Certificado

z1ginal del que se han tomade los datos Y valcores para la emisién el

e meEnto.

Throrvacliones:

Departamento de Caljdad




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD

48.390

FECHA : 06/06/2000

' PRODUCTO

LLENTTFICACION DEL PRQDUCTO

FROVEEDOR

CNA42-05,0X1250

5T44.2

S§T44.2 a 3950X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
1

2393531

861690

STEMCOR UK LIMITED.

4883585

STEMCOR UK LIMITED.

TEDIDC ORMAZABAL 30133

| CERTIFICADO SEGUN

DIN50049/3.1.RB

: CARACTERISTICAS MECANICAS

Em M/ mm2 %ho Lo=

52 33 A5

e

COMPOSICION QUIMICA %

254 p S Ni Cr Al Mo N

T600G,163010,0110(0,0070 0,0410

T AGUSTIN ORMAZABAL, $.A. garantiza gue el material que consta en el
-t cwrumento se ha suministrado a: METALURGICR VILLAESCUSA, S.A.L.

i ‘ y-nido n.80/00

' : _haran de entrega n.

: 298681
\ IR - es2000

& ~GUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
| & :iioou original del que se han tomado los datos vy valores para la emisién del
[+ - cumento.

d-

juizrvaciones:

Depaﬁnamentn_da_Cal

P s




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

' CERTIFICADO DE CALIDAD 49

.390 FECHA : 06/06/2000

CODIGO PRODUCTOQ
CALIDAD
DESCRIPCION

O

I DE PIEZAS

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO
N. DE COLADA
FABRICANTE
N.CERTIFICADC
PROVEEDOR

PEDIDO ORMAZABAL

CNA42-05, 0X1250
5T44.2
ST44.2 a 4722X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
1
2393531
861690
STEMCOR UK LIMITED.
4883585
STEMCOR UK LIMITED.
30133

CERTIFICADO SEGUN :

DINGS004%/3.1.B

g CARACTERISTICAS MECANICAS

; . 'Rm N/ mm2 %00 Lo=

éf 192 33 AS
o COMPOSICION QUIMICA % |
' Si D g Ni Cr Al Mo N
TTRTE EOT0(10,1630(0,0110/[0,0070 0,0410

O JdOBE AGUSTIN ORMAZABRL, S.A.
verento documento se ha suministrad

[N R
T

TTOE AGUSTIN ORMAZARAL, S.A.
:ad original del que se han t
documento.,

| AR el

garantiza que el material que consta en el
0 a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

29681

tiene registrado en sus archivos el Certificado
cmado los datos y valores para la emisién del

. Observaciones:

Departaments d& Cal
S '




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

 CERTIFICADO DE CALIDAD : 49.390 FECHA : 06/06/2000
CODIGC PRODUCTO : CNA42-05,0X1250

CALIDAD : 5T44.2

DESCRIPCION . ST44.2 a 5636X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
MN. DE PIEZAS : 1
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO . 2393531

M. DE COLADE . 861690

FRBRLCANTE . STEMCOR UK LIMITED.
N.ZCERTIFICADO : 4883585

PROVEEDOR : STEMCOR UK LIMITED.
TEDIDO ORMAZABAL ; 30133

CERTIFICADO SEGUN : DINS0049/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

| B N/mm2 %$A0 Lo

492 33 as

COMPOSICION QUIMICA %

’ | si p g Ni Ccr a1l Mo N

fT00,163040,0110(0,0070 G,0410

- odsl AGUSTIN ORMAZABAL, §.A. garantiza que el material que consta en el
©..7 tocumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
¥ Covedado n.80/00
wererrs albaran de entrega n. 29681
T T AR/2000

JN5E AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
: lad original del gue se han tomade los datos y valores para la emigidn del
e renTe documento.

A

Observaciones: Departamente de Calidad

B \ N
l




ACERALIA LARGOS PERFILES OLABERRIA, S.L.

AENOR

ACERIA Y LAMINACION o E
TELEF. (943) 80.50.00 - FAX (943) 88.04.04 .
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 Eg"gl;?;?da
20212 OLABERRIA (Guipuzcoa) ER-036/2/92)
( ALBARAN DE SALIDA 345620
DATOS DEL PEDIDO DATOS DEL CLIENTE ORDEN DE CARGA ALBARAN
AQ7 N FECHA N°CLIENTE S/PEDIDO FECHA, Ne FECHA Ne FECHA
N 23229 17/8/00¢ 44118286 5.891 17/8/00 111992 22/8/00 345620 23108100
ROB.1 CLIENTE DESTING DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L,
LARRAZABAL ESPANA C/LARRAZABAL, 2
48970 BASAURI _ BASAURI (v [ZCAYA)
VIZCAYA ESPANA - VIZCAYA
LISTADE PAQUETES _ .. -
S275JR - EN 10025
‘ N° PAQUETE DENOMINACION LONGITUD BARRAS N° COLADA PESO (Kg)
"‘._-‘ [IH 817 810 Bos [0}
199178422578 IPE-270 15,300 m. 10 04184 5.504
79999178423878 iPE-270 15,300 m. 10 04184 5.504
79999178423936 IPE-270 15,300 m. 10 04134 5.504
78999178424618 IPE-270 15,300 m. 10 04184 5.504
79999178424872 IPE-270 15,300 m. 10 04183, 04184 5.504
S paquetes 50 barras 27.520 Kg
%2 EN 10204/3.1.b CERTlF ICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE e
S 275 JR-EN 100257 . - . - {BOVBOEAZ)
CToE COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXIGN POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SiZE HEAT . ReH!| R A% Doblad. V3 i
CQMnisi|p s N MPz | MPa |Lo=5.65vS0 | qaee| ¢ [V3%9 v Hedia
B11 a4 [2H (373 £73 [34 €73 =13 c1r [ZH [5H £330 Co3 Cabuy 7] 53
IPE-270 04183 091 83 ) 19 |,028] 034 011 315 1 447 36,5
IPE-270 - (4184 08 | 83 | 20 |,027],025 1,000 310 | 441 301
%22 anélisis an
ﬁmmos cuer 103 aceros amba indicades han side oriamente probados 0g acuerde con (a especificactn. M
+ We hereby certify thal the above steels have baen saus!actonly \ested in accordance with the specification. i
BOG: Marca JMA /
José R. Uranga
H {
: - N _ o [} :/ig""iim MJO@
: VIR f S [HRT
2 . ] Cont ol dg Cang
H ! j aoc
oo 2067 ;
,‘i
- 7
OBSERVACIONES TARA (Kg) BRl,dTO {Ka) NETO (Kg)
13.100 40.620 27.520
EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA CONDUCTOR Jost S Trmqeiros
AGENCIA [PAN ANDRES PERURENA )
MATRICULA $8-0563-X 34.088.583 Olaberria, miércoles 23 de agosto de 2000

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIPUZCOA, TOMO 1253 DEL LIBRO DE INSCRIPCIONES, HOJA SS-

5017, FOLID 137, INSCRIPCION 14 . N° I-VAMLF.; (£5) B-20435301 Pag: /1
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ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

| ‘CERTIFICADO DE CALIDAD : 49.390 FECHA : 06/06/2000

CODIGO PRODUCTO . CNA42-05,0X1250

CLLIDLD : 8T44 .2

DESCRIPCION : 8T44.2 a 6148X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
N. DE PIEGZAS : 1

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO : 2393531

M. DE COLADA : B61690

FLBRICANTE : STEMCOR UK LIMITED.

N.CERTIFICADD : 4883585

PROVEEDOR : STEMCOR UK LIMITED.

“EDIDO ORMAZABAL H 30133

h CERTIFICADO SEGUN : DIN50049/3.1.B _l

CARACTERISTICAS MECANICAS

Em N/mm2 %A0 Lo=

I

192 33 AS

COMPOSICION QUIMICA %

P Si P g Ni Cr AL Mo N

=tT010,1630(0,0110|0,0070 0,0410

b aGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza gque el material que consta en el
cumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S5.A.L.
cooovedldo n.84/00

Tt oo slibaran de entrega n. 29681

oot 0T NES2000

Bof 000z ARGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archives el Certificado

v.1d4d original del que se han tomado los datos y valores para la emisién del
PR S documento.

A
Chbservaciones: Departamgntc;de~€af




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL

, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD : 49.390 FECHA : 06/06/2000

CODIGO PRODUCTO CNA42-05,0X1250

CRLIDAD 5Ta4.2
DESCRIPCION 5T44.2 a 5698X1250X5,0 GRANALL-PINTADD
H. DE PIEZAS 1
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO 2353531
M. DE COLADx 861690
FABRICANTE STEMCOR UK LIMITED.
H.CERTIFICADO 4883585
STEMCOR UK LIMITED.

f PROVEEDOR

tERIDD QRMAZABAL 30133

CERTIFICADO SEGUN : DINS50049/3.1.R

CARACTERISTICAS MECANICAS

|
I
i

! [P N/mm2 $A0 Lo=

| -

' . 33 A5

I —_ _

! COMPOSICION QUIMICA %

i i 1 s3 p s Ni. Cr Al Mo N
. -uT0]0,1630(0,0110(0,0070 0,0410

VL RGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

cncumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
redido n.80/00
1lbardn de entrega n. 29681

08/2000

. AGUSTIN CRMAZABAL, S.A.
criginal del gue se han
oumento.

temade los datos y valores para la emisién

-

garantiza que el material que consta en el

tiene registrado en sus archivos el Certificado

del

R

Depaftamanto_de~Cali
H aEmm '
i |

ro A i

. Observaciones:




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

HACERTIFICADO DE CALIDAD : 49.390  FECHA : 06/06/2000
CODIGO PRODUCTO : CNA42-05,0X1250

CALIDAD : ST44.2

DESCRIPCION : 5T44.2 a 6931X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
N. DE PIEZAS : 1
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO : 2393531

N. DE COLADA : BE1690

FABRICANTE : STEMCOR UK LIMITED.
N.CERTIFICADO : 4883585

PROVEEDOR : STEMCOR UK LIMITED.
PEDIDO ORMAZABAL : 30133

CERTIFICADO SEGUN : DINS0049/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

Te Tl | Em N/mm2 SA0 Lo=
|

|
i 1492 33 A5

COMPOSICION QUIMICA %

Yin Si P S Ni Cr Al Mo N

ioLLT L RDT0 0,1630(0,03110/(0,0070 0,0410

Chein JGSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
presente documento se ha suministrado a: METALURCICA VILLAESCUSA, S.A.L.
Seogun s pedido n.B80/00
Ponuestro albaran de entrega n. 29681
~ha 21/08/2000

SLEOT O TTOE RGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
firomligan original del gue se han tomado los datos y valores para la emisidn del
Pt s Clncumentao.,

o I
Observaciones: Departamento de Ca7h#&d
' |
i




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

i CERTIFICADO DE CALIDAD :

I

45.390

FECHA : 06/06/2000

CODIGO PRODUCTO
CALIDAD
DESCRIPCION

M.

DE PIEZAS

IDENT

LFICACION DEL PRODUCTO
N. DE COLADA
FARRICANTE
N.CERTIFICADC
FROVEEDOR

PEDIDO ORMAZABAL

CNA42-05,0X1250
5T44 .2
ST44.2 a 7173X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
1
2393531
B61690
STEMCOR UK LIMITED.
4883585
STEMCOR UK LIMITED.
30133

CERTIFICADO SEGUN

: DIN50049/3.1.B

L__|

CARACTERISTICAS MECANICAS

h? Iominl Rm N/mm2 %A0 Lo=
I
' 193 33 A5
- COMPOSICION QUIMICA %
m| si P S Ni cr al Mo N
. 170 0,1630(6,0110{0,0070 0,0410
oo AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el

redido n.80/00
- albaridn de entrega n.
31°08/2000

“h

“5OJO3BE AGUSTIN ORMAZARAL, S.A.
dad original del gue se han t
documento.

SRR o

amcumento se ha suministrado a:

METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
29681

tiene registrado en sus archives el Certificado
omado los datos y valores para la emisién del

g

Departamento—de-Caljdad
R




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD

B

49.390 FECHA : 06/06/2000

CODIGO PRODUCTO
CLLIDAD
DESCRIPCION

N. DE PIEZAS

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

#. DE COLADA
FABRICANTE
N.CERTIFICADO
PROVEEDNOR

TEDIDC ORMAZABAL

CNA42-05,0X1250
S5T44 .2
5T44.2 a 7293X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
1
2393531
861690
STEMCCR UK LIMITED.
4883585
STEMCOR UK LIMITED.
30133

CERTIFICADO SEGUN : DIN50049/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

ipm N/mm2 %80 Lo=
e 33 as
S COMPOSICION QUIMICA %
e ss P s Ni cr al Mo N
“uln,1630]0,0110(0,0070 0,0410

SGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
o umento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

=elido n.84/00

albaran de entrega n. 29681

GR/2000

- TT 0 WJTRE RGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archiveos el Certificado
' .oitve oviginal del que se han tomado los datos y valores para la emigidn del

Soeramento.

Ubservaciones:

Departamentoc—de C¥lidad




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

L-EERTIFICADO DE CALIDAD : 49.390 FECHA : 06/06/2000 |
CODIGO PRODUCTO : CNA42-05,0X1250
CALIDAD : 8T44.2
DESCRIPCION : ST44.2 a 7395X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
N. DE PIEZAS : 1
IDENTIFICLECION DEL PRODUCTO : 2393531
! . DR COLADA : B6le9p
I FAbRI CANTE : STEMCOR UK LIMITED.
’ W.CERTIFICLDO : 48836585
FROVEEDOR : STEMCOR UK LIMITED.
"EDIDO ORMAZABAL : 30133

CERTIFICADO SEGUN : DIN50049/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

[ Em N/mm2 %R0 Lo=
|

182 33 AS

COMPOSICION QUIMICA %

111 51 P S Ni Cr Al Mo N

Bl
pm

0,163040,0210(0, 0070 G,0410

; . RGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material gue consta en el
sente donumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
¢oou opedido n.80/00
teovio albaran de entrega n. 29681
Sl 0T 08/2000

CURE L 100 E AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
g Talidad original del que se han tomado los datos y valores para la emisién del
nte Aocumento.

LR B
P

' Observaciones:




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

e

| CERTIFICADO DE CALIDAD

49.390

FECHA : 08/06/2000

CODIGO PRODUCTO
CALIDAD
DESCRIFCION

K. DE PIEZAS

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO
N. DE COLADA
FABRICANTE

N, CERTIFICADO

PROVEEDOR

TEDIDO ORMAZABAL

CNA42-05,0X1250
S5T44 .2
5T44.2 a 7433X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
1
2393521
861690
STEMCQR UK LIMITED.
48B3585
STEMCCOR UK LIMITED.
30133

CERTIFICADO SEGUN

DIN%0049/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

1}% 17 mmZ . Rm N/mm2 E:¥o) Lo=
|92 33 a5
) COMPOSICION QUIMICA %
1 Si D 3 Ni cr al Mo N
i- ,5070|0,1620(0,0110(0,0070 0.0410

SOT0E5E AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.
nte
5 pedide n.80/00

oo albardn de entrega n.
B 1 0R/2000

Eiakaim

ik AGUSTIN ORMAZABAL, S5.A.
wletia original del que se han t
P DT nooumento .

documento se ha suministrado a:

garantiza que el material que consta en el
METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

29681

tiene registrado en sus archivos el Certificado
omado los datos y valores para la emisién del

. Observaciones:




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

) CERTIFICADO DE CALIDAD -

49,390

FECHA : 06/06/2000

CODIGO PRODUCTO
LLIDAD

DESCRIFPCION

H. DE PIEZAS
M., DE COLADA
FARRTCANTE

N.CERTIFICADO

PROVEEDCR

TEDIDO ORMAZABAL

\ IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

CNA42-05, 0X1250
5T44.2
5T44.2 a 3456X1250X5,0 GRANALL-PINTADO
2
2393531
861690
STEMCOR UK LIMITED.
4883585
STEMCOR UK LIMITED.
30133

CERTIFICADC SEGUN :

DIN50049/3.1.R

CARACTERISTICAS MECANICAS

EE iRm N/mmz %Ao Lo=
(- |92 33 as
| o COMPOSICION QUIMICA %
B g1 P 5 Ni Cr Al Mo N
] “u7010,1630]0,02200,0070 0,0410

2 AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

. w0 anrumento se ha suministrado a:
coro oredido n.B80/00
tre albaran de entrega n.

e lechn T OOR/2000

i ! P

AOCUmMENto .

S DGR AGUSTIN ORMAZABAL, $.A.
L situad original del que ge han t

garantiza que el material gue consta en el
METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

25681

tiene registrado en sus archivos el Certificado
omadc los datos y valores para la emisién del

l

t ; Observaciones:

DepattamqntO‘E;mcéf%dkd
- "\




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

i CERTIFICADO DE CALIDAD :

49.390

FECHA : 06/06/2000

CODIGO PRODUCTO
CALIDAD
DESCRIPCICN

N. DE PIEZAS

N. DE COLADA
FLBRICANTE

N.CERTIFICADO

PROVEEDOR

PEDIDC CRMAZABAL

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

CNR42-05,0X1250
5T44.2
§T44.2 a 2195X1250X5,0 GRANALL- PINTADO
2
2383531
861690
STEMCOR UK LIMITED.
4883585
STEMCOR UK LIMITED.
30133

CERTIFICADO SEGUN : DINE0045/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

‘?rwﬁﬁmﬁl. R N/mm2 A0 Lo=
o 492 33 A5
COMPOSICION QUIMICA %
o " Si P s Ni Cr Al Mo N
| 127¢¢.2070]0,163010,0110 0, 0070 0,0410

2
G erente

Tooha L os)

JOGE B

w3 L

2000

I0RE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.
documento se ha suministrad
7 pedido n.80/00
‘tie nlbardn de entrega n.

garantiza que el material que consta en el
© a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

29681

~GUSTIN ORMAZABAL, S5.A. tiene registrado en sus archives el Certificado
:dad original del que se han tomado los datros y valores para la emisidn del
.t= fncumento,

1

Departaﬁéﬁfﬁ"dﬁ'calidhﬁx
\Eg \
1!




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL. S.A.

YmbERTIFICADO DE CALIDAD : 49.416 FECHA : 06/06/2000
CODIGC PRODUCTO . CNA42-05, 0X1500

CALIDAD . ST44.2

DESCRIPCION : 8T44.2 a 4097X1500X5,0 GRANALL-PINTADO
N. DE PIEZAS : 2
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO . 2422801

1. DE COLADA : 851875

FABRICANTE : STEMCOR UK LIMITED.
N.CERTIFICADO . 4890167

PROVEEDOR : STEMCOR UK LIMITED.
PEDIDO ORMAZABAL : 30133

| CERTIFICADO SEGUN : DIN50049/3.1.B

! CARACTERISTICAS MECANICAS

BT Em N/mm2 E9:Ys) Lo=

LTa 463 34 A5

COMPOSICION QUIMICA %

: K Si P 3 N Cr Al Mo N

LR LT G, BELQIO,1930(0,0060(0,0060 0,051¢0

STl RGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material gue consta en el
prrewents documento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
‘ nedido n.80/00

Lo 1o albaran de entrega n. 29681
T -4.08/’2000
ATTRQN TORE AGUSTIN ORMAZARBAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado

ide. Calidnd original del que se han tomado los datos y valores para la emisidn del
pragenre documento.

|
Observaciones: Departamento_de Cali




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

[
i} CERTIFICADO DE CALIDAD : 49
|

.416 FECHA : 06/06/2000

CODIGO PRODUCTO

CALIDAD

DESCRIEBCICN

N. DE PIEZAS

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO
N. DE COLADA

FABRICANTE

. CERTIFICADO

PROVEEDOR

"EDIDO ORMAZABAL

CNA42-05,0X1500
5T44 .2
ST44.2 a 4503X1500X5,0 GRANALL-PINTADNO
12
2422801
851875
STEMCOR UK LIMITED.
4890167
STEMCOR UK LIMITED.
30133

CERTIFICADO SEGUN

: DIN50049/3.1.B

sence documento se ha suministrad
| ~1 pedido n.80/00

Y onusstroe albaran de entrega n.
“1,08/2000

Tae !]_T:

R ]
DO Y

;B AGUSTIN ORMAZARAL, S5.A.
ad original del que se han t
T s documento.

CARACTERISTICAS MECANICAS
Hﬁe Tomma. Rm N/mm2 %20 Lo=
II
(SR 163 24 AS

COMPOSICION QUIMICA %

I Mn si P s Ni cr a1 Mo N
[ ZREN] 0, 8810(0,1930(|0,0060(0,0060 ¢,0810
SRECEJOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el

0 a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
29681

tiene registrade en sus archivos el Certificado
omado los datos y valores para la emisién del

A~

Observaciones:

i
I
i

5

T)

de

CalF

Departamento




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL. S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD :

L.

48.127

»
3

FECHA 25/05/2000

CODIGO PRODUCTO

CALIDAD

DESCRIPCION

N. DE PIEZAS

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO
N. DE COLADA
FAERICANTE
N.CERTIFICADO
FROVEEDOR

"EDIDO ORMAZABAL

CNA42-05,0X2000
S275JR EN1Q025
5T44.2 a 4392X2000X5,0 GRANALL-PINTADO
12
564218
C12505
THYSSEN STAHLUNION GMBH
03648
THYSSEN STAHLUNION GMBH
30133

CERTIFICADO SEGUN

: EN10204/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

- . | Rm N/mm2 $A0 Lo=
; 195 39 AS
COMPOSICION QUIMICA %
a i D s Ni Cr Al Mo N
L00]0,0200(0,6120(8,0090 0,0530

B AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.
1 o redido n.80/00

7w dlbarén de entrega n.
Te~ha 31.°08/2000

wWo JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.
‘wlidad original del gue se han t
Adccumento.

B1ORT TR

-Lrs Adscumento se ha suministrad

garantiza que el material que consta en el
© a: METALURGICA VILLAESCUSA, S5.A.L.

29681

tiene registrado en sus archives el Certificado
omado los datos y valores para la emisidn del

Observaciones:




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD :

48.127

FECHA : 25/05/2000

CODIGO PRODUCTO
CALIDAD
DESCRIPCION

N.

DE PIEZAS

FLBRICANTE
H_CERTIFICADO
PROVEEDOR

PEDIDO ORMAZABAL

CNA42-05, 0X2000
S275JR ENLQ025
S5T44.2 a 3456X2000X5,0 GRANALL-PINTADO
20
564218
C12505
THYSSEN STAHLUNION GMBH
03648
THYSSEN STAHLUNION GMBH
30133

CERTIFICADO SEGUN :

EN10204/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

?¢-ﬁf e Rm N/mm2 %Ac Lo=
1295 39 A5
COMPOSICION QUIMICA %
BT ai D g Ni cr al Mo N
“1-z290l0,0200]0,0126 |0, 0090 0,0530

70 fUE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

- wedido n.80/00
naemties albaran de entrega n.
Leccos TLOOR/2000

ST GT AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

1oaan

e documento.

unrento se ha suministradc

original del que se han t

garantiza que el material que consta en el
a: METALURGICA VILLBESCUSA, S.A.L.

25681

tiene registrado en sus archivos el Certificado
omado los datos y valores para la emisién del

Observaciones:

Departamento de Caljidad




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

. CERTIFICADO DE CALIDAD

48,127

FECHA : 25/05/2000

CODIGO PRODUCTO
CLLIDED:

DEZCRIPCION

o

FABRICENTE

N.CERTIFICADO

CNA42-05,0%2000

S5275JR EN10025

ST44.2 a 6143X2000X5, 0 GRANALL-PINTADO
1

564218

Ci2505

THYSSEN STAHLUNION GMBH

03648

VROVEEDOR THYSSEN STAHLUNION GMBH
TEDIDD ORMAZABAL 30133
o CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.B
o CARACTERISTICAS MECANICAS
PR N/ mm2 $A0 Lo=
1495 39 A5
_____ COMPOSICION QUIMICA %
g1 P s Ni Cr Al Mo N
L 90[0,0200 0,01201(0,0090 0,0530
: b AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
P e bocumento se ha suministrado a:r METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
R cectido n.8G/00
iIharan de entrega n. 29681
0BRI2000
L ¥ OAGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archives el Certificado
- wriginal del que se han tomade los datos y valores para la emisiom del
umento.
Observaciones:

Departamenta. de Cali

hd
]




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

iy CERTIFICADO DE CALIDAD - 48.127 FECHA : 25/05/2000
[

CODIGC PRODUCTO : CNA42-05,0X2000

CALIDAD : 5275JR EN10025
DESCRIPCICN : ST44.2 a 6727X2000X%5,0 GRANALL-PINTADO
N, DE PIEZAS : 1
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO : 564218

N. DE COLADA : C12505

FABRICANTE : THYSSEN STAHLUNION GMBH
N.CERTIFICADO : 03648

PROVEEDOR : THYSSEN STAHLUNION GMBH
"EDIDO ORMAZABAL 5 30133

“ CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.B

1 CARACTERISTICAS MECANICAS

jrf 1T omml Rm N/mm2 FA0 Lo=
495 29 AS
I COMPOSICION QUIMICA % _]
T e Si D S Ni Cr al Mo N
Cionrit 13500, 0200]0,0120(0, 0090 90,0530

Skt JORE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza gque el material gue consta en el
preente documento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

Tioav s pedido n.80/00

S owaestyo albardn de entrega n. 29681

P ferha TL/08/2000

RUEEDE TOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
de Calidacd original del gue se han tomado los datos y valores para la emisién del
pregents documento. /

Observaciones: Departamento. de Cali fd

=




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD : 48.127 FECHA : 25/05/2000
CODIGO PRODUCTO : CNA42-05,0%X2000
CLLIDAD : S275JR EN10025
DEECRIPCICH : 8T44.2 a 7363X2000X5,0 GRANALL-PINTADO
' M. DE PIEZAS : 1
} IDENTIFICACION DEL PRODUCTO : 564218
M. DE COLADA : Cl12505
FAERICANTE : THYSSEN STAHLUNION GMBH
M. CERTIFICADO : 03648
PROVEEDOR : THYSSEN STAHLUNION GMBH
"EDIDCO ORMAZABAL H 30133

CERTIFICADO SEGUN : ENiC204/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

oy Em N/mm2 %Ao Lo

Ir

105 38 A5

COMPOSICION QUIMICA %

M g1 P 5 Ni Cr Al Mo N

L LzB0|0,0200(0,0120(0,0090 00,0530

wE RGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material gue consta en el

poomenne dacumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
Ceemvitomv onedide nlBO/00

. ~lhardn de entrega n. 29681

[ . ME/2000

. - L AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
- ---.1 original del que se han tomadc los datos y valores para la emisidn del
b L. oTumento.,

Observaciones: Departamento de Calii7ﬁ
.-.k\.
-

-
1

I l
| e Ny




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD 48.127 FECHA : 25/05/2000
CODIGC PRODUCTO . CNA42-05,0X2000
CALIDAD : 8275JR EN10025
DESCRIPITON : 5T44.2 a 7429X2000%5,0 GRANALL-PINTADO
N. DFE FIEZRZS : 1
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO : 564218
| %. oF ooLnDA . 12505
| ABRICANTE : THYSSEN STAHLUNION GMBH
| JL.ZERTIFICADO : 03648
| PROVREDOR : THYSSEN STAHLUNION GMBH
CEDIDO ORMAZABAL H 30133
) CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.B _1

CARACTERISTICAS MECANICAS ‘

,Em N/mm2 Fho Lo=
iesg 29 A5
! R
l
1 COMPOSICION QUIMICA % __1
4
; .
; Si P g N1 Cr Al Mo N
' o] 0,0200/0,0120(0,0090 0,0830

~CUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
o K wmoumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
. ‘ codido n.B0/G0O
Tibaran de entrega n. 29681
NG 2000

ST - RGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archives el Certificado
e vilaad eriginal del gue se han tomado los datos y valores para la emisién del
Voo rdocumento.

. Observaciones: Departamentd de Calidid




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

R

CERTIFICADO DE CALIDAD

48.127

FECHA : 25/05/2000

CODIGO PRODUCTO
CaLIDAD
DELCREIFPCION

N, D

L]

PIEZAS

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO
N. DE COLADA

FABRICANTE

N.CERTIFICADO

PROVEEDOR

"EDIDO ORMAZABAL

CNA42-05,0X2000
5275JR EN10025%
S5T44.2 a 7113X2000X5, 0 GRANALL-PINTADO
1
S64218
C1l2505
THYSSEN STAHLUNION GMBH
03648
THYSSEN STAHLUNICN GMBH
30133

CERTIFICADC SEGUN : EN10204/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

[Rm N/mm2 (40 Lo=
) 195 39 AS
COMPOSICION QUIMICA %
i B Si P S Ni Cr Al Mo N
L, w22010,0200(0,012010,0090 0,06530

S REUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material gue consta en el
pooenne drcumente se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

pcdide n.80/00

"1 slparan de entrega n.

LM

2000

7 AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificade
i1 nriginal del gue se han tomado los datos y valores para la emisidn del

raoumento.

25681

-

j

Observaciones:

Departamento de Calidal




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTLFICADO DE CALIDAD : 48.127 FECHA : 25/05/2000
UDIGO PRODUCTQ : CNA42-05,0%X2000
CRLLIDAD : $275JR EN10025
DESCRIFCION : ST44.2 a 5266X2000X5,0 GRANALL-PINTADO
. DE PIEZAS : 1
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO . $64218
M. DE COLADA : C12505
FABRICANTE : THYSSEN STAHLUNION GMBH
1. CERTIFICADO : 03648
FROVEEDGR : THYSSEN STAHLUNION GMBH
PEDIDC ORMAZABAL : 20133

CERTIFICADC SEGUN : EN10204/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

Lom M/mm2 $A0 Lo=

N 29 AL

COMPOSICION QUIMICA %

bin 51 F 8 Ni Cx Al Mo N

© »0]0,0200(0,0120(0,0090 0,0530

T OAGUSTIN ORMAZABARL, S.A. garantiza que el material que consta en el
“umento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
. eizdo n.B0/00
1Liaran de entrega n. 29681
LONRS2000

~boo s AGUSTIN ORMAZABAL, $.4. tilene registrado en sus archivos el Certificado
L “.toc ariginal del que se han tomado los datos y valores para la emisién del
P T T rumento.

i Observacicnes: Depa;Eémgnto de Cali




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

 CERTIFICADO DE CALIDAD : 48.127 FECHA : 25/05/2000 1
! copiGo pRODUCTO . CNA42-05,0X2000
CALIDAD ; S275JR EN10025
DESCRIPCION : ST44.2 a 2195X2000X5,0 GRANALL-PINTADO
M. DE PIEZAS : 20
TDENTIFICACION DEL PRODUCTO . $64218
| 1. DT COLADA . C12505
| FABRICANTE : THYSSEN STAHLUNION GMBH
N.CERTIFICADO : 03648
' ¥ROVEEDOR : THYSSEN STAHLUNION GMBH
| TEDIDC ORMAZABAL H 30133

- CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

Em N/mm2 %Ao Lo=

P95 39 A5

COMPOSICION QUIMICA %

S si p S Ni cr al Mo N

L300 0,0200(0,012010,0080 0, 0530

: = ~GUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
P o eerumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
- criide n.80/00
ootz albaran de entrega n. 29681
- UB/2000

R -5 AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
I e 7 -.igag original del que se han tomado los datos y valores parz la emisién del
ToeoonTE documento.,

Observaciones: Departamento de Cali a\i

NN




ACEROS JOSE AG

USTIN ORMAZABAL, S.A.

CADO DE CALIDAD

48.127

FECHA : 25/05/2000

VRODUCTO

DESCRIPCION
N. DE PIEZAS

IDENTIFICACICON DEL PRODUCTO

FABRICANTE

NLCZERTIFICADO

CNA42-05,0X2000

S275JR EN10025

5T44.2 a 3607X2000X5,0 GRANALL-PINTADO
1

564218

C12505

THYSSEN STAHLUNION GMBH

03648

PROVEEDOR THYSSEN STRAHLUNION GMBH
nEDILG ORMAZABAL 30133
CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.B —|
- CARACTERISTICAS MECANTICAS
iPm M/ mmz2 ThO Los=
fon 29 as
- COMPOSICION QUIMICA %
IR 51 p s Ni cr al Mo N
\ | 1390)0,0200(0,0120|0,0090 0,0530
~GUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
-amento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
s1do n.80/00
-baran de entrega n. 29681
2000
hen 0k AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
i original del que se han tomado los datos y valores para la emisian del
documento.
| Observaciones: Departamento de Calid




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

f CERTIFICADO DE CALIDAD : 48.127 FECHA : 25/05/2000
CODIGO PRODUCTO ; CNA42-05,0X2000
CALIDAD : S275JR EN10025
DESCPIPCION : 8T44.2 a 4097X2000X5,0 GRANALL-PINTADO
. DE PIEZAS : 12
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO : 864218
M. DE COLADA : 12505
FABRICANTE : THYSSEN STAHLUNION GMBH
N.CERTIFICADO : 03648
PROVEEDOR : THYSSEN STAHLUNION GMBH
TRDIDD ORMAZABAL : 30133
| _
CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.B 1

CARACTERISTICAS MECANICAS

[ FEm N/mm2 $A0 Lo=

495 39 A5

COMPOSICION QUIMICA %

0,0200:0,0120(0,0090 0,0530

i si b s Ni cr Al Mo N
f
|

i L AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
; - ' rumento Se ha suministrade a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
! co <drdo n.B80/00
et ilparan de entrega n. 25681
NR/Z0600

: T AGUSTIN ORMRZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
! . coLaet nriginal del que se han tomade les datos y valores para la emisidn del
b ITMENLo

/N

Observacicnes: Departamento de Calida




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

7-CERTIFICADO DE CALIDAD : 48.127 FECHA : 25/05/2000

CONIGO PRODUCTO : CNA42-05,0X2000

CALIDA : 8275JR EN10025

DLSCRITIION : ST44.2 & 4502X2000X5,0 GRANALL-PINTADO

H. UDE I'IEZAS : 8

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO ¢ $64218

M. DE COLADA : 12505

FLERICANTE : THYSSEN STAHLUNION GMBH

L. CERTIFICADO : 03648

TROVETLDOR : THYSSEN STAHLUNION GMBH
ALIDT ORMAZABAL : 30133

CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

TP N/ mm2 %ho Lo=

Lot 39 A5

COMPOSICION QUIMICA %

51 P S Ni Cr al Mo N

| v S B0 10,020000,0120(0,0090 0,0530

w I AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que congta en el
woumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.
sedido nn.80/00
sibaran de entrega n. 29681
nes2000

.

GUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
e wriginal del que se han tomado los datos y valeres para la emisién del
caoumento.,

Observaciones: Departamento de Cali




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

EERTIFICADO DE CALIDAD : 49.390 FECHA : 06/06/2000
CODIGO DRODUCTO : CNA42-05,0X1250
CLLIDAL : ST44.2
DEZCRITTION : 3T44.2 a 6598X1250X5, 0 GRANALL-PINTADO
. I'E FIETAS : 1
IDENTIFICACION DEL PRODUCTO 1 2393531
L. DE IOLADA ¢ BB1ES0
FPABRICAITTE : S5TEMCOR UK LIMITED.
N.CERTIFICADO : 4883585
PROVEEDOR : STEMCOR UK LIMITED.
THRHDIDT ORMAZABAL ; 30133

CERTIFICADO SEGUN : DIN50049/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

me N/ mm2 %A0 Lo=

1493 33 AS

COMPOSICION QUIMICA %

pooob gy p 3 Ni. Cr al Mo N

T 0,163000,011040,0070 0,0410

e ‘£ AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza gue el material que consta en el
nonTe dotumento se ha suministrado a: METALURGICA VILLAESCUSA, S.A.L.

~orrdildo . 80/00
doorre e ibardn de entrega n. 29681
eohis o1 DBS2000

-7 AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrade en sus archives el Certificado
vriginal del que se han tomado los datos y valores para la emisidn del
Soaumento.

lzervaciones: Departamentso de Calidad

N €




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD : 37.105 FECHAR : 01/12/1999
CODIGO PRODUCTQ : A-08X080X12000
CALIDAD : S5275JR EN10025
DESCRIPCION : ANGULO DE 80XB0X8 MM. a 12000
N. DE PIEZAS : 1

IDENTIFICACION DEL PRODUCTC

N. DE COLADA : 073132

FABRICANTE : CIA ESPANCLA DE LAMINACION, S.
N.CERTIFICADC : 259665

PROVEEDOR : CIA ESPANOLA DE LAMINACION, S.
PEDIDO ORMAZABAL : 30190

CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.B

CARACTERISTICAS MECANICAS

Re N/mm2. Rm N/mm2 %Ao Lo=

320 468 40.5

COMPOSICION QUIMICA %

C Mn Si P 5 Ni Cr al Mo N

0,1000(|0,6000/0,1000|0,0050(0,02230

.CEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material gue consta en el
presente documento se ha suministrado a: MONTAZAR, SDAD. COOD.

Seglin su pedido n.OF.2062

Y nuestro albarén de entrega n. 254813

De fecha 09/08/2000

ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
de Calidad criginal del que se han tomado los datos y valores para la emisién del
presente documento.

Observaciones: Departamentec de Calidad




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

| CERTIFICADO DE CALIDAD : 51.017 FECHA : 28/06/2000

CODIGO PRODUCTO : A-07X070X12000

CALIDAD : S275JR EN10025

DESCRIPCION : ANGULO DE 70X70X7 MM. a 12000
N. DE PIEZAS ; 1

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

N. DE COLADA : 10 42369

FABRICANTE i ALLIED STEEL AND WIRE LTD
N.CERTIFICADC : 20908639

PROVEEDOR : ALLIED STEEL AND WIRE LID
REDIDO ORMAZABAL : 30190

CERTIFICADO SEGUN : EN10204/3.1.RB

CARACTERISTICAS MECANICAS

Re N/mmZ. Em N/mm2 2o Lo=

363 467 42

COMPOSICION QUIMICA %

C Mn 5i P s Ni Cr Al Mo N

0,0940)0,5600|0,1800(0,0250;0,0320 0,0080

ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
presente documento se ha suministrado a: MONTAZAR, SDAD. COOP.

Segin su pedido n.0OF.2062

Y nuestro albaran de entrega n. 29481

De fecha 09/08/2000

ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificado
de Calidad original del que se han tomado los datos y valores para la emisidn del
presente documento.

Observaciones: Departamento de Calidad




ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD : 45.972 FECHA : 12/06/2000
CODIGO PRODUCTO : A-05X050X12000
CALIDAD : 5275JR EN10025
DESCRIPCION : ANGULO DE 50X50X5 MM. a 12000
N. DE PIEZAS : 1

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

N. DE COLADA : 077519
FABRICANTE : CIA ESPANOLA DE LAMINACION, §.
N.CERTIFICADO : 296300
PROVEEDOR ; CIA ESPANOLA DE LAMINACION, S.
"EDIDO ORMAZABAL : 30190
CERTIFICADO SEGUN : ENi0204/3.1.B '_W
CARACTERISTICAS MECANICAS _1
Re N/mm2. Rm N/mm2 $A0 Lo=
347 481 40.8

COMPOSICION QUIMICA %

cC Mn Si P 5 Ni Cr Al Mo N

0,1100|0,6000|0,1600|0,0100(0,0320

{CEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. garantiza que el material que consta en el
presente documento se ha suministrado a: MONTAZAR, SDAD. COOP.

Seglin su pedido n.OF.2062

Y nuestro albaran de entrega n. 29481

De fecha £9/08/2000

ACEROS JOSE AGUSTIN ORMAZABAL, S.A. tiene registrado en sus archivos el Certificade
de Calidad original del que se han tomado los datos vy valores para la emisién del
presente documento.

Observaciones: Departamente de Calidad -

(e E YR AN &L
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TRELLEBORG

— CERTIFICADO DE CALIDAD
: CR O R CLIENTE: URSSA. S.COOP

O/F: 2882101-02

T I PEDIDO: 7620

REFERENCIA: OF 2062-GRANTECAN
N°DE ALBARAN: 89/12

A) BANDA ELASTICA DE 11705x107x4mm reforzadas con pletings de acero al carbono gaivanizadas
de 20xdmm

MPOS) :

*  2mm de caucho EPDM especial resistente a intempene,
Insercién texti] reforzante.

*  2mm de caucho EPDM especial resistente 2 intemperie.

B) TRAPECIOS DE CIERRE de 150/330x267x1mm reforzados con cantoneras en ia zona de amarre de
30x2mm taladro con 6 agujeros & 7mm.

COMPOSICION:

* Lamina de 1mm de caucho EPDM especial resistente a intemperie.

CARACTERISTICAS DEL CAUCHQ EPDM:

L. Dureza °Sh A S/UNE 53130 ..v.....oocoormrososoesoooooo 57%5°8hA
2. Envejecimiento térmico acelerado S/UNE 53548
. Durcn“ShA.SﬂJNESBISOdespuésdc168ha70°C ............................. 60+ 55hA
3. Envejecimiento acelerado en OZONO S/ UNE 53558
CONDICTONES
*  Probeta flexionada 180°
* Duracién 168 horas.
¢  Temperaturs 40°C.
*  Concentracion de 0zoMo..........,......oooooocoo 200 pphm.
RESULTADO....ooovmoeocccetcrsvsse s oo NO GRIETAS.
CONCLUSION

Como resultado de lgg ensayos efectuados se deduce que ¢ste caucho es adecuado para trahajar a
intemperie con una durabilidad muy prolongada > 10 afios,

Infraeseructuras y Elagtémeros, S.A. %ﬁll
¢/ San Vicenee, 25 - E 01440 Izarr: {Alava) - Spain - Tel; 34 945 437 090 . Fax: 3 245 437 uso =
Interner; www trelleborg.com - R. Mercantil de Alava, Tomo 771. Folio 208. Hejo V145303 Insc. 13- C.LE A-0124 1744 3

TOTAL P.B2
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" ACERALIA LARGOS PERFILES OLABERRIA, S.I.. [AENOR
ACERIAY LAMINACION
TELEF. (943) 80.50.00 - FAX (943) 88.04.04 044710
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 Empresa
20212 OLABERRIA (Guiptizcoa) Registrada
ER-036/2/92
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 374107
DATOS DEL PEDIDO PEDIDO DEL CLIENTE ORDEN DE CARGA ALBARAN
A07 PEDIDO FECHA NPCLIENTE S/PEDIDO FECHA N°® ORDEN FECHA N ALBARAN FECHA
N 24725 22/11/00 | 44118286 || 208.605 | 22/11/00 123408 | 22/11/00 374107
ADS, CLIENTE DESTINO DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L.
LARRAZABAL, 2 CILARRAZABAL, 2
48970 BASAUR! ESPANA BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA _ VIZCAYA
ESFANA
_USTADEPAQUETES .~ . | __oommaee
S 275 JR - EN 10025
“° PAQUETE DENOMINACION LONGITUD BARRAS Ne COLADA PESQ (Kg)
- 79999190723959 HEB-140 14 m. 12 04099 5.652
79999190721580 HEB-140 14 m. 12 04100 5.652
79998979491800 HEB-140 14 m. 12 05388 5.652
79998979492193 HEB-140 14 m. 12 05388 5,652
79998979492412 HEB-140 14 m, 12 05388, 05389 5.652
5 paquetes 60 barras 28.260 Kg

" EN1020431.0 CERTIFICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE 374107

S 275 JR - EN 10025 it h < it A (EOHBO2IB0S)., -
Cro:E COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXION POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SIZE HEAT . ReH | Rm A% Doblad.| .. [KV30| V1 | v2 | V3 [Media
C[MnpSLE PSS | N MPa| MPa|Lo=5,65vSo | 180 | C |0 | . | 5. [ 1 | ]
.ﬁ!‘_ [:"T] crt (g 4] T4 [=5] 3 [33] [<F] c12 [] <0y C44 [173 cd}
HEB-140 04099~ | ,06 | 66 | 17 [.028],014{.010 208 | 442 38,9
HEB-140 04100 07 ) 66 | ,20 |.018],023| 010 290 | 436 38,6
~140 05388 10| 64 | ,25 1,021 1,018,010 318 | 464 36,5
ncB-140 (15389 09| 64 | 21 |,0211.024 | 011 304 i 448 36,8
4 | 4 analisis 2o
BE1: Cenificamos que tos aceros aniba indicados han sido satisfactoriamente probados de acuergo con la especificacidn,
Inspection - We heredy certify that the above steels have been satisfactorily tested in accordance with the specification. ‘/Q%
BOE; Marca JMA
i Jogé R, Uranga
| P s ¥ Y { o 2 é
| A S A TR oS
P o U ,Zam«:mm bedtio, e_,(( Lo
oy o CALIDALY
| |
’ Vim0 L rer { ceontroTe Calidad
: GBESERVACIONES—— [ & - TARA (Kg) BRUTO (Kg) NETO (Kg)
; ; 2 13.360 41620 28.260
COF H_%QGZ e EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA CONDUCTOR it s 'M "
—_— 0s¢ A. Medeir :
AGENCIA] PAN IGNACIO OTAEGI o 1839
MATRICUL| s5-9876-BD 72.413.607 Olaberria, jueves 23 de noviembre de 2000 19:34

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIPUZCOA, TOMO 1253 DEL LIBRO DE INSCRIPCIONES, HOJA S5-5017, FOLIQ 137, INSCRIPCION 19 - N¢ | V.AJN.LF.: {ES) B-20435301 Pag: 1 /1
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HUTA KATOWICE
SPOLKA AKCYJNA ..

41-308 DABROWA GORNICZA
AL, JOZEI;%LP%DSUDSKIEGO 92
A

INSPECTION CERTIFICATE

EN 10204/3. 1.8

No  317249/E/2000

Centr. tel.: (048-32) 794 53 33
" fax: (048-32) 795 52 06
TKJ tel.: (048-32) 792 80 52
fax; (048-32) 795 54 86

HUTA

L 3

Cartificate fection
" Promared by 05
Chegkpd ov @154

Iy

HEAD GF ATTESTATION
DIVISION
Jan RDEST M. 5c.Eng,

DABROWA GORNICZA
27-5ep-2000

JUALITY SYSTEM OF QUR COMPANY HAS BEEN CERTYFIED 3Y THE TOY CERT ACC. DIN EM 138 9007
Exporter tHUTA KATOWICE 3A
41-308 DABROWA GDRNICZA AL.PILSUDSKIEGD o7 FOLAND
Importer IMETAL TRADERS GmoHK
40213 Duezseldorf Rhelnort 2 SERMANY
Jrger 1L0T-1; ORDER NR S A47/LAVESA.
eontract No. @ PL/270545041/00-6738 $aou?, drder Yoo 1430530/00
Advice We. . F-LlE/14802/8
Jagen Ne. ¢ BIBL1390BESSs
PLia PZ7010.70-18.1 0
WTHHD 2T10701512-D81140-100440-2
Product descriptlon as per standard:  HOT ROLLED I-BEAMS EN 1002E+41 11993
Dimension IPBL3QO/HES0A DIM Q25 TL 3-1994
_ength /om/: 12009
Srzel grader  Z27SIR Zx L002%+AliL993
Qwantity  Weight  Heat ho. Chemical comeogition - § Mechanical Propersies
Zur eg/Piecas ras g i1 P g e rooox &l N2 ke. Rn A
W3l YR ¥
o3 8240 0220774 0,17 0,28 0,014 00ME 2,33 0,0
3 8248

15 10 CERTICY THAT THE A M. PRODUCTS WAVE SEEN MANFACTUEED &§D TESTED IN ACCORDANCE WITH THT TNDICATED SPECIFTCATITNS AND COMPLY WITH THEIR REQUIREMENTS

_______________________________________________

DELEGATED 3Y THE HUTA KATOVICE Sh ECARD
- 34 -
Quality Contral Manager
Jerzy HAJKA 4. 3¢, Eng,



047598

AENO,
ACERALIA LARGOS PERFILES OLABERRIA, S.L. .
ACERIA' Y LAMINACION E
TELEF. (943) 80.50.00 - FAX (943} 88.04.04 g
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 Registrada
20212 OLABERRIA (Guiptizcoa) ER-036/2/9
ALBARAN DE SALIDA 402457
DATOS DEL PEMIDO DATOS DEL CLIENTE ORDEN DE CARGA ALBARAN
A7 PERIDO FECHA NeCLIENTE S/PEDIDO FECHA N FECHA e FECHA
N 26042 27/2i01 44118286 210.609 27/2/04 133741 27/2/01 402457 28/2/01
AQ. CLIENTE DESTINO DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L.
LARRAZABAL ESPANA CILARRAZABAL, 2
48970 BASAURI . BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA ESPANA VIZCAYA
LISTA DE PAQUETES
S 275 JR - EN 10025
N° PAQUETE DENOMINACION LONGITUD BARRAS N° COLADA PESO {Kg)
79998968941599 HEA-200 15 m, 9 - 05575 5.701
79998968942368 HEA-200 15m, 9 05575 5.701
79998968942457 HEA-200 15 m. 9 05575 5.701
79989795402238 HEA-220 12 m. 8 10696 4.839
79989795494392 HEA-220 12m, 8 10698 4.838
5 paquetes 43 barras 26.780 Kg
** EN102043.1.0  CERTIFICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE >
$275JR -EN 10025 C . [BOWB02BO3)
C70:E COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXION POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SIZE HEAT , ReH | R A% Ipobiad.| ,. [kvio|vi [vz [v3 [vedi
C[MnpsSt[P]S|N MPa | WPa |Lo=s.s5vSo| 180 1 °C | o | % | 7 e
HEA-200 == 03575 07 1 61 1191 .17].022] 012 319 438 38.3
HEA-220 10696 06 | 60 | .16 ].022].017].010 3211439 38.2
HEA-220 10888 | .07 | 60 { 17 |.021].020] 010 37| 444 37.8
3/ 3 analisis | z01
Jaa'?n”r‘.".?v“é"n“e?é‘gy'%Z#.?Sﬁ%%?{r’,‘é'ié’é‘i‘Si‘fSS.é‘f.';ié"SeZ?.“22??;?;’35’?.?,?'és‘ié%".%";’.?c%?a%%‘éi’i‘iﬁ‘:ﬁéigé‘c’ﬁi’ﬁﬁéﬁf“ (.0
805 Marca JMA
S— —{':5 Jgsé R. Uranga
o gl & g R
REVIZAEDEY
CONTEO DE CALIDAD
VITORIA 1 e 189 7000
L ! i E
A L
OBSERVACIONES TARA (Kg) BRUTO (Kg) NETO (Kg)
13.360 40.140 26.780
/%-‘f; Fle o7 MZ@ | EL TRANSPORTISTA POR EXPEDIGIONES
Jr
TRANSPORTISTA CONDUCTOR Jose :d::;Eucums
AGENCIA [PAN IGNACIO OTAEGI ' 16:06
MATRICULA | $8.9876-BD 72.413.607 Ofaberria, miércoles 28 de febrero de 2001 1794
INSCRITA EN £l REGISTRQ MERCANTIL DE GUIFLZC0A TOMO 1253 DEL &

IBRO OF INSCRIFCIONES, HOJA S5-5017. FOLIO 137, INSCRIPCION 1+

-NPLY AUNLF (ES) B-20435301 Pag. t /1



A
ACERALIA LARGOS PERFILES OLABERRIA, S.L. |AENOR
ACERIA Y LAMINACION
TELEF. (943) 80.50.00 - FAX (943) 88.04.04 GAT7306
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 Empresa
20212 OLABERRIA (Guiptzcoa) Registrada
ER-030/2/92
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 398738
DATOS DEL PEDIDO PEDIDO DEL CLIENTE ORDEN DE CARGA ALBARAN
%07 PEDIDO FECHA Y| NICLIENTE || S/PEDIDO FECHA |[ N°ORDEN FECHA NTALBARAN | FECHA
N 25882 16/2/01 44113286 210.339 16/2/01 132574 16/2/01 398738
206, CLIENTE DESTING DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L.
LARRAZABAL, 2 C/LARRAZABAL, 2
48970 BASAURI ESPANA BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA ESPARLA VIZCAYA
LISTA DE PAQUETES -~ - —
S 275 JR - EN 10025
N2 PAQUETE DENOMINACION LONGITUD BARRAS N? COLADA PESO (Kg)
B 74989872954727 HEA-200 12,100 m. 8 10472 4.044
79989872654125 HEA-200 12,100 m. B 10471 4.044
79989872954688 HEA-200 12,100 m. B 10472 4.043
79889874872443 HEA-200 12,100 m. 8 10479 4.043
79989872654189 HEA.200 12,100 m. 8 10471 T 4,043
79989872654058 HEA-200 12,100 m, 8 10471 4.043
6 paquetes 48 barras 24.260 Kg
¢ EN 102041310 CERTIFICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE 398738
: S 275 JR-EN10025 -~ W (B01/802/B03)
CrOE COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS | FLEXIC)N POR CHOQUE
MATERIAL | COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SIZE HEAT . ReH| R A% Doblad.| .. |KV30) V1 | v2 [ v3 |wedi
C|Mn|Si | PJs | N MPa | MPa | Lo=5,65vS0 | Sam| °C o | |0l
| HEA-200 > 10471 051 .61 ] 18 |.023) 010,011 332 | 442 40,2
4-200 10472 07 1 61 | ,18 |,0211.014],010 322 | 453 37,9 /
:\,:"A-zoo 10479 07 | 682 ] ,16 __soeaﬁme 010 3261456 | 357 /
. ———" PET R EY 201
ﬁiéaf«féﬂ'm&? a;aﬂy?é iamfy‘ihat “he abova 5?333 iﬁl‘éﬁiﬂﬁ’iﬁf""ﬁﬁ“ﬁéﬂ%ﬁi‘ﬁ'ﬁﬁ??!iiﬂﬁfé:ﬁ?ﬁ"’" ,LQ
B08: Marca mal 3 TSR ER L -
- sl ranga
! N . /. . i
TVITOAlR 4 A HAT 260 %ﬁm y 5;:&0
]
o ?': ;2%“.2”‘___ _; Contro! alidad
. - OBSERVABIONES ] TARA (Kg) BRUTO (Kg) NETG (Kg)
13.620 37880 24,260
;%f,‘: 5738 o MG’ EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES

£

TRANSPORTISTA CONDUCTOR José A. Medeiros 1
. YIEQEIT0S
AGENCIA[PAN TOMAS DIEZ .
MATRICUL P-6430-J 12.652.394-W Olaberria, viernes 16 de febrero de 2001 19.25

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIFUZGOA, TOMO 1253 DEL LIBRO DE INSCRIPCIONES, HOJA 5551

017, FOLIO 137, INSCRIPCION 19 - N9 |V A/N.LF . (ES} B-20435301 Pag: 1/1
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CEUMTTTMARA MO AT Pmapem ¢ mEem CERTIFICATE
946313461 Pecha/Pate: 22/02/01
Hlera/Time: 18:47:51
y N.Documento/Document N.: 32.742
EURCACERO ATLANTICO, S.A. TALLERES URSSA, SDAD. COOP.
POLIGONO INDUSTRIAL JUNDIZ 12 CAMFQ DE LOS PALACIOS - APTX). 284
010185 VITORIA-GASTEIZ - ALAVA 01480 VITORIA-GASTEETZ
C.I.F.: ES A 01279584 ALAVA -
Teléfono: ¥452%0101
Fax: 94529004y
N.Albardn/
Jispacch Note Material/pescription Kilos/Weight
60.873 Su Pedido/Your Order: B§1s
1 F=l Coor 40,00 6000.00 230,080 CALIBRADQ
COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL CUMBOSITION
Colada/Hear % C E Mn % 3L 3P % 5 ¥ Al ¥Pb WS TTe $Cr $Ni % Mo %V W
i0671 1 G791¢ 0.110 0,600 0.160 o,015 0,032
OBSERVACIONES / OBSERVATIOND
o fri2sus & 5 oy .]
ER RN IR g ’
CURNTR, i CALIDAD |
|
:F \“TUHIP i - f
| ' |
5 i
[ — i ;
. F <;)()é;22_"_
; La Compoaleidn Certificada es copia del original que a tal elecke s¢ conserva en nuestro Departamente de Calidad,
¥ de su reviszidn el cirado material cumple con 1la calidad arriba referenciada.

The certified compositionm is a copy of the original document which for char purpose ig kept on cur Quality
Department, and ence checkine it this material fulfils the above mentioned qualicy.

EURDACERO ATLANTICO, S.A.
DPTO. DE ZALIDAD



CERTLIFICADO DE CALIDAD / TEST CERTIFICATE

Fecha/Date: 22/02/01
Hora/Time: 18:47:51

N.Documento/Document N.: 32,742

Buroacerd

EURQACERC ATLANTICO, S.A. TALLERES URSSA, SDAD. CQOP.

POLIGONC INDUSTRIAL JUNDIZ 12 CAMPG DE LOS PALACIOS - APDO. 284
01015 VITORIA-GASTEIZ - ALAVA 01080 VITORIA-GASTEIZ

C.I.F.: ES & 01279884 ALAVA

Teléfono: 94525G101
Fax: 545250047

N.aAlbaran/
Jispatch Note Material/Description Kilos/Weight

60.673 Su Pedido/Your Order: 8616
1 r-1 C Ccu 40,00 6000,00 230,00 CALIBRADO

COMPOSICION QUIMICA / CHEMICAL COMPOSITION
Colada/Heat % C % Mn % Si % P % S % Al % Pb % Se % Te % Cr % Ni % Mo % Vv %

30673 1 57916 0,110 0,600 0,160 &,015 0,032

OBSERVACIONES / OBSERVATIONS

La Composicién Certificada es copia del original que a tal efecto se conserva en nuestro Departamento de Calidad,
v de su revisidén el cirado material cumple con la calidad arriba referenciada.

The certified composition is a copy of the original document which for that purpose is kept on our Quality
Department, and once checking it this material fulfils the above mentioned quality.

EURCACERO ATLANTICO, S.A.
DPTO. DE CALIDAD



Pol. indal. " Goiain * Avda, San Blas n® 24
01171 LEGUTIANO (ALAVA)

Teléfonos: 902.245.245* - 945.46.56.00
Fax: 902.275.275* - 945.46.50.10

PRQT“ BSA GRUPO MULTINACIONAL BIANCO

CERTIFICADO DE CALIDAD 3.1.B

PROVEEDORA DE TUBOS OCCIDENTAL, S.A.

Pag. 1/1
V0000922

internet: wwrw,protubsa.com E-mail: protubsa(@protubsa.com

Inspection

ZELEZIARNE“"
PODEREZOVA

Cira aoo;-; ot 70

@g

certificate: 7?8131

Sheet Noi i
Order Mo.: FPTEOAO ———— ——— e
ITtem No.s 20 'Address .PRDVEEDDRA DE TUPOS OCCIDENTAL,SA 1
Cust.0rder No.: FW100085 ¢ FOL.IND. "GOIaAN"C/SAN BLA - §
Loading Bill Noz 743F70 s 01171 LEGUTIAND(ALAVA) !
Workas Mo.: TIE5653% ! SPHIN !
Advice No.: o : ———
iwaqmn MNo . NM OFF AG., TN 50-560 +
' Kird of material, Quantity ' Material ' Techn.requirements !
! SEAMLESS PRECISION STEEL TUBES ' ST3S B ! DIN 2391,94 1
‘dimens. 28.00 X FLO0 X B/BOO+100G mm ! ! ) t
ttotal lenath 3884 m pieces ‘146 pe H H t
Ttotal mase 1644 kg ! H .
; ! " EN 10204/3 . 1B !
R e s ul ts (- te s £t s
'N G HEeat 'Yield!'Tens. !Elon! Hardness 'Energy ¢ Remarks t
! L. No . ‘pointistrn.'gat.! test 'of impact ! !
i o ! MFa L4 ' HRE ! J ot '
! 1!' 'E =471 634 Y 10 - i ! ' . !
! Eddy current test by SEF 1925 - 80 without failure. !
! ' !
! Flanging test - Hydrostatic test - H
o Rinmg drift test - Bend test - '
It Flatteninga test - Flaring test - '
Chemical compositicon [¥%] E — Melting process
! Heat No. 4 o ! Mn ! Si ! | = H s ! ! ! H ' ! '
1 Mims l - Ic 4(‘_’(:')8 -— l — l ¢ — H L] ] l 1

! Ma>"0 170! 'Q0.350'0. 025'0 az

51

_-'Q
~ﬁWﬁ ﬁfﬂ\

: Coe
qqh___m__uﬁghn_;*m

inspactaonrand-d
ubaswcun*anm e e

LSRR

.r'

al check wi

1

Qu'n DU7’0 QLR !

thout objections.

;EZéﬁﬁantioned standards .

e i deh ;
VITURA o, IO :
! i
i
oe i 2067 :
MT Eng&neering inspection official Ing.Miroslav Vojtas.
4F Fadbrezaova : JQ.09.9 -
Z.Imum. Podbrazovd, a.s., 976 81 PODSREZOVA, 5104
REYE 347 6454070, 454071, Fax: + 421 867
Cliente: URSSA S.C. .
N° Afbaran: BV124243 Linea: 1 Fecha amlsgion: 22/02/2001 Trazabllidacl: 991005PX00920
Producto:  TUBO SIN SOLDADURA DIN-2391 "BK" / Calicad St-35 Dimenslon: 28,0 X 3,00
targos: 1X 6050
Su pedido Ref: 8617 -
ESTE DOCUMENTD ES UNA REPRODUCCION DEL ORIGINAL DIRECCION DE CALIDAD

DIRECCION DE CALIDAD




" i A

SQOCIETA PER AZIQNS

25125 BRESCIA - Vi Oroinuow 2
felet | 030 3540545 - fax' 030 3540204

nb639Y roguo 1

Shewt - Bisn Page

CERTIFICATO DI COLLAUDO

I
|
Apnah - Garnbzat 9 Rezenton i

EN 10204/3.1.B | s 05.04.00

Bate Qo Dae

cuenTe PROVEEDORA DE TUBOS

S5.A.

Cusiomer - hunge « Achetear

orpive PB 100,798

para 21.03.00 NS coMMessa 11615 pata 22.03.00

Order + Besteilung - Commande:

DEscRizionE: Tubl s.sHot Rolled
Desenpt:an - Seamlest bes
Beschren, g - Nahnoseriatingtig

Data - Datum - Dare Qur oger - L aufrags - Coe usme Date - Dalum - Dale

STATO [H FORNITURA. X FIN’TI DI IFAVOHAZIONE A CALDG CON APPROPRIATA STRUTTURA
'.‘\h'l"?’ (il .
Vi,

Condron o supply
Lieterzusian

'Néf"t\" et wiiAng

\J ,J ;) Deczapron - Taoes 5315 Soudure Eia! de fournitare F:ut 0c 15t & ChBuT avee :o-n";:;'l e
- d Ramregameme . Bta
J “a — .
. NORME 01 COLLAYDO UNI 7729 - DIN 1629 C TRaTTAENTO TERMICOD00 ¢ png S .
Testu Siar gac - Abne- momod BT oo o G PI00ut, I 2
4 Fpir, oo N3
A pEzzin 36 (424,8 M) PESO KG. 4140 GuisLims accndE 510 - ST 52.0
- et [ Quartty - Swchemenge - Nombre Weagh - Gewghi - Masse Quait, o' slee’ - Vuerssia"  Nudice Cacie”
omension 60,30 X 8,00 X 1g. 8/12000 om
Si265 - AJMeSsNgEr - Dimers.ang
VALORI RICHIESTL Rp b2 IAm H ‘ 565.80 H 3% °C " S 2 . [§=]
Fleguiarements 1 | | — 2 Z_@_ ) &: Z
potnieges =3 ‘ 2355 |5004650 , 22 |_10x2,5 - LT
Valears | ‘ ‘ ! n =z 5"5 Bk L
PROVETTA () 1S~4=P AUENTG ROTTURA | ALLUNGAMENTO | DUREZZA ! RESILIENZA 1) | < gifE08E: @
Tene = £longates [T bpar : A =
Tt i g P Ray
‘E’g:'gf ;—7 l mnede 5: i Roplare } ‘ D': e H } é :“;"J * , © !8 :
N [ Lo | RISULTATI OTTENUTI - Resuhs - Eroebmisse - Resutiats i
I mm | mm E Nimm ! Nemm | % | 23 | i ; | '
! A w H . T 1 1 ; i
19,70 60 389 T 587 26 , 1 e T T
¢ H 1 i H ) ! 1 ]
! H S T N i
; K ‘ i |
!
: i
~ ~AZIENDA -

oy r——————

anl 2062

i

CERTIFICATA_ __]

UNI EN IS5 900284 |
- GLN0s ~

e et e i e 1k i o o

S.E.P.

1925

Liny ey
D OCAT

U AR

oD FL‘J'JI

PROTUBSA

PROVEEDORA DE TUBOS ocmw.u, S
ESTE DOCUMENTO ES UNA ‘——~—-——-Btmens:6n=—eers %8

Trazabilidad: 000405P101401

REPRODUCCION FIEL DEL
DOCUMENTO EMITIDO POR EL
FABRNCANTE

= GOOD

Ko Nt (o] &t AU Liv
91746 0,185 1,432 0,322 0,011 0,006 " 0,000
‘ ]
i
i [ — e e e
NO‘!E L O T R T ' MARCAETURA oy - Mana " Co UCLIUI d" Oﬂrclna

ITUBI HANNO u%ﬂﬁm@yﬁmﬂ\s COHES, S.L.

'COMF‘LETO DI

INE i lEdd
The tubes ha e
agneliz

a@ﬁﬂq‘gfp qbelzammo Albaran BV119591 del 21/11/

Cantidad:—22-Kg———
Su Pedido: 51430

J.C.MARGARIT
_’“i-“

- Responsable Control de Calidad



PROTUBSA

. - TR . ! ) : . I i i 'n
ottt ehates: ' 1 ™ -Mﬂwdlriupﬁon
- |\l EN102043.18" |
PROVEEDORA DR TUROS mwuu -n-p—q- "y
[OCCIDENTAL, B.A.
POL. THD: "GOTAIN" C/HAN . ILM 24 hasas1 ﬂl. 9 B‘.l H'l' 52.0
E-01173 LEGUTIANO (ALAVA) _ PV 101.3%1
m

{NANTLORE , mﬂnmlms.mmm“lnsfwa
ES SANS BOUDURE LAMINES A CRAD
———

] . m
IN 1829794 ¢ AD-Wd ‘ . © o {UIR 18R /ee

[ vesr—
ESW 8T 52.0 8 AB, 70,0 X 12,5 MM

1| &¢ ) 70,00 X 12,50 MM LY 09000 LB Y1080 . 10867 &80.05| ae
llaﬂm [N ——r—————————. '
593870 B '

sc | S8 |[amm|ni .8 S AL
©,1900(0,260011,4100}0,0178 |0,0050 [0, 0330

ESCHVEILER, HEN 09.08.2000

GEZ. BCHIFFWLER

Dar! :
DI!8!8 ZRUGNIS IST HA.C!II'ILL ERSTELLT WD VIID NICHT ﬂ‘mﬂ-

l-—- -——--m_ el mmﬁ
e 5 AR T L e r; PIMTR AT s,
Cllente INDUSTRIAS COHES S.L
PROTUBSA
PROVEEDORA DE TUBOS OCCIDENTAL, .4, | Certificado emitido el28/11/00 Albardn BV119591 del 21/11/00
ESTE DOCUMENTO ES UNA Dimensioén: 70 x 12,5 Cantidad: 90 Kg
B CION FIEL DR o Trazabilidad: 000922ES10902 Su Pedido: 51430
FABRICANTE
J.C.MARGARIT - Responsable Controt de Calidad
e

sy



PROTUBSA

Mm-u‘tl

: ~ Aniage/Enciosu
.- © Werke-Nr./Our Orter NoJ
Priltorgebnie/Test resutaPibeutat Ges sstais ' N'CdeUane:
_ _ - : 335381 0D O 01
o"?_"a.a..,.a""""._m““""‘"’ O.B. /OK/BATISPAIRANT
By g o () B. JOK/SNTLEFAIRANT -
e s |
Ringlaltversuch/Malisring tee
Essal duplatisarmant: bl
w‘u
'mam .
- R Y e
" Cockde o> - g Woagaten! . -
A‘ Dh' - .g" 1 'y z “z W
MIN. | S00- | mIN.
_ 355 { 650 | @
593670 am s8e 24 d
)
ESW Rohrenwerke GmbH
. Esclweiler
ESCHMEILER, DEN 09.08.20600 " Rembitivopss. .
[ - _ , . GRT. SCHIPFLER
DIBSES 2RUGNIS ISP MABCEINKLL ERGTELLT UND WIRD NICNT UNTERSCERIESEN
_ ) Dar: »
e e
[o—— S—— VSO, DF 11 T2t i L‘ﬂﬂw
Spakat Mphas. Op-SipRiubatt Mt Las, B
i g e BP9 PRI SR
PROTUBSA Cliente: INDUSTRIAS COHES, S.L.
ESTE DOCUMENTO ES UNA Dimension: 70 x 12,5 Cantidad: 90 Kg
REP ON Fi L .
DTN PIEL DEL Trazabilidad: 000922ES10902 Su Pedido: $1430
FABRICANTE

J.C.MARGARIT - Responsable Control de Calidad

Eor




QVaI'IVD VT 3d °0L4d 3337 .
. UNNT ONVRYAS ¥ oddad # =
_. ¥0d SOQVSAO0Nd SOLYa . -
; 10z (uogiaadsur) ugpdadsuy 160 ﬁ Ty
w Z | il
: L4 3:0L0
pYpIEs N CE ;
~ I 3
m GRYYIA :
: . . ‘o7 ﬂﬁnmumﬁmhwm@umw m.\ze e s T 2
| 2122 | m ¥
i |
| !
] : B
. _ B
¥ s g
: , 00°'1E L9% |, 6bE b SCloe | sT |65 |9 816°3 921 S IR 0009 | “K'N 0°DTY 00I°ITTd m.
. asees. |3
0a'ze ELb ) TsE 6 L1 5¢ | ST 9 16 TE6°E 4] 6Z7°T9| 0009 | "W'W 0'OIX cca..ﬁqm H
: . ; 1. x?.x.mm. ) M
: 171 £ 69k | ZFE| 6 or | £t 1 E5 |6 Lot 1] BIZ°TH000'9 | "W'W 0'0IX 00T LT |:
“ , arsLzs STeT g
4 _ 0 be 95k | 92t ] 0r | 91 91| 65 |8 f16'L 89T —~£2Z°TH#000'9 | "W'N 0‘0IX 001" I |3
r _ " ..o dsees ., [E
W] 00 ' ¢ ZLh ] (bE b | 9 ol | €6 | ¢ {E6°t kg EEZ TP/ 000°9 | * : : A
YAV £ z I Sujpuayg pro) =07 BIIN 0001 x 001 X @) m
P angep Jel 05A59°% W s1eg 1834 SONEAN g
m °3 J0[BA P 1wy | 08T OpEIQOg %Y wy H3Y N S d LY upy D 05Ad svadvyg o N gi8uay g W
amyeaadmay, isanjeradwag, (o 05 £12 T3 (P 9L ) PO £ (4] 1£D vlg ora [YAVIOJ|ODHV] TYIHALVIN m
' {sanar) ysa, yeduy . sagtadory enuegagy % uopisodwo)) jeajuray)y Lpuend) . W
(sounf) ANDOHD HOd NOIXAA SYIINVOHW SAAQVYQdIdOUd % VIININO NOIDISOSNOD AVALLN YD 804 g tra M
ELbZ - N “1'S *COSYTAA SoqvnmuyT |8
| (sjuaunnbsy Lisuawadng) septmuatajdng suysimbay g (SXIUIY $,23p40)) SUIamRY 208 . YRMOZIA
i00°0p 96/¢/£00-43 T4nysYg 0009%
nv.-n.s_,._:< B mﬂ:unm {uonwaypadg ROpolg} opnpag | uoeanaadsy ZOH/ 10K r mﬂ%hwwwﬁhm - e z\m.,
— ("ON 12p1Qy s, Jamo)En ) ("o FEINYNIR) . VAl o -
C=ex 150397 NOM o) grpepqe  oNommwy o T BN OOENE  e rsomcrom L
(918G} TIEROTOT NT ‘SYNIOIIOIA ¥IIHEYS v ad Mﬂdﬁ ﬂ.
. . _ | V'€ zoBetez sapijia "
/w7t VO avartvyRse L i%iaan | Eonav |V *d YINVYIIY.




(sluawaanbay Liejuswspdng) sopsjuawaydng sojsimbay

MVATTND VT 30 °0I40 3430 '
. ¥NIT ONVES ¥ OWOAd -
¥0d SOGVSEI04d SOLYd
10z (uopoadsup) ugpaadsuy T0a Hy
2:0LD
20
A PRIRILLY
u%\u.. &r i 7
qraLes
062 ELF | SBE o Te| 9t | 9T | 28 | 0T |2ZiL's (441 98p°0¥ 000°2T ‘WHO'LX 0L
qrsizs
00°82 EBF | GSE 6 ¥ | IE VL | TS | TT |8%9°3T 89T —1-58%°0% 000°Z1 ‘WHO'LYOL
oAV | ¢ z I duspuag pro) =0 I 0001 X 001 ¥ @) .
L angep J ol 054594 U EIETYY sIBg ) SCuLIy
. L SN s | <081 OPEIGOQ %V wy | Hey N S d s [un | o 0S3d |svadava| -y | paueq s “
anysradwa), iamyedadway, goo 152 £12 T [P 920 5L L ELD [ 1L0 vig | o1 |VAVIOD | ODUVT TVIHALYIN “
(sanof) ysay, pedmy sapuadoay |eafueyaapy % uonseduio) [EITEIY )y finueng) !
(sonf) ANDOHD WOd NOIXT1d SYIINYIHIN SAGvaaldoud % VOININOD NOIISOdWOD AVALENYD s0d [4]:] g
2681 - N "1'S_"00SVTAA SOCVNINYT

vl

96/2/£00-H3

_ b (SYIEJY] 5, 4IPI0)) SHIIBEY]
LB LE
apieqly ISTT Supjoeq

N N {nopeayadg janposg) sjanpoag w0 Iadsy e
] , ("ON J3pI() 5,13UI0)51)) ("oN 1[I
OV 1 m. VU 6£501¢ SNOPIBA v | EZTSE/TO oNOPERIDD
(@) YT'ER0TOT NI

T0/20/42 :
I FYHOR avarivo dd OC DIALLAAD

epensibsy
esaidury

TAESYE 0008%
N/S TUAVZHVT

4°S '00G¥TIA SOUNTHICT roov

HONHV

4 62 15 926 Xvd - 0 19 9P 916 NOIOVEHOCXT 131 - Z8 19 BF 926 TYNOIOVN AL
8P 9L 15 9.6 M6 - 1L 1S BP 946 3L - YZOOVHVZ 51005 - /S 'vTva VHIGHOD ONINVYD

'y ofesez sajyiag sobire <—.—<M_WU<

921 r000SY S3 YA Q0D

'SYNISIHO AYOIHaYS

¥iv0ZIA

0¥

2661 90 01008 BP ¥ BU3G) LS GZEE-Z 4’V BIOH L1 OO TRIGUSE ‘B | buwia) FTOOWEZ 8D [UBIeN QISIBaY 1 us oyomy




EETRY

. ¥ L 3
)

(IYWILNI uoansuosy 4 S5]BLIBIRYY Ap 03ILR| oINKISU} |e iod opipadxa V-££0-S03S
;// '// //./ ///ﬁ/./ ./ﬂ A 0-L00-S0S ‘S-LLO-50S 'Sj3Y 8P EraUIBUPY 9 LDITEBOJOWON Bp S0PEOLILIEG SOl g
. uemnByy anb sauoipuod sBY LD us|durna opefiniios [ap seaujeuroad SBINS[JAI0RIED BE] o
seappwont seasuanele)
) ‘ HHM3 ep vowpeayyuapy _
 vaIos e e hin voz0l N3 . LYAVILLA) | EiuSYY
HISISNYHA ZFHINYS SOTHY) 2 aH IWaY I HEY
TS 0I5V 13A SOUYNINGT
. . w0
—umD__mD L\ a0, VY OOQVYNDISNGD ._<_zw..q.<_2
\-
1]
N o~ BT R
’ / L s Vﬁuw\ E AR rd -2, n...\u\..h“ o e
0ETO | Buetu| woto Duoto | s9B | erte | e v | wiw 46% SZO0F N3 INfi gl sLZ 8 o9 owo9 HYMSHY | ¥9628 R
IR0 [ w000 sE0te | £20'e ) erre] uZte | wite 205 | v LT SCO0T W3 Jup 842 8 009 weto9 HYINANY | 0sszL 7]
FET0 | 6006 0v0'G | £10°G | it 220 ¥1°9 I TR 4 52001 N3 JNp O SLE S Qo' o0top HY AN 11201
% % % % % % % Jwexl % | zwany [ zuwgy | VWIYW | VINININ N Ol ) wnu Wi a'N
H /avan
"baj N S d up 1S 3 |opeeq| Buepy wiy oy Zww NOIDDIS VW0 dHavany Z YJI03N (i vaigamw 0Lonaosd vaviod
UQI2ENUIII0T 8 uediyoadsa
as anb saliw} saiojea so| uad ugjdins ‘ueuolae|ar as anb . AWAVILIAY 1HOVSY OZ6BY .
sepejod se| e ajusipuodsasniog |elraleLw 18P seaIsusjaeIED SET {507 20
eyoay o
S 00V SN C oN Ivdylouugl 13
100/6%0 100/L10
S 00SHYAN3 o
opENNIBg opedNIay Yo0BOGG/ §i
oionpozg as oos-gudn3a ownpaig .. 15 TIS9 134 SUdUNINY
as 00V N3 o N UEIRAIY/N
s SOOQYONYY0D SO¥DY
| Ur - 522-S ) ’
* HJON3IY JONIY
STVDEINGD $311343d YILINVHYD 30 0QVII41143D
6 L6V f}
L E6 L6V §6 uan xe - - &
5086 165 66 oo Bans V'S “"YNVTIIAAS VOIDANIAHAIS
00 EE L6V S6 ienjeauan nag .

,q._.__>ww-owo§
288 epeuiedy (jeisoyg <>_
BANCIDIIWIG
(BI11M83) THIVAVYND 30 WIVIIV - 0051 b '
9 EV— -Wmmwﬁz - -w___\pﬂm —w.—)c:._d.‘ )

e



QVAI'TeD YT 30 "01dQ Agap .
YNNT ONVHYAS °V 040dd )
40d S0aYSIO0Nd SOLEY :
oz (uopdadsuy) ugpoadsug 10q . ‘v
il
m"onu_
-
L 0 HE
il
AT 7 # 4, H
- el m
2
N
)
_> :
Xk E
r .
3
g
. rsezs |3
T 00°'0E 0S| 9.8 g 8L | iz 9T | 6b | OT [099°'61 CEy —T16E°Th 00021 H'H 0°'S X 05 =
oav | ¢ z I oL 3urpuag pjo)) =0 EJW 0001 X 001 x 3 B
PN anpes 05A59°§ W sieg 1wy S0 m
) L P e | o081 OpE[qO(g %V wy | °H3y N S d IS upy D 0OSHd svadvd oN Y3ua aTg M
anjsaaduray . ‘ernysaaduray, 4, 052 £10 71D 1D 5L SLY FLD €0 [25s) 1o vig oig [YAVIOD [ ODY VT TVIHNALVIN by
(S3nof) isay, 1edur sapsadoag jaendapy % uopsodwmoyy jeajuryy Lnuend . 7
(sonpn) HNOOHD YOd NOIXT'14 SVOINVIHIW SAAVaAAIdOdd % VOTWINO NGIDISOdWO) AVALLNYVD 804 (4L 1na W
g8
£S8Z0 - N 'S "00SYTHA SOQYNTWYT | &
(Siwmwaanbay {1sjuawaidng) suprejadng soystbay ] (SHIBY £,10pa()) sBaICy ang
— : YAVDZIA
Se6°0¥ PR 96/2/£00-U3 THAYSYE 0008%
ugIuqry 511 Supyoeg - Fo epensiay TIv]
_ N o N (uonesgpads PPapesy) opnpory usnwyadsy 208108 esardwy ‘geo .Dénuﬁ.mu_ﬂmnmw LMY VooV
(0N J2paQ) 5 320350 CON a1EYI))] 521 ¥D00SY S3 WAl ‘00D
130717 NP wv]  piserEsin ANTPSUNLD v 0L 13018 ke 141083 e R aTaks TSSO L
@) TTE/FOT0I N3 SYNINZO A WOIHBVS
wos V' zobeiez g WAWVRISDY
I VHIA aAvarivd 4a OC JIALLYAD v | HONEV o




Fébrica de perfiles y fubos soldados : (34) 945 46 56 66
Carretera de Bergara por Utbing, Km, 14~ - - (34) 945 46 56 64
01170 LEGUTIANO (ALAVA} ESPARA - - (34) 945 46 56 65
Direcclén Postal: Apartado de Comeos 616 - 01080 VITORIA

CODICO CLIENTE
'_ 1.564
CERTIFICADO DE CALIDAD
PAGE - SHEET- SEITE
CERTIFICAT DE RECEPTION
LAMINADOS VELASCO S. .
INSPECTION CERTIFICATE - ABNAHMEPRUFZEUGNIS L L -

MODELO 2.1 EN 10204 CALLE RIO PISUERA S/N

39011-3ANTANDER'CRNTABRIA

-ESPARA — e

N CERTIFICADO HOJA FECHA

N.I.F./D.N.I.B48027866

10565/99 1 15/08/99 I

DIMENSIONES O.FAB. NORMA FAB. CAL. MAT. NORMA CAL. AT. KG. N2ALB. LI
RE 14x1,50x6000 85338 |[UNE 36594 DD 11 EN 10.111 1 1.092 11389/99] 2 :
SRF 1 1/4"X6000 o 222747 (UNE 19043 DD 11 EN 10.111 2 2.736 11389/99) 1

L. . - "
ko

OBSERVACIONES :

DEPARTAMENTO DE CALIDAD



= sTﬁ'E’RURé”iEK% |
FERRERO S.pA.

Sede legale
C.so Vittorie Emanueie [1,108 - 10121 Torine

Diregione ¢ uffici
V. Magils, 19 -10036 Settimo Tovinese (TO)

Tel 39-11-86201
FAX 19.11-8979M0

e e ot
" | CERTIFICATO DI COLLAUDO" | !

| Inconformitha: EN 10204318,

Certificat de réception

Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificate

CLIENTE : | AMINADOS VELASCO S .1
Eﬁgg; LARRAZABAL, 2 - AP. 15
Purchaser 48470 BASAURI - VIZCAYA * (F ) 7 ] B -
Rif ordine -Cde - Bestellnummer -P.O. 3418/19 4030-2509 - 202D1025
IDENTIFICAZIONE DEL COLATA
FRODOTTO Coulée . Re N/fmm:
Identification du produit Schmeize C Mn S1 P S N A%
Materfal bezeichnung H Rm N/mm?
Auct identification eat
PLANO S275JR €M 110X12 126495 0.0850 | 0,7900 | 0.1300 0.0280| 0.0440 | 0.0069 319,51 | 36.00
450,90
PLANO S275JR 6M 130X06 ~> 026386 0,1200 [ 0.7900 | 0.2300 0.0410| 0.0250 | 0.0063 316,73 | 36.00
430,49 _
PLAND S2750R 6M 150X06 121047 0,0800 [ 0.7800 | 0. 2000 0.0180| 10,0410 0,0065 314,83 | 36,00
449,31
PLANO S275JR 6M 25X10 121239 0.0800 [ 0.6700 | 0.1700 0.0220 | 0,0400 | 0,0068 316.08 | 36,00
446, 46
CUADRADD S275JR 6M 12 121302 0.0800 { 0.7900 [ 0.1600 0.0190| 0,0320 | 0.0067 333.20 | 35,00
467 .16
c‘ i . o~
s AT, c_(/ﬂc,.%-
i 2d
IOTE : P.I Giovanni Chmet
RESPONSABILE CONTROLLO QUALITA'
Responsable du Contrgle ge la Qualite
Verantwortliche Qualitaetskontrolje
Quality chief

i,
Sl
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'ACERIA Y LAMINACION " ;
TELEF. (943) 80.50.00 - FAX (943) 88.04.04 )\ 3
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 »-| Emiifosat.
20212 OLABERRIA (Guiplzcoa) : Registrada [
g - | ER-03ei2m2 [=.
g . ]
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 439792
DATOS DEL PEDIDO - DATOS DEL CLIENTE+ .~| [~ - ORDEN DE CARGA ] AN S
Ty FECHA | N'CLIENTE | [ SPEDIDD FECHA . | W FEGHA N .. [“~FECHA
N-27882 4/5/01 44118286 212,136 4/5/01 439792 4/5/01 439792 4/5/01
A08.1 CLIENTE DESTING DIRECCION DE DESGARGA
LAMINADOS VELASCO,SL. | vzeava | | amiNADOS VELASCO,S.L.. . |
LARRAZABAL ™ ESPANA C/LARRAZABAL, 2
48970 BASAURI BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA ESPARA VIZCAYA
1‘ t\" - " o 73 ¥ r‘ i)
$ 275 JR ~ EN 10025 ,
“F PAQUETE DENGMINACION LONGITUD : | BARRAS N° COLADA PESO (Kg)
B Bz B 7] [
7998957279239 UPN-200 12,100 m. 18 12121, 12150, 12151 5,436
79989572794170 UPN-200 12,100 m. 18 12121, 12151 5.436
79989572795198 UPN-200 12,100 m, 18 12111, 12151 5.436
79989572886988 UPN-200 12,100 m. 18 12149, 12151 2.436
79989572888364 UPN-200 12,100 m. 18 12151 5.436
5 paquetes 90 barras 27.180 Kg
IFICADO DE CALIDAD
b ""._.};E -"? H,,. J . T.. R "1',"‘"‘ 2y 3]
COMPQSIGION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS OR CHOQUE
CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
T T — A ol - -
Mn|sijP]s N MPal Mpa | L0=8,65vso | P20iad | *C |Kvaoo) YT |2 | VS [Media
UPN-200 12111 10| ,63 | ,18 [,021],020 [+011 310 ] 458 44
| UPN-200 12121 08 [ 63 | ,17 [,028},034 ,011 321 | 450 38,
200 12149 10 [ 63 ] ,18 |,020] 015,012 304 | 459 36,8
UPN-200 12180 09 [ .63 ] ,19 | 015,014,011 306 | 450 376
UPN-200 12151 | 09| 84 ] 18 |,019 012,011 314 | 463 37.2

5735 anilisis

D01: Cerfificamos que [0s aceros arriba indicados han sido satisfactoriamente probados de acuerdo con ia especificacian,
Inspection - We hareby certify that the above steels have been satisfaciorily tested in accordance with the specification.

BO6: Marca JMA

OURssL REVISADG
CONTROL BE CALIDAD

VITORLL 1y s213 on1

— OBSERVACIONES . . Finvg, TARA (Kg) BRUTO (Kg) NETO (Kg)
1 13.080 40.260 27.180
OF _...£6.‘_2- —ed EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA T CONDUCTOR José A Fiedeiros
AGENCIA [P AN [INAKI IRASTORZA 18.06
MATRICULA [ §§.0138-AH i 72,436.311 Olaberria, viernes 4 de mayo de 2001 16.40

NSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIPUZCOA, TOMO 1253 DEL LUBRO DE INSCRIPCIONES, HOJA 5S-5017, FOLIO 137, INSCRIPCION 14+ N* .V AJN.LF.: (ES)B-20435301 Pag: 1/



ACERIA Y LAMINACION

TELEF. (343) 80.50.00 - FAX (843) 88.04.04 ,
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 D 4 6 9 2 5 Empresa -

20212 OLABERRIA (GuipGzcoa) o ‘ Reslstmda-

[ERG3E252]
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 396099
DATOS DEL PEDIDO PEDIGO DEL CLIENTE ORDENDE CARGA | ALBARAN
[RT PEDIDO FECHA T N°CUENTE | [ S/PEDIDO FECHA | [ N°ORDEN FECHA ™| "'N"ALBARAN | FECHA
N 25675 2/02/01 44118286 210.031 2/02/01 131652 8/02/01 396099
A, CLIENTE DESTINO PIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L. _
LARRAZABAL, 2 C/LARRAZABAL, 2
48970 BASAUR! ESPARA BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA i VIZCAYA
ESPARA

v

0‘»»

B IISTADEPACUETES iae
§ 275 JR - EN 10025

NP PAQUETE DENOMINACION LONGITUD BARRAS N° COLADA PESQO (Kg)
74989891941 032 IPE-200 12 m. 20 10122 5.404
79989891940747 IPE-200 12 m. 20 10122 5.404
79989891941605 IPE-200 12m. 20 10122 5.404
79989891942743 IPE-200 12 m. 20 10122 5.404
79989891941059 IPE-200 12 m. 20 10122 5.404

§ paquetes 100 barras 27.020 Kg

*2 EN10204/3.1.b CERTIFICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE

396099 e
S S 2T SUIREEN 10025575 = ST

croe COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECAMCAS FLEXION POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SIZE HEAT ReH | Rm A%  |pobilad. Kv3o[ V1 [v2 |v3 [Media
Clmn|si|p|s|N MPa | MPa|Lo=5.6So| 180 | *C |0 | . |} | g [y
_ﬁi_‘_ [T cr (4] [#£] cre 75 crd [3£] [3F3 [SE [-17) [=}] Cavar [ZF C4Y
[oPE200 | 10122— | 06 | 73 |25 | 023 019].012] | 321|440 | 385 | I |
1/ 1 andlisis
“icamos que los aceros grriba indicados han sigo satisfactoriamente probados de acuerde con la especificacian,
Ine. - We hereby certily that the above stesls have bean satisfactorily tested in accardance with the specification,
BOE: Marca JMA
{_H.
J OBSERVACIONES . TARA(Kg) BRUTO (Kg} NETO (Kg)
12.960 39980 27.020
EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA CONDUCTOR Yosé Aotedss
S 0; - ViEQECIr .
AGENCIA[PAN LUIS FERNANDEZ 1238
MATRICUL!  §5.2199.AS 15947128 Olaberrig, jueves 8 de febrero de 2001~ 16.07

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIPUZCOA, TOMO 1253 DEL LIBRO DE INSCRIPCIONES, HOJA $$-5017, FOLIO 1, INSCRIPCION 1% - N* LVAMN.LF.: (ES) B-20435301 Pag: 1/1



e ————————————
ACERALIA PERFILES @LABERRIA S. L
ACERIAY LAMINACION
TELEF. {843) 80.50, 00 - FAX (943) 88. 04 04 )
CARRETERA MADRID.2 ERUN KM.419 - Empresa
20212 OLABERRIA‘(GUlpuzcoa) Regisirada
ER-036/292
ALBARAN DE SALIDA 439657
DATQS DEL PEDIDO DATOS DEL CLIENTE ORDEN DE CARGA ALBARAN
AGT  N° FECHA NCLIENTE S/IPEDIDO FECHA N® FECHA N° FECHA
N-27842 3/5/1 44118286 212.091 3/5]01 439657 315101 439657 3/5/01
AQE. CLIENTE DESTINO DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCAYA LAMINADOS VELASCO, S.L.
LARRAZABAL ESPARA C/ILARRAZABAL, 2
48370 BASAURI . BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA ESPANA VIZCAYA
LISTADEIRAQU
— 8275 JR-EN 10025
N° PAQUETE DENOMINACION LONgﬂJD BARRAS N°® COLADA PESO {Kg)
7999918995064 HEA-140 15 m. 12 03951 4.383
79999189951781 HEA-140 15 m. 12 03951 4.383
79999189953019 HEA-140 15 m. 12 03950 4,383
79999072942065 HEA-180 12 m. 12 03884, 03885 5.039
79989872562683 HEA-180 12,100 m. 12 10514 5.082
5 paquetes 60 barras 23.270 Kg
A% EN 10204/3.1.b CERTIFICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE .
” L bl Er e P ST IR "'EN*‘!OOZS i«‘%"‘g"’%&” i "{; el "-'%!_{?éé
CT0E composncuon QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXION POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
SIZE HEAT - ReH | R A%  lpoblad.] vi | vz [v3 |Medi
_ Cymm|si|P|[s]|nN M:’a MI';; L0=5.65VS0 ‘:B_Uai C [Kv3o0 e S ej‘ ia
HEA-140 03330 081 .65 | .19 §.016] .020].,009 304 1434 38.7
HEA-140 13951 081 .65 .19 1.,016(.023] .010 308 § a4 376
HEA-180 (3884 Q71 661 15 ].017].,027] 012 308 ] 434 38,2
HEA-180 03885 07 | 68 1,16 |.025].041].,011 304 | 434 187
HEA-180 10514~ 07 | 58 | .17 1.022] 0161 010 3291 450 38,8 l
5/ 5 andlisis 201
D01, Centificamos que (o5 aceros arriba indicados han sido satistactoriaments probades de acusras con la especificacin, 0 0
Inspection - We hereby certity that the above sieels have been sanstactorily tested in accordance with the specification, PR
BO6: Marca JMA .
José R. Uranga
! et
Ry T R k] S R
UZemytron Calidad
OBSERVACIONES TARA {Kg) BRUTO (Kg) NETO (Kg)
12.980 41.680 23.270
EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA CONDUCTOR 'Cﬂi—
José A, Medeires
AGENCIA P AN LUIS FERNANDEZ
MATRICULA |  §5-2199-AS 15947128 Olaberria, jueves 3 de mayo de 2001 16:29

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIPUZCOA, TOMO 1253 OEL LIBRC DE INSCRIPCIONES, HOJA $8-5017, FOLIO 137, INSCRIPCION 19 -

N®LV.AUNLF. (ES) B-20435301 Pag: 1/1
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* TELEF. (843) 76.18.40 - FAX (943) 76,52.43

C/IBARRA,

6.

20570 BERGARA (GUipﬁzcoa)

048105

2 vﬁﬁr* S R
ED v Lok e 2 i
ﬁ%&m} e e

R ISIADEIRRCIETESE

"'II'I-:»\ ;

S 275 JR EN 10025

<

CLIENTE TEL ALBARAN DE SALIDA
DATOS DEL PEDIDO - - DATOS DEL CLIEN CLIENTE g ORDEN DE CARGA - Cl
[A7 e FECHA N°CLIENT E S/IPEDIDO FECHA N FECHA I FECHA
N-24771 13/3/01 44118286 210.963 13/3/01 93712 13/3/01 93712 14/3/01
ADG. CLIENTE DESTING DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. .. BIZKAIA — - |- *LAMINADOS VELASCO, S.A. —
48970 BASAUR! ' BASAURI
VIZCAYA ESPANA BIZKAIA

PAQUETE DENOMINAGCION LONGITUD BARRAS N CE)_LADA PESO (Kq)
79989782795172 IPE-80 12,1 m. 16 10484 1146
79989782873340 IPE-120 12,1 m. 32 10120 3.973 o
79989782873590 IPE-120 12,1 m, 32 10120 3.973 i
79989782877336 IPE-120 12,1 m. 32 10352 3.973
79989782877345 IPE-120 12,1 m. 32 10352 3973 |
79989782877355 IPE-120 12,1 m. 32 10352 3.973 :
7998978342102 IPE-80 12,1 m. 54 10475 3.369
7 paquetes 230 barras 24.880 Kg

402 EN 10204/3.1.b CERTIFICADO DE CALIDAD QUALITY CERTIFICATE

COMPOSICION QUIM!CA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXION POR CHOQUE -
MATERIAL COLADA GHEMICAL COMPOSITION-(%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST {
SIZE HEAT . : ReH| Rm | A% Ipoblad. vi [v2 ‘
c|m|si|pP]|s|nN MPa | MPa | Lo=5.65vS0 | qgge | °C [KV300 A ";“ I'“?‘_"a !
— ™ 'Bo8 = G2 T3 "'c'u’_I =4 = 55 [5F] (55 =) | R T 3 I
. --120 10120 |,15] 66,20 [,034],019],009 361525 30,
IPE-120 10362 10 [ 61 [ ,19 {,017],022],010 328|462 33,
IPE-80 10475 A1) ,56 | ,17 |,0381,037/,009 37314671 346
i 1PE-80 10484 09| .54 | ,18 {,022],031],009 3501464 33,5
4/ 4 andlisis zZo1
DO1; Certificamas que |os aceros ariba indicados han sido sstisfactoriamente probades de do con la especificacié
Inspection - We hereby certify that the above steefs have been satistactorily tested in accongance with the spedﬂmnon
BO6: Marca AHB ‘[’"J
. . | >
iz |Papon <1
CommTrde Catidad
OBSERVACIONES TARA (Kg) BRUTO (Kg) NETO {Kg)
13.460 38.340 24.880
EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPORTISTA I CONDUCTOR aki Olsharia
AGENCIA |EUBE [|FELIX MADINA 08:55
MATRICULA | NA-8821-AC |{ 15971116 Bergara mlércoles 14 de marzo de 2001  08:04
: F Pig 111 P




T IES,L.LAB

ACERIAY LAMINACION 047521 - i
TELEF. (943) B0.50.00 - FAX (843) 86.04.04 i
CARRETERA MADRID - IRUN, KM. 419 ‘\ 3
i 20212 OLABERRIA {Guipiizcoa) f
CLIENTE ALBARAN DE SALIDA 401490
DATOS DEL PEDIDO PEDIDO DEL CLUENTE: > ][~ ORDEN DE CARGA ALBARAN&@%-&,
ATPEDIDO T FECHA | N'CUENTE || SFEDIDO | FECHA [ NORDEN FECHA | [ NTALBARAN [~ FECHA —
N 26022 26/2/01 44118286 210.542 26/2101 133466 26/2/01 401490
Az, CLIENTE DESTINO DIRECCION DE DESCARGA
LAMINADOS VELASCO, S.L. VIZCA‘_@ _ - LAMINADOS VELASCO,S.L. —
~LARRAZABAL; 2 ’ C/LARRAZABAL, 2
48970 BASAURI ESPARA BASAURI (VIZCAYA)
VIZCAYA _ VIZCAYA
ESPANA

S 276 JR - EN 10025

¥ PAQUETE

PESO (Kg)

DENOMINACGION LONGITUD BARRAS N COLADA
79989789796092 IPE-180 12,100 m. 24 10761 5496
79989789797949 PE-180 12,100 m. 24 10761 5.496
79989789798299 IPE-180 12,100 m. 24 10761 5.496
79989789797643 IPE-180 12,100 m. 24 10761 5.496
79989789489448 IPE-180 12,100 m. 24 10761, 10760 5.496
§ paquetes 120 barras 27.480 Kg
2 EN 10204/3.1.b CERTIFICADO DE CALIDAD - QUALITY CERTIFICATE 401490 e
i e e s SI27 SR EN 0N SRR
GroE COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS FLEXION POR CHOQUE
MATERIAL COLADA CHEMICAL COMPQSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES IMPACT TEST
- 8IZE HEAT il : ReH| Rm A% Doblad.| .. {KV30| V1 |v2 [v3 [Medi
C MjstiP|s| N e apallosesvso =g A .
BT Bod il ] 5] 2 B T Gl T1a =) <3| ceaat 5 7]
[PE-180 10760 08 | 84 {,19 [,020],0221010 336 | 459 40,4
| PE-180 1076+— | 08 | .62 | ,18 [,022{,023] 010 345 | 459 38,3
2 analisis

D01: Caruficamos que los aceros amiba indlcados han side safigfactoriamente probados de acuerdo con la aspaciiicacion.

Inspection - We hereby centify that the atove stesls have been satistactorily tested in accordance with tha specification.
B06: Marca JMA
OBSERVACIONES TARA (Kg) BRUTO (Kg) NETO (Kp)
13.760 41240 27.480
EL TRANSPORTISTA POR EXPEDICIONES
TRANSPOHRTISTA CONGUCTOR José A Medeiros 11
. V18
AGENCIA|PAN PEDRO MARI FROUFE 1125
MATRICUL] §8.0520-AL 16.279.566 Olaberrfa, lunes 26 de febrero de 2001 18.08

INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE GUIPUZCOA, TOMO 1253 DEL LIBRO DE INSCRIPCIONES, HOJA $5-50

17, FOLIO 137, INSCRIPCION 1% - N2 LV.AUN,LF.- (ES) B-20435301 Pég: 1/1
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ACEROS IMS..s

C.LF: A-08.426.470

URSEA SDAD.COOP.LTDA.

e L o LY e e i T W i st

Nro. DE CERTIFICADO : 29.251

————————————————————— APARTADD 284
01080-VITORIA
<ALAVA>

S/REFER. N/REFER. S/Nro. DE PEDIDO.... F.CERTIFICADO ALBARAN DE FECHA

T it - s P U VO T Wl LAl Uy e v WA W Y e i Wt o e e R R e L R p—— L L S e e e v —

2770672000 6.693 27/06/200¢

*******************************************

CERTIFICADO DE CALIDAD
EN 10204 3.1.B
33K 3K KKK K 5K 2K K K K K 3K K K 5K R 5K o KK KR K KK KK 30K 2K 2K o K KK ok ok

DESCRIPCION DEL MATERIAL

CALIDAD ESTADO PERFTL MEDIDAS
Feus0 ¢ c s
ANALISIS QUIMICO COLADA Nro. : 37406
COMPONENTE C Mn Si P S
PRESENCIA 0,380 1,060 0,230 0,013 0,140 0,000
OMPONENTE
FRESENCIA 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
CARACTERISTICAS MECANICAS
CARACTERISTICAS RM RE A

T M i S S G R o e s b W e e i o e o W S e e e e T A S o T ———

RESUIL.TADO 699
U/MEDIDA N/MMZ

OBSERVACIONES

ACERDOS T.M.5. IN&Bﬁﬂ@.;';TQ@ggwgirantiz | aue este Certificado concuerda
fielmente con efl™ ldopbr.eliWfabricafite.

a
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ACEROS IMS..s .

C.LFE: A-0B.426.470

URSSA SDAD.COOP.LTDA.

Nro. DE CERTIFICADRD 21.69%
T i S v APARTADO 284
0lOBO~-VITORIA
<ALAVA >
S/REFER. N/REFER. S/Nro. DE PEDIDD.... F.CERTIFICADO ALBARAN DE FECHA
&102 H/04 /2000 3.668  5/04/200¢
1:**4’1(*******‘k***‘k**‘k:&-**‘k****:k**‘k**:k********
CERTIFICAGDLDIO DE cCalLIDATD
EN 10204 JT_1.R
.:#:*’:k:k*m****.-‘t*)ﬁ’.*:ﬁ************:k********:k******
DESCRIPCION DEL MATERIAL
CAaLIDAD ESTADD PERFIL MEDIDAS
F~1140 C C &O
ANALISIS QUIMICO COLADA Nro. : 39240
COMPONENTE C M 51 [ o Cr
PRESENCIA 0,420 0,700 0,260 0.012 0,021 0,000
OMPONENTE N3 Mo
PRESENCIA 0,000 Q0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
CARACTERISTICAS MECANICAS
CARACTERISTICAS
RESULTADO
U/MEDTIDA

OBSERVAJ .
Eﬁ%?ﬁ%‘éﬁi noye

ACERAS
tieln

1SADO

CONTROL DE CALIDAD

A T

VIThRI- S1 %-IE‘L\TN,,Q)Z@%VITDR A

enta comh

|OF

ODDIE

Q067 !

ACEROS IMS InT. S, A.
DELEGACION VITORIA - GASTEIZ
P. I. ALIGOBEQ C/ ALIBARRA, 24

01010 - VITORIA
TEND. 945226900 FAX: B46228052

garantiza Jgue este
L fabricante.

Certificado

concuerda
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3. Nuances d'acier. '.% e'n z::%ﬂfz g " "i
3.1. Propnélés mécaniques LA
Nuances Rm mini Re mini All 5D HB mini
naturellement mini sur section
dures (N/mm2) (N/mm2) (%) (indicatif)
52-3 510 355 20 150
70 690 355 12 200
80 780 350 10 230
90 880 440 8 260
70 -V 650 450 15 200
80-V 780 490 12 230 .
9.V 880 540 10 260
100Cr-V 980 590 8 290
110Cr-V 1080 640 7 320
Traité Rm mini Remini | Al} SD mmi HB mini **
thermique (N/rom2) (N/mm2) (%) sur section
(a titre indicatif seulement) *
1B > 321 1080 650 10 321
HB > 341 1180 700 9 341
‘ * valeurs mesurées suivant nomes existantes.
, *% yaleurs garantics surtable de roulement et surume profondeur de 15mm 3 partir de celle~cl.
! 3.2. Analyses chimigues (3 titre indicatif seulement)
en % C Mn Si P.max [S.max v Cr
523 10.12-0.20 |1.00-1.50 | 0.20-040 {0.040 j0.040 0.12-0.20 -
70 0.40-0.55 10.70-1.10 {0.10-0.40 |0.045 | 0.045 - -
80 0.50-0.65 |0.75-120 |0.10-0.40 |0.045 | 0.045 - -
90 }0.60-0.75 |0.75-120 |0.10-040 }0.045 | 0.045 - -
70V 1030-045 [0.70-1.10 10.15-0.40 | 0.045 | 0.045 0.,06-0.20 -
80V }035-0.50 |0.75-1.20 [0.15-040 |0.045 |0.045 |0.06-020
90V 1045-0.60 |0.75-120 |[0.15- 0.40 [ 0.045 1 0.045 10.06-0.20 -
100 CrvV]0.65-0.85 [0.90-125 10.20-0.50 |0.040 | 0.040 |0,06-020 ]0.10-040
110 CrvV|0.65-0.85 10.90-125 [0.20-0.50 {0.040 | 0.040 [0.06-0.20 |0.10-0.40
HB>32110.70-0.85 (0.70-1.10" |0.10-0.40 [0.030 }0.030 - -
HB>341 |0.70-0.85 [0.70-1.10 {0.10-0.40 |0.030 | 0.030 - -
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SOCIETA BULLONERIA EUROPEA S.p.A.
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QAL 3TY ABEURANCE DESRRINEY
BEAVITIO GARBNTTA QuALITA”

T e

BEFECTION CERTIFICATE / v 10204 5.0.8
CERTIFICATY LT COLLAUGD / £W 10205 3.1.D

i Custamers TOR JLULERTA GA RrA Youm PLEL ot SN 18,07, 7¢ datch br.s bivid ted 2‘1/05/"000|
i iCliente) {¥s, Drdine Nr.) felivery Ne. 1 6740
jme—mra——— e LT s s tane e b ———— o - e Ll T T e el rm——— .
| Sives std.: VITLTE 1 5902 D63 Drawing Ne: M- 52 % 40
i {Nprea din.) [Bisegno Ne)
v Test conditiers ohl L ZOETE FERTE ERIMA Property class 1109
RESULT OF TERTS FROE MR, i3 HETERTAL ANALIEYS
TFH:::”E str iPr, Load iDecarh. | Burfame Har, [Heedng Retenp.iestiWedgeld © Carbonio 0,280
Wmazy e ) P 0 GRRCY LIRRRY fLued !
180,00 : ; Do | ! Vi W Menganese 0,840

1178 t."-'

1158, 50

— —t
. [ —
.Ig o

n

]

1204, 04

1 r.IA..- 'JD

102,540

155,10

193,80

. - e W= e e

Surfsce defect

tens swomithed to destructive tests belongs to seaple checked by Sagnatest and found to the vanabxhty_ l
granination cazl*."‘ied aLt arooeding EN 2515774 gave ntI‘BFnL\UFV results, '
WE CERTIFY THAT T¢ "‘QTFRIAL "'}F'F" 2l HRVE BEEN TERED BY US A5 LESTRIFED ARDVE AMD

COMALIES BITH

THE CREER TeChilal. BRITIFICATION TNUICATED,

......... e e e e e e e e o e i e mm—— A —— o e

520 9K, ABSENT w7 W7 T B SiSilicie 0,120

N CGK ABGERT REY 3, Ll oK ;K o Drama 0,250

30 0 ABSENT i FOOBS O K dichel 0,110
- .

330 0K ARETWT A 34,4 34 Ck ;:i Cu Rame ¢,170

33 0K ABSENT o S0 /e 0 1t Holibdeno 0,040

230 B AN 3 P 3 X i1l Alluinia 0,024

830 DE ABSENT 73 3.3 35,3 0K 4P Fesfor G007

;
!
2L ARRENT i3 R 55,3 & %5 inlfo Q,004
:
B30 [I¥ AEGCHT KF 35,5 35,5 Gf 0B foep 0,002
:
830 (W ABIENT ¥l 35,5 35,4 O Ti Titanig
Pm e em e v—— -
83 00 ABSENT RERA HEIA 3404 OV Hzat Mr, Ad1743

tilolata Mr.)

] Date @ 2‘2!0?/2000

§30 O ABSENT el @52 35,2 0%

30 DK ABSEMT KEM Kt 35,0 K




TESUS ONATE Y HNOS o S.A. DORANGO

cEnTxecano'nE CAT.IGAD
SEGUN TS0 #08/1 EsSave §
NIN 56048-3.1R

CLIENTR NOPEDINO FECHA NC ALBARANM CANTYIDAD

CAZAA AL b-6-30  33-10-8¢ 1371 10048
TORNTLLODO M=12 ¥ A5

REFERENCTA CALTDAD MATERTAJL PROVERDOR COLADA ORDEN DE FABRICACTON
DIF-6914 ¥ 10.9 J4chx04 $8m18 339756 44146110045

ANALTSTS QUTMTCO

c Mo 84 P a8 Qr N1 Mo B
J8588 Lo 06526 1024 0842 99857 L7765 A2004

CARACTERTSTICAS MECANICAS

ERNSAYO R L.E. A Z 14 Cizal. TRATAMTENTO
VAIORER Kg/MM2 Kg/MM2 % L] J Ka/Mm2
HALLATGS 11,835 ) 95.653
TENACIDAD LI
ERTRUCTORA H
CARBDRACTON -
TRACCION OBLTCOA  ......... +=ews? 112330 Kosuu3
DUREBZA SUPBRPICIAL ovrvovanwosn..: 355.050 nwm

PRUEBA DR NUEVO REVENIDO .......: fenforas
ENSAYO DEL RSTADG DR SUPERFICIE : Conforas

THIREZAS HRC
30.50
30508 1144411
MN50¢ it
3.5
30590
40.508
41.500
44,500

ARBERENCIA:
(RY: 1257

7 TRRVACIONES :

Certificamoe gre los resultados censignadua mon Jos obtanidos en Jon ansayor de
Control de Calidad efectuados en nucotres laboratorios segfin espaciticaciones

de la norma DIN-IS0 898 pl. (1-849)
DITRANGD . a 3o
EPT0. DE CALIDAD

jnga




TESDS ONATE W BENOS. S.a. DUORANGO

CRRTITFICADO D= CALTDAD
SRGUN TS0 898/1 ENSAYO B
DIN 500408-3.1R

CLIERTE NePEDIDI FECHA N9 ALHARAN CANTIDAD
GARNA FAT 4-3-2¢ 3-10-46 2571 7080
TCRNTLTO M~12 X 50

REFERENCTA CALIDAD MATRRIAT, PROVEEDOR COT.ADA ORDEN DE FABRICACTON
PIN-§9i4 LR Morun SRRIR BT #i463/00-50

ANALIATS QUTMICD

¢ Mn A1 P 3 cr Nt Mo B
+35580 07322 D516 S8 L8482 L9988) 02755 02404

CARACTERISTICAS MECANICAS

ENSAYD R L.E. A % X Cizal. TRATAMTIRNTO

VALORES Rg/MM2  Kg/MM2 % % N Ka/mm2 '

HBALLADOS 6135 ) §h.850 ' BONIRICADD

TENACTDAD s of

ESTRUCTURA 3 MAKTRRSTTA REVENIDA .
DESCARBURACTON : i PREJENTA

CCICN GBLICHA “dhedrermnssaal “7.35e !ﬁlﬂ#ﬁ
DuREZA SUPRRFICTAL ..... semesnset 10,000 Bv03
PRUEBA DE NTIRVQ RRVENTDO ., 2sss.a2 [(onforme
ENSAYO DET. ESTADO DR SNPERFICTE : (uforse

DIRRZAS HRC
Jo.5ed
33560 M
LI i1
36.500
18.560
40.500
42,500
44,500

ADHBRENCIA:
&G 11N

DRSRRVACIONES )

Certificamos oune los respltadas consignados som loe obtenidos en iosm ensavors de
Control de Calidad efectuadom eon nuestros laboratorios cegfin aspecifinaciones
de la norma DIN-ISD 898 pl. {1-80) -

DURANGO .a 22 de OCTURRE de 2000

DPN. IR CALIDAD




TJTESUIS ORATE YV HNOS . q2.A .. PDITRANGO

CFRTTFTCATI)Y DF CAT.TDAD
SEGON TSO H9B/1 FNSAYO B '
DIN 500649-3.11

CTI.TENTH NEPEDINO FRECHA N9 ALBARAN CANTTDAD
GARNA FAL 29-10-49 26-13-99 47151 At

REFKRENCTA CALIDAD MATERTAL PROVFEEDOR COLADA ORDFEN DF FABRTCACTON
NTA-6914 AV 18.9 TTRARGR HTMETAL, HALYE A71904459-50

ANATLTSTS QUTMTCO -
C Mn Si p s Cr Ni Mo B
L8408 96838 LT3N L0941 01044 WILXL 5482 A7145 LIB226

CARACTFRTSTTCAS MECANTCAS U/
FNSAYOD R L.E. A 7 K Cizal. TRATAMTENTO
¥ ‘RES Ka/MM2 Rg/MM2 % % o Ka/MM2
HALLAROS H14,535 7 45,850 RORTFTCANG
TENACTDAD : Ok
FESTRUCTIRA t MARTEHSITA ARVERTHA
DESCARRDRACTION : W0 PRRSRNTA
TRACCTION ORTACDA . .i.uuniaoano: 16595 Rurhu,
NUREZA SUPERFICIAL. ...... aaaaa o HE5LR00 HVU A
PROFRA DE NUEVO REVENIDO .......: donfarme

ENSAYO DET. FSTADO DE SUPFRFICTE : (onforme

DUREZAS HRC
10,50
12540
SUN00 friititi
05080 Fiifi
18,500
500

41,560 (
" R Y,
ADARRENCTA :

CRY: 16088

OBSERVACTONFS :

Certificamon gue los resnltados consignados son los obtenidos en lor ensayon d.
Control de Calidad efectnados en nuestros labaorattovios aeqinn especi ficaciones
de la norma DTN-TSO H98 pl. (1-H9)

DOIRANGO ,a 26 de NOVIFEMBRE de 1999

PPTO. DR CALTOAD

e oand
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JESUS ()f:?&ﬂ?lﬂ A OIINOS=S . DB eA. DURANCO

CERTIFICADO DEFE CALTITDAD
SEGUN IS0 8%8/1 ENSAYO D
DIN 50049-3.1p

CLIENTE NYPEDIDO TECIIA N2 ALDARAN CANTIDAD
GCARNA 17407198 07-99-9¢ 81625 3245
TORNTLLO M-12 X 70

\EFERENCIA CALIDAD MATERTAL PROVEEDOR COLADA CRDEN DI FARRTCACION
1R-6914 v 10,9 ETRADOR BRINETAL 495640 355905/98-70

ANALISIS QUIMICO

c Mn 5i p a Cr Ni Mo D
30221 96542 15255 01483 01276 20380 06807 A7692 - 00310

CARACTERISTICAS MECANICAS
INSAYQD R L.T. A
/ALORES Kq/MM2 Kg/MM2 %
IALLADOS 112,875 ) 95.45¢
B 01+ DAD HI] | .
ISTRUCTURA T MARTENSITA REVERIDA
JESCARDURACION : KO PRESENTA
'RACCION ODLICUA .ueeeacovesanaz 114,230 Eqrtn
JUREZA SUPERFICIAL cowsvveeaanses M1500 1903
'RUEBA DE NUBVO REVENIDO .......: Conforse
‘NSAYO DEL ESTADO DE SUPERFICIE : Conforge

o B9
-]

Cizal. TRATAMIENTO
J Kg/MM2 u
BORIFICADO

YIREZAS NRC
30.500
12,500 :
34.500 71114
16,580 /111
18.500
40.500
42.500 :
44.500 -

ADUERENCIA: \—)
BT .6

JBSERVACIONES

~

i Certificamos qgue los resultados consigqnados son los obtcnidos en los CN&Eayos dc‘"

Control dc Calidad cfcctuados on nucstros laboratorios scotun cspecificaciones
de la norma DIN-ISC 898 pl. (1-89)

DORANGO ,a 7 de SEPTIEMDRE de 8 h
DPTO. DR CALIDAD :

BA

S

L ATORIG
b TROL
LE

CALIDAD




TJESUS ONATE Y HNOS. S.A . DITRANCGO
CERTTFTCADO DE CAIL.TDHhAD
SEGUN IS0 B98/1 ENSAYD B
DIN 50049-3.18R ‘

CL1ENTE N2PEDIDO FRCAA N2 ATLRARAN CANTTDAD

GARNA ML 19-06 14-07-00 1675 510
TORNITLLO 16 X 40

REFERENCTA CALIDAD MATERTAT:. PROVEEDOR COTLADA ORDFEN DE FABRTCACTON
IN-6914 18,9 YTRAROR THYRRTAL 61632 133810040

ANALISTS QUIMTCO )
C Mn Si P s cr Ni. Mo B
JIS99 LG89 16393 LOMOC4  .BOSB0 21319 05093 0TS0 00282

CARACTERISTICAS MECANTCAS

ENSAYD R 1..E. A A K Cizal. TRATAMTENTO

TBATORES Kg/MM2 Kg/MM2 % % J Kg/MM2 —
.. uADQS HERTH 95.550 BONIFICADD : J
TENACIDAD : 0 )
ESTRUCTURA t HARTEXSITA RRVENIDA

DESCARBURACION : K0 PRRSEETA

TRACCTION OBLICHA ...vewanmnan-a3 116820 Ro/nt2
DURFZIA SBUPFRFICTAL ..sasscacaa.a: 331300 AUO3
PRUEBA DE NUEVO REVENYDO .......: Conforne
ENSAYD) DET, ESTADQ DFE SUPERFICTIE : Carforee

DUREZAS HRC
30.500
12,300
W.500 111118
36,500
13.500
40.500
12,500
44,500
ADRERENCIA:

car: 17068 L

OBSERVACTONES :

Certificamos gua los resultados consignados son los obtenidos an loa ensayos de
Control de Calidad efectnadgs~@n)nuestros lahoratoriosg saegin especificaciones
de la norma DIN-ISC 898

J.0

| JoL10  de 2000




TRESITS ONATE ¥V BAHNOS O S A . MDMIIRANGO

CFERTTFTCADO DR CAT.TDAD
SEGIN TS0 898/1 ENSAYD B
DTN 50049-3.1R

CI.TENTE N2PEDTNO FRECHA N2 ATLBARAN CANTTDAD
GARMA FAX 17-08-00  86-10-00 2239 15391
TORNTTLTLO M-16 X 45

REFFRENCTA CATTDAD MATERTAT. PROVERDOR COLANDA ORDEN DE FABRTCACTON
MIR-6914 Hy 10.9 KTRARCOR UNTHETAL 51650 $11R68700-45

ANATLTISTS QUTMTCO
C Mn ]i P 8 Cr N1 Mo R
L1598 94589 16199 L1004 L08Rd 21338 5141 07580 0282

CARACTFRTSTICAS MECANTCAS
ENSAY(D R T..F. A K Cizal. TRATAMTENTO -/
V  3ES Kg/MM2 Ka/MM2 % . Ka/MM2
HALLADOS 108,395 ) 95,858 : RONTFICATO
TENACTDAD : 0
ESTRUCTURA » MWARTENSTTA REVERTDA
DESCARBURACTON : H0 PRESENTA
TRACCTON ORT.TCIA .. i e cinnnanna L2 109,420 Ka/tm?
NDIOREZA SUPERFTCTAT, wvecuneanns - ar A50.000 w3
PRUOFBA DE NUFVQ REVENTDO .......: {onferme
ENSAYOQ DET, ESTADO DE SUPERFTCTE * fopfarme

M} N
—

NUREZAS HRC
10,500
1.500 i1
14,500 1/
16,500
18,500
40,560
42,500
44500 ")
ADHAFRENCTA:

CRT: 17349

ORSERVACTONES :

Certificamos gue los resultados consignados son los obtenidos en los ensayos d
Control de Calidad efectuados en nuestras lahoratorios seqiin especificaciones
de la norma DIN-TSO 898 pl. (1-89)

DURANGO .a 6_de OCTURRE — 00

DPTO. BR CALTDAR N : L




TJTESITS ONATE YV ANOS . S oA L PDURANGO

CFRTITFTCADO DE CAT.TDAD
SEGIIN TSO 898/1 ENSAYD B
NTN 50049-3.18

CLTENTE NOPEDIDO FRCHA N2 ATLRARAN CANTTDAD
GARMA FAX 17-08-00  06-10-00 2239 5037
TORNTTULILO M-16 X 5’0

REFERENCTA CALTDAD MATFRTAL PROVEEDOR COTLADA ORDEN NE FABRTCACTON
DIN-6914 RV 10.9 FTRARGR HTHETAL G1R52] §11870/90-50

ANAT.TSTS QUTIMTCD
C Mn 8i P 8 Cr N1 Mo B
1599, 04589 16149 L0004 NIEE 21319 L5393 07580 L6282

CARACTERTSTTCAS MRCANTCAS U
ENSAYQ R T.F. A 7 K Cizal. TRATAMTENTO
VAT.NORES Kg/MM2  Kg/MM2 % % J Ka/MM2
HZ.  .DOS 0500 ) 95,850 BORTRTCADO
TENACTDAD -
ESTRUCTURA : MARTRNSTTA REVENTDA

DESCARBURACTON : ) PRESENTA

TRACCTON QRLTCUA farevmasaannaat 127480 KafWH?
DUREZA SUOPFERFTCTAT, 4 vvwacoean wewz 362,500 BVDI
PRUEBA DFE NUFVO REVENTNO .......: Confarne
ENSAYO DFET. ESTADO DE SUPRRFTCTE : tonforge

DIREZAS HRC
30.500
12.500
34.500 1110101
38,500 /141
18,500
40.500

42,500
44,500 \)
ADHFRENCTA::

CRT: 17344

OBSERVACTONES :

A
t
O
Bl
¥
#

Certificamos gue los resultados consignadns son Jos obtenidos en los ensayos de
Control de Calidad efectuados en nuestros laboratorios segiun esnecificaciones
de la norma DTN-TSO 898 pl. (1-89)
NUORANG(O .a 6 de QCTHRBRR ¢
DPTO. DE CALTDAD \J. QR ATE LNOS,, S




JESUS ORATE Y HNOS. S.A. DURANGO
CEITIFICAIY DR ChiliiD
QIO RePEDIDO FECEA Bw ALBARAN CANTIDAD -

b BEfh.00.4 1060 255 G
TORAILLO C RGIH

MFRIA CLLIDE) WATRRTAS HOVEDDOR COLIDS ERBGE I5 FIPLICECTDE

MU BTG - was Bipeeny e ssee-s
ANALISIS qemico B

t k= Bi P 3 & I | PR
S1301 L1188 854 N ik A0 1,002 AT N s

CAEACTRRISTICAS WRCABICLS

B0 'R W A I Cinal. TRATARIEATO

iLOIES Lfidi el ¢ 3 PR 7Y+

 THEL HEE O 3.3 BORIFICABD
COACIMD X

TRECTELL ¢ RARTENSITA BBTRNIDA
. <ARBVRACION : ¥ PRESEET:
- MRS me
.55
.50
R
.50 110
s8.508 /1111
i5.508
R
H.508
ADEERERCIA!

CaT: 17760

ERAERFALTIDNRS §

werlificanar que Bog eepalivdos tonsiznades son ios obicaidos cn oz easayos do
Conirol de Calidad eiectusios en mnesires Inboraisriss i espeul'uumu
BURANGO ,a 1§ de KREED de 261§
PFTO. BB CaLiBAD ‘

J. ONATE
FE




TESIIS ONATE Y FANOS - H2.Aa . IDUITRANGO

CHERITTEICAIN)Y 1D CAT.TI>)ALD
SEGUN 180 HB98/1 ENSAYO B
DIN 50049-3.110

CILARNTK NEPEDIDO FECHA N2 ALBARAN  CANTIDAD
GARMA FAX 30.11 10-01-00 24 9987
TORNI LILO M-16 X 55

REFERENCIA CALIDAD MATERIALI PROVEEDOR COLADA OHDEN DE FABRKRICACION
1HH-6914 AV §4.9 ITRARGR ANIMETAL G15980 $11303/99-55

ANALTSTS QUIMTCO A
¢ Mn S p S N N1 . Mo . H
Jidd L8 46797 01118 LY, 21477 06924 08444 U316

CARACTFRTSTICAS MECANTCAS
INSAYO ] La.F. A N A K Cizal. TRATAMIENTO
7A1 [~ Kg/MM2 Kg/MM2 % % J Kg/MM2 L
TALLADOS 117,125 ) 95,850 R BONTFTCAN)
TENAC IDAD ox '

ISTRUCTURA NARTRNSTFA RRVRNTA

JRSCARBURACION : N0 PRRSRATA _

"RACCTON OBLICDA  ............00t 119,50 Ko/NK2
MIRFZA SUPRRFICTAK wcuaeuoaaaa.ar  152.500 4V03
'RUFBA DE NOEVO RRVENTDO ...2...: foafarme
SNSAYO DR, RESTADO DR SUPERFYCTR : Corforas

L YR ¥

IDRRZAS HRC

30.500

12,508

M500 110111

30590 11000ii
38.500

40.500

42500

e

ADMFERENCTA - L

RF: 1204

MSERVACTONES :

lartificamor gue loa rerultados congignadoa Ron lor obtenidos en los ensayos de

tont.rol de Calidad efactunados en nunestros laboratorios ROgIn eapeai ficacionesa

ie 1a norma DTN-TSO 898 pl. (1-89)
NDURANGO ,a 14 de FNE
BPTO. DLE CALTIAD

< 20¢M)



TJTESTUTS ONATE ¥V  HNOS O 5 A . MDITRANGO

CFEFRTTFTCADO DR CAT.TDAD
SEGUN T80 898/1 ENSAYO B
DTN 50049-3.1R

CLTENTE N2PEDTDO FRCHA N2 ATLBARAN CANTTDAD
GARKA FAX 17-08-00  06-10-00 2239 1007
TORNTILILO M-16 X 55

REFFRENCTA CALTDAD MATERTAT. PROVEFEDOR COTADA ORDEN DR FABRTCACTON
NIN-6914 BV 10,9 XTRAROR NNTHETAL G16521 411872/00-55

ANAT.TSTS QUTMTICO
C Mn 81 P (S Cr N1 Mo B
J1599 %4584 16399 A1004 L0880 LHI9 05393 A7580 0287

CARACTFERTSTTCAS MECANTCAS N,
ENSAYQ R T.F. A 2 K Cizal. TRATAMTENTO
VAT "MES Kg/MM2  Kg/MM2 % % T Ka/MM2
RA. QS N80 ) 95,850 BONTRTCADG
TENACTDAD : Of
ESTRUCTURA + MARTENSTTA REVENTRA
DESCARRBURACTON : K0 PRESRNTA
TRACCTON ORLTCUA .. ...ceeaann. ~ 1t 119,295 ta/MM2
DURFZA SUPERFTCTAT. ...... ceaaaaat MEDG YA

PRUEBA DF NORVO REVENTDO .......: Conforme
ENSAYO DET. FSTADO DE SUPERFTCTFR : Confarpe

DUREZAS HRC
3,500
32.500
500 110
6506 7710011

18,500
40,500 N
42,500 N
44,500 ~

ADHERENCTA:

CRT: 17150

ORBRSFRVACTONES :

Certificamos gque los resnltados consignados son los obtenidos en los ensavos de
Control de Calidad efectuadas en nuestras laboratarios seqin especificaciones
de la norma DTN-TSO 898 pl, (1-89)
NORANGO .a
DPF0. DR CALTDAR




g

AFE SIS ONRATE Y HNCSS M aA. NMURANCCCY
CTHRIT I P CAINY 1D AT I)AL
SKEGUN 150 8913/1 HNSAYO) B
DIN 50049-1.101

CLIENTE NEPEDIIX) FRCHA NQ ALHARAN  CANTIDAD
GARMA ¥AY 10411 P4-01-00 78 1077
TORNILIO M-16 X &0

REFERENCIA CALIDAD MATHERIAL PROVEEDOR COLADA ORDEN DI FABRTCAC1LON
DIR-6914 Hv 1t.9 RTRAHUR ILELTA NI BRI S13364/69-60

ANAT. i STS QDIMT'O
L Mn 51 i s or N1 MO '}
L0043 85139 48797 RO Aoz 21471 g8 8444 A0314

CARACTERTSTICAS MECANTCAY ~
ENT ] R liaMa A 7 K Cizal. TRATAMIENTO
VAIALINRES Kg/MM2 Kg/MM2 % % N Kg/Mm2
HALLADOS 115,000 > 45,850 KORTEYEA N
TENAC I DAD : O
KESTRUCTIRA t NARTHNSITA REVERT hA
DESCARBIHRACION : N8O PRRSFHYA
TRACCION OBLICUA L. i iseenwnar 11135 Kg/mm?
DUREZA SUPERFICTA)N 2 eecnaanceeas 150.008 HY {4
PRUKHA DE NUORVO REVENIDO .......: Conrforee
ENSAYO DEL ESTADO DE SUPERFICEE : fonrforme
IMIRKEZAS HHC
30,500
Y2580
500 ritiit
6500 110114
500
4500 C
‘1 . Rl ___"
4

ADHFRENCTA :
CRY: 16282

OHSFERVACTONKS -

Certificamos que log resultados congignados gRon los obtenidoa en los engayosr de
Contral de calidad efectnados en nuestros laboratorios feqin esprai fincaciones
de la norma DTN-1S0 H98 pi. (1-89)
DIRANGO .3 14 de ENERHO
DeT0. DR CALIDADG :




JESUS ONAYE Y AROS. S.A. DURANGCO
CERTIFICADG B3 CLiIDAR

GICIE  FPEDIDO FECWA §e LLBANAN CARYIRAD

- ARMA T T BJRH O 13-1-98 DY : ]
TOGERILLG i
- DETARRFCUA CALIDAD MATERTIL FROVEEDSR £OLARA CEDRX B2 FARRICACIOR
BIX-4544 i T X 1§14 §31 o VORSY AL {0 T TR T
ARSLISIS GUIRICD
{ In P 5 £ & B B
SAHHE OB S e AUR 05 3050 LEtg LEem
"CARACTRRISTICAS NECANICAY
ERSATG 4 1.E ] 1 R Ciml. TMTIEIDITD
E /et M 3 % PR 7 ) :
BitLiDos 12,008 ) $5.50 SORIP104B0
TECIDAD 1 0k
TYOCTIEA  : MARTENSITA RETENIDA
. JARBRLAUTOR ; %0 PEESENTL
‘IUIRIAS ERC
35254
32.50
R B
LR
W
.51
0.5
50
ADERRERCIA!

CRT: 17158

ORSERVACIONRS ¢

weriifiranos que Tos rexxlluder consiguades sam lo obicsidas sx Lo ezrages ds
Coniral do Calided efeetuados en-muexiror [aberalories seris easerilicacionns
DULANEO .1 13 4o ENERD 4o 2601
DITD. IR CALIDAD :




TESIIIS ONATERE WY HNOS . S .A . MDIITRANGO

CFRTTFTCADO DE CIAT.TITDAD
SEGON TS0 898/1 FENSAYO B
DTN 50049-3.18

CLTENTE N2PEDTDO FRCHA N2 ATRBARAN CANTTDAD
GARKA FAT 4.9-M0 06-10-00 2238 5100
TORNTILTLO M-16 X &0

REFFRENCTA CALTDAD MATERTAT, PROVEEDOR COLADA ORDFN DF FARRTCACTON
NTA-6914 oy 19.9 ATRABOR INTHETAL 418521 43145970050

ANATLTSTS ODTMTCO
C  Mn Si p 8 cr Ni Mo R
1599 L4589 (16399 L0104 .0BASD  .21339 05393 .09%R0 .00%8)

CARACTERTSTTCAS MECANTCAS
FENSAYO R T..F. A Cizal. TRATAMTENTO
VAT "7 ESg Ka/MM2 EKa/MM2 % N) Kg/MM2
HA... NOS§ 121,065 ) 95.850 RONTRTCADG
TENACTDAD : R
ESTRUCTIRA : WARTRNSTTA REVENTDA
DESCARBURACTON : 10 PRESENTA
TRACCTON OBT.TCUA essasamaananaaz 120,705 Bg/uun
DUREZA SUPFRFTCTAL 4w e smewennaanaz 266000 2v02
PRUERA DF NUEVO REVENTDO .......: Po;nforge
ENSAYO NEL ESTADO DFE SUPERFTCTE : Conforpe

-

N N
-

NUREZAS HRC
30,500
17,500
3500 117101
16.500 1//)1
18.500
40,500
42,500 ")
44,500 s
ADHERENCTA ::

CRT: §734%

OBSERVACTONES :

Certificamos gue los resnltados consignados son los obtenidos en los ensayos de

Control de Calidad efectuados en nuestros laboratorios seqin especificacionesr

de 1a norma DTN-TSO 898 pl. {1-R89) .
DURANGO ,a  6de. 0em
P10, D CALTDAR B




JTHEUB ORATE ¥ HNOS. H.A. PURANGS

CERTTFITICADO DFE CAT.TDAD
SEGUN TSO H9H/1 ENSAYO B
DIN 5004Y-3.18B

CLIENTE NYPEDIDO FECHA N2 ATLBARAN CANTIDAD
GARMA 8106799 Ub-07-99 91249 HHIRT
TORNTIILILO M~16 X 65

REFERENCIA CALIDAD MATFRTAI, PROVEEDOR COLADA ORDEN 1} FABRTCACTON
DIR-6914 HV 10,9 FTRABOR URTHETAL HELTH 152005/ 94-45

ANALISIS OHIMI(‘U
c Mn 51 b 5 Cr N1 Mo B
SU416 94708 7498 i MRS Sk NE1Ip; NN JU 34

(‘ARA("’I‘[‘RT‘;TI(‘AS MECANTCAS
ENSAYO R L. A 7 ¢ Ci1zal. TRATAMTENTO v
VALORES Kq/MM2  Ka/MM2 2 % T Ka/MM2

HA" "~ 0S8 L jib » 95,450

TEha. [DAD s Uk

ESTRUCTURA : MWARTERSTTA REVERIDA
DESCARBURACTON : H) PRESENTA

TRACCION OBLICUA evassennanaswas PG KgrMM:
DUREZA SUPERFTCIAL .« vuevuncnwnene: 15000 Hitd
PRUEBA DE NUEVQO REVENIDO .......! Coiformo
ENSAYO DEL ESTADO DE SUPERFICIFE : tonfarme

BORTFICADu

DUREZAS HRC
30,508
32,500
8500 ifiiiting
16,500 /171
J8.500
4050
42,500

44,500 | ')

ADHERENCTA

CRT: 15634

OBSERVACIONES :

Certificamos que los resultados consignados son los ohlienidos en
Control de Calidad efectnados en nnesiros
de la norma DIN-TSO 898 pi. (1-89)
DURANGO ,a & de
DFTO, DE CALIDAL

los ensavos de
laboraloros gegun eapecifycacraneg

JURLOS de 184y




TORNILLERIA ORUESAGASTLS.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD

DIN-50049 - 3.1B

CLIENTE

TORNILLERIA GARMA

REF. DE CLIENTE

DIN-6914 16X65

N° DE ALBARAN

560 20000798
ANALISIS QUIMICO - COLADA N° M-5206
ANALISIS C | Mn Si P S
Il Especificado .38 .60 15 035 035
43 90 40 max. Max.
De colada 32 .688 174 015 L_.ODS

ENSAYQS DE CARACTERISTICAS MECANICAS

rei—

eerm—

[ ENsAYO Rm oblicua Sp HRC | TRATAMIENTO
Especificado 1040 N/mm* 830 N/mm’ 32-39 Bonificado
I min.
I Valores hallados 1040 Cumplen 35-36 Templado y |
o 1089 revenido

CARACTERISTICAS METALURGICAS

Ensayo de descarburacién: CONFORME

Prueba de nuevo revenido: CONFORME

Estructura micrografica: MARTENSITA REVENIDA
Ensayo del estado de superficie;: CONFORME

Temple superficial

HV-03: 336

Observaciones: Aplicado “Programa de ensayo B”
Certificamos que los resultados consignados en este documento son los obtenidos en los

P——

ensayos de control de calidad efectuados en nuestra fabrica,

segun especificaciones de la norma
DIN-ISO 898 (1-95)

Placencia, 14 de abril de 2000



BULLONERIA LANGE SPA

CERTIFICATO D! COLLAUDO / INSPECTION CERTIFICATE / ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.18

Cliente Purchaser Besteller Data Date Cert.Nr. Pate manufacture Fabrikationsdatum
TORNILLERIA GARMA S.L. 2B.07.99 2784 00.00.00

Fattura Invoice Rechnung Ordine Order Bestelld Disegne Drawing Zeichnung Quantity Stuckzahl
3612 6222
Descrizione Deseription Gegenstand Finitura Finish Oberflache Materiale Mat. Werkstoff Prova Test Preobe
VITE UNI 571276914 16x 70 10.9 303mB2

Classe Property cl. FestigKeitsKlasse Norma Standard Norm. Marchio Id.mark Kennzeichnumg Commessa Job Werks
10.9 DIN 6914 MB90635

CARATTERISTICHE MECCANICHE / MECHANICAL PROPERTIE?; / MECHAMNISCHE EiGENSCHAFTEN
Norma : UNI EN 20898/1

Richiesto-Specified-5Sol lwert Rilevato-Result-Istwert
Carico di rottura-Tensile strength-Zugfestigkeit Rm [N/mm2] : »=1040 1114
Carico di rottura(Cuneo)-Tensile strength{Wed}-2ugfestigkeit(Schrag) Rm [N/mm2] : »=1040
- " Vickers-Vickers hardness-Vickersharte Wy : 320-380
Vui e .d Brinell-Brinell hardness-Brineilharte HB : 304-361
Durezza Rockwell-Rockwell hardness-Rockwellharte HRC 1 32-39 34
Carico di snervamento-Lower yeld stress-Untere streckgrenze Rel [N/mm2} :
Carico scost.prop.-Proof stress-0.2% Dehngrenze Rp 0.2 IN/mm23 : >=940 1041
Carico di prova-Stress under praofing load-Spannungunter prufkraft Sp [N/mm2] : 830
Allungamento-Elongat i on-Bruchdehnung A% : »=9 1.1
Contrazione-Reduction~Einschnuerung Z% :
Resilienza- Impact strength-Kerbschlagarbait KCUu [ J ] : »=20
Resilienza-Impact strength-Kerbschlagarbait KV t 41 :
Zona non decarburata-Non decarburized zene-Mindesthohe der nicht entkchlte Emin {mm) ' >=2/3 M1
Decarb.totale-Complete decarburation-Der maximale auskchlung Gmax [ mm } : <=0.015
Temperatura di rinvenimento-Tempering temperature-Anlasstemperatur Min Gr.Centigr.: »c425

ANALTST CHIMICA / CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE

sC % Mn % 8 %5 %P %Cr
Richiesto -> 0.2-0.55 <=0,035 <=0.035
Rilevato -» 0.3000 0.8500 0.1400 0.0080 0.0070 0.1800
- % Mo % Ni %8B % Al % Cu v
Richiesto ->
Rilevato -» 0.0400 0,0000 0.0023 0.0250 0.1900 0,0000

Colata-Heat-Schmelze : 41952798

Osservazioni-Remarks-Bemerkungen Quality Assurance Manager

Pallet n. : Case n.: BUL Lk RIA LANGE S.P.A.
Cert. TUV [S0 9002 @A 12 100 7225
Cert. A2LA F. Q. A. 1160-01

-Certifichiamo che la fornitura e' stata controllata ed e conforme agli accordi e prescriz-ioni ufficiali.
-We hereby certify that material described above has been tested and complies with the terms of the order and official condition,
-Es wird bestaetigt, dass die Lieferung geprueft wuerde und sie gemaess zu Vereinbarungen und offizielle vorschrifte ist.

Mod. LCQ 1002 Pag. 1



JESUS ONRATE Y HANOS . S .45 . DIUIIRANGO

CERTIFTICADO DE CAT.Y DA
SEGUN [S50 HYY/1 ENSAYO B -
DTN S0U044%-3 .18

CLIENTE NUYPEDTDO FECHA N¢ ALBARAN  CANT IDAD
GARKA VETRIDYEL Uh-B7-4y 454 414
TORNILILDO M-1l6 X 70
REFERENCIA CALIDAD MATERTAI, PROVEEDOR COLADA ORDEN DE FABRICACLON
DIN-b914 Hv 14,4 410Rd STIEROE L8 iiibne39-10
ANALISIS QUIMICO
C Mn 51 P S Cr N1 Mo B

J947% 0 Lbbu2 SEULE NTEYY NITEE S AR NUFFEL! Lulifys

CARACTERISTICAS MECANLCAS

ENSAYO R o B, A 7 K Crzal. TRATAMLENTO -
VALORES Ka/MM2 Kg/MMZ % % o Ka/MM2

H? tDOS Fisolhy p dE gk B i ELCRLp

TEn~JI1DAD s Uk

ESTRUCTHRA T MBRTEWRITZ REUENiD2

DESCARBURACTON : v FRESNT2

TRACCION OBLICUA I I R R T S T T
DUREZA SUPERFICIAL v s innnnaat i Hine
PRUEBA DE NUEVO REVENTDO .......:t ‘enforme

ENSAYO DEL ESTADO DE SUPERFLCTE : couf ine

DUREZAS HRC
JU. 500
11500
S48 Flpiitini
3,500 oo
38,500
5L 500
44,500
4. 5iip )

ADHERENCIA :
CET: 1%b46

OBSERVACIONES

Certificamos que los resultados consianados son log vbhtenidos en los engayos de
Control de Calidad efectunados en muestros
de la norma DIN-TSO H9H pil. (1-8Y)

IMIRANGO . b dde JULTO  de 1 Yyy i
WP, WE CALTDAR .
‘ R P G oy

Lo ROL
e

” a1
s SAUICAD
g e e er et ek

Fabhoratorios sequn oespec ficaciones




JTESUS ORATE. ¥ HNOS . 5 ..A . IDLIRANCICO

CERTIFICATIO DF CALITID AN
SEGUN TS0 HY8/1 ENSAYO B
DIN HUB49-3. 118

CLIENTE N2PEDIDO FECHA NY ALBARAN  CANTLIAD
GARMA 08:u6, 4% fib-07-9y 91249 S84
TORNILLDO M-16 X 75

REFERENCIA CALIDAD MATERTIAL PROVEEDOR COLADA ORDEN OF FABRRICACION
DIK-6914 Hé Ly,9 R4 SLLENE f1lag HEisue-18

ANALISIS QUIMICO
C Mn S1 P 8 Cr il | Mo B
4TS b2 BT Y2 ilg YUYy iy NI

CARACTERISTLECAS MECANICAS ( -,
ENSAYO R L.k, A 1 [ Crzal. TRATAMLENTO -/
VALORES Ka/MM2 Kg/MM2 % % J Ka /MM
HA® = MOS Leldny o dhde BONIFICAIN
TEn G IDAD IR
ESTRUCTURA ¢ MARTERSITS BEVERILZ

DESCARBURACION : ) Fhisiuid

TRACCION OBLICUA . .ivvvuenenunant  Qgooid biHil:
DUREZA SUPERFLCIAL .uwunnuwnnns  $50.000 hius
PRUEBA DE NUEVO REVENLDO ...e..a: Conlothe
ENSAY(O DET. ESTADO DE SUPERFICIE @ entetwe

DUREZAS HRC
30500
1. 500
30300 1issiiy
S0 B00 reepiavigeeg,
38,500
40,500
42.580
44,500 \\-;)

ADHERENCIA:
CRT: E564%

OBSERVACIONES :

o -“g-ensayos de

Certificamos gue ios resultados congignados son los obbtenrdos
IR especlLircacliones

Control de Calidad efectuados en nuestros | aboraborios
de la norma DIN-ISO BYY pl. (1-89)
DERANGO L o bode- JUirt O~ i
B0, 1 AL :

Wiy




BULLONERIA LANGE SPA

MY

CERTIFICATO DI COLLAUDO / INSPECTION CERTIFICATE / ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.18

Cliente Purchaser Besteller
TORNILLERIA GARMA S.L.

Data Date
28.07.99

Fattura Invoice Rechnung
3612

Descriziane Description Gegenstand
VITE UNI 5712/6914 16x B0 10.9

Classe Property cl. FestigkeitsKiasse
10.9 DIN 6514

Ordine Order Bestellung

Finitura Finish Oberflache

Norma Standard WNorm.

Cert.Nr. Date manufacture Fabrikationsdatum

2782 00.00.00

Disegno Drawing Zeichnung Quantity Stuckzahl
3737

Materiale Mat. Werkstoff
303MB2

Prova Test Probe

Marchio Id.mark Kennzeichnung Commessa Job Werks

NB90637

CARATTERISTICHE MECCANICHE / MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Norma : UN! EN 20898/1

Carico di rottura-Tensile strength-Zugfestigkeit

Carico di rottura(Cuneo)-Tensiie strength(Wed)-Zugfestigkeit(Schrag)

-

“za Vickers-Vickers hardness-Vickersharte
. .28 Brinell-Brinell hardness-Brinellharte
Durezza Rockwell-Rockwell hardness-Rockwellharte

Carico di snervamento-Lower yeld stress-Untere streckgrenze

Carico scost.prop.-Proof stress-0.2% Dehngrenze

Carico di prova-Stress under proofing toad-Spannungunter prufkraft

Allungamento-Elongation-Bruchdehnung
Contrazione-Reduction-Einschnuerung
Resilienza-Impact strength-Kerbschlagarbait
Resilienza- Impact strength-Kerbschlagarbait

Zona non decarburata-Non decarburized zone-Mindesthche der nicht entkohlte

Decarb.totale-Complete decarburation-Der maximale auskohlung
Temperatura di rinvenimento-Tempering temperature-Antasstemperatur

Richiesto-Specified-Sol lwert

Rilevato-Result-1stwert

Rm [N/mm2] + >=1040 1098
Rm [N/mm2] : »=1040

HV s 320-380

HB i 304-381

HRC : 32-3¢9 34
Rel [N/mm2) :

Rp 0.2 [N/mm21 : >=940 1008
Sp [N/mm2] : 830

A% : »=9 1.2
2% :

KCy [ 4] : »=20

KV [Jd1 :

Emin [mm] t »=2/3 {1

Gmax [ mm 1] t <=0,015
Min Gr.Centigr.: »=425

ANALISI CHIMICA / CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE

iC % Mn
Richiesto -» 0.2-0.55
Rilevato -> 0.3000 0.%000
% Mo % Ni
Richiesto -»
Rilevato -» 0.0230 0, 0000

Colata-Heat-Schmelze : 42120/98

% si

0.1400

%8

0.0020

%S Xp % Er
«=0.03% <=0,035

0.0090 0.00%0 0.17G0

% Al % Cu Xv
0.0250 0.1%00 0,0000

Osservazioni-Remarks-Bemerkungen

Pallet n. : Case n.:

Quality Assurance Manager A

)

Cert. TUV IS0 9002 QA 12 100 7225
Cert. A2LA F. Q, A. 1160-01

-Certifichiamo che la fornitura e' stata controllata ed e conforme agli accordi e prescrizioni ufficiali.
-We hereby certify that material described above has been tested and complies with the terms of the order and official condition.
-Es wird bestaetigt, dass die Lieferung geprueft wuerde und sie gemaess zu Vereinbarungen und offizielle vorschrifte ist.

Mod. LCQ 1002

Pag. [



TORNILLERIA ORUESAGASTILS.A.

CERTIFICADO DE CALIDAD
DIN-50049 - 3.1B

— T —————era—
—

CLIENTE REF. DE CLIENTE ASE D ER:

TORNILLERIA GARMA DIN-6914 16X85 F-1252

CANTIDAD N° DE ALBARAN FROVEEDOR
20000798 ALACEROS l

ANALISIS QUIMICO - COLADA N° M-6255

[ ANALISIS cC [ M [ si [ p S
Especificado 38 .60 15 035 035
43 .90 .40 max. Max.
De colada 39 .76 .25 014 018

am——
e ——————

ENSAYOS DE CARACTERISTICAS MECANICAS

ENSAYO | Rm oblicua Sp HRC | TRATAMIENTO
Especificado 1040 N/mm’ 830 N/mm? 32-39 Bonificado

_ min.
Valores hallados 1040 Cumplen 35-36 Templado y

1689

revenido

T—
—_

CARACTERISTICAS METALURGICAS

Ensayo de descarburacion: CONFORME

Prueba de nuevo revenido: CONFORME

Estructura micrografica: MARTENSITA REVENIDA

Ensayo del estado de superficie: CONFORME

Temple superficial HV-03: 336

Observaciones: Aplicado “Programa de ensayo B”

Certificamos que los resultados consignados en este documento son los obtenidos en los

ensayos de control de calidad efectuados en nuestra fabrica, segiin especificaciones de la norma
DIN-ISO 898 (1-95)

Placencia, 14 de abril de 2000



JTESUS ONATE Y HNOS. S .A . DURANCGO

CERTIFICADO DE CALIDAD
SEGUN ISO 8B98/1 ENSAYO B
DIN 50049-3.1B

CLIENTE NePEDIDO FECIIA N2 ALBARAN CANTTDAD
GARMA 06,04,98 14-05-98 80964 2066
TORNILILDO M-16 X 85

REFERENCIA CALIDAD MATERIAL PROVEEDOR COLADA ORDEN DE FADRICACION

S AR e ——

SI-6914 09 10,9  XTRABOR UNTHETAL COB444  211905/96-85
ANALISIS QUIMICD N4
C Mn Si P S Cr Ni Mo |}
0630 10247 15560 00920 LOLIGE L2189 05893 07141 00340
CARACTERTSTICAS MECANICAS
ENSAYO R L.F. A & K Cizal. TRATAMIENTO
VALORES Kg/MM2  Kq/MM2 % % J Ky /MM2
1ALLADOS 116,045 ) 95.850 BONI P1CADD
IT'ENACIDAD : 08
ESTRUCTURA s HARTENSITA REVERIDA
JESCARDURACION : H0 PRESENTA
FRACCION OBLICUA sessassaanasaat 116,235 Ka/HH2
DUREZA SUPERFICIAL eevececreanael 365,000 [vo3
PRUEBA DE NUEVO REVENIDO .4cvee«: Conforme
TINSAYO DEL ESTADO DE SUPERFICIE : ctonforme
JUREZAS URC
30,500
12,500 )
500 111171001 )
36.500 /1111
18.500
e
.o
14,560
ADIIERENCTIA:
CRT: 13821
OBSERVACIONES

Certificamos que los resultados consignados son los obtenidos en los ensayos de
Control de Calidad efectuados en nuestros laboratorios sequn especificaciones
de la norma DIN-ISO 898 pl. (1-89) — T 4
DURANGO .a 14 de
DPTG. DE CALIDAD

——
P "
ey

>1,998;

2. A

[
-

-
N |“i .-.',.‘_1




TR SIS ONATR h'd ANOS o AL PDIIRANCCGGO
CFRTTFTCATICO T C!AY.TI3AV)
SEGUN 180 H98/1 FENSAYO H
1N H0049-31_ 113

CLIFNTE NCPEDMI DO FRCAA NY ALHARAN  CANTIOAD
GARNA FAX 3d.11 14-01-00 78 £l
TORNITLILO M=16 X 130

REFFRENCiA CALIDAD MATER1AYL, PROVEFDOR {OLADA ORDEN DE FARRICACION
1H-6914 18.§ ITRAMGR INTHETAL G154 Stiithiud-130

ANALTSTS QDTMTCO
C  Mn S» P S Cr N3 Ma M
K L T N 1 Y 11 Y5 BTy ST T YT RS

CARACTERTSTTCAS MRECANTCAS —
ENF - R ..F. A 7 K Cr7al. TRATAMTENTO
JATam 8 Rg/MM2  Ka/mMM2 % % g Ko /MM2
TALLADOS HO.635 1 95880 RIRTFTCABO
FENACTDAD s 0
:STROCTHRA : WARVENSTTA RRVRNIDA
IRKCARBURACION 1 WO PRASENTA
PRACCION ORVICTA  4uunoannnnnnnn: 120190 hoiih
WIREZA SUPFRFICTAL «uuuennnnnnn: 55000 Hil3
JRUFBA DFE NOFVO RFEVENTIO .« nnwown..: Covforse
INSAYO DRL RSTADO DR SUPERFICTE : conforn
YIREZAS TIRC
30,500
12,500
500 X
W00 101101
BS00 11171
40500
42,504 \)
[
ADARRENCTA :
M"RY: 147261

ORSEFRVACTONES :

Certificamoa gque los resultados consignados mson los obtenidos an los engrayoa de
Control de Calidad efectnados an noestros tahoratorios geann aspeci ficacionan
de ta norma DTN-TSO BYB pl. (1-H9)

DIRANGO ,a 14 de ENERO  de 2000

NPTG. BR CARTDAD




TJESTODS ONATE YV HNOS . 5.A. DIIRANGO

CERTTFTCADO DE CAT.TDAD
SEGUN TSO B898/1 ENSAYO R
DTN R0049-3.18

CLTENTE NOPEDTNO FECHA N2 AT.RARAN CANTTNAD
(ARMA PAY 17-8-00 16-10-00 2203 ne
TORNTILILO M-20 ¥ &0
REFERFNCTA CALTDAD MATERTAL PROVEFDOR COT.ADA ORDEN DE FABRTCACTON
NTH-6914 By 10.9 XTRAROR INTHETAL, a14608 A3LET4/00-50
ANAT.TSTS OUTMTCO - ]
C Mn 81 P [ Cr N1 Mo R
L0466 94587 J728 Q1074 1059 L2827 NS EATIES 00328

CARACTERTSTTCAS MECANTCAS

ENSAVO R T.F. A 7 K Cizal. TRATAMIFENTO
Vi ES Kg/MM2  Kg/MM2 % % T Kg/MM2

HATIADOS 111,405 ) 95,854 BORTFICARD
TENACTDAD s 0L

ESTRUCTURA s HARTENSTTA REVEKiDA

DESCARBURACTON : N0 PRRSENTA

TRACCTON OBTTCUA  4icucannnaanaat 113,085 Fa/tH?
DUREZA SUPFRFTCTAL cuuweeaaawnaa: 2165000 BUO3
PRUERA DE NUFEVO RFEVENTDO .......: Conforme
FENSAYO DFT, FSTANDO DE SUPERFICTE : (onfarne

DUREZAS-

ADBERFNCTA:
CRT: 17178

OBSFERVACTIONES :

Certificamos que los resultados consiagnados son los obtenidos en los ensavos de
Control de Calidad efectuados en nuastros labhoratorios segun especificaciones

‘de 1a norma DIN-TSO 898 pl. (1-89)

NDURANGO .a 16 de OCTUBRE de 2000
PPTC. DE CALIDAD ;;i_’ —
, o e N MR v . .s




BULLONERIA LANGE SPA _ " \ oD

"~ CERTIFICATO DI COLLAUDD / INSPECYION CERTIFICATE / ABNAHMEPRUFZEUGHIS EN 10204-3.3B

Cliente Purchaser Besteller Data Date Cert.Nr, Date marufacture Fabrikat{onsdstun

TORNILLERIA GARMA S.L. 16,02.2000 3657 00.00. 0000

Fattura [nveice Rechnung Ordine Order Bestellung Disegno Drawing Zeichnung Quantity Stuckse
714 2775

Descrizione Description Gegenstand Finitura Finish Oberftache Materiale Mat. Werkstoff Prova Test Probe

.VITE UNI 571276914 20x 55 10.¢9 28181

Classe Property cl. FestigKeitsKlasse Norma Standard Norm. Marchio I1d.mark Kennzeichnung Commessa Job Yer
10.9 e T DIN 6914 BHP1452

CARATTERISTICHE MECCANICHE 7 MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Norma : UNT EN 20898/1

Richiesto-Specified-Sollwert Rilevato-Result-]stwert

Carico di rottura-Tensile strength-Zugfestigkeit fm [Nfmm2) 1 >=1040 1136
© ~fco di rottura(Cuneo)-Tensile strength(Hed)-Zugfestigkeit(Schrag) Rm [N/mm2} : >=1040

2za Vickers-Vickers hardness-Vickersharte R HW : 320-380

2ze Brinell-Brinell hardness-Brinellharte HB 1 304-381
biirezza Rockwel i -Rockwel | hardness-Rockwel Lharte HRC : 32-39 34
Carico di snervamento-Lower yeld stress-Untere streckgrenze Rel IN/mm2) .
Carico scost.prop.-Proof stress-0.2% Dehngrenze Rp 0.2 [N/mm2} : >=940 1034
Carico di prova-Stress under proofing load-Spannungunter prufkraft Sp [N/mm2] : 830
Allungamento-Elongation-Bruchdehnung AY : >=9 11.3 5
Contrazione-keduction-Einschnuerung % : . =
Resilienza- Impact strength-Kerbschlagarbait Kcu [ J)) 1 =20
Resiliepza-lmpact strength-Kerbschlagarbait KY [41] :
Zona non:decarburata-Non decarburized zone-Mindesthohe der nicht entkohl te Emin [mm} =23
Decarb.totale-Complete decarburation-per maximale auskahlung Gmax [ mm ]  : <=0,015
Temperatura di rinvenimento- Tempering temperature-Anlasstemperatur Min Gr.Centigr.; »>=425

ANALLISI CHIMICA / CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE

%C % Mn % Si ‘s ie XxcCr
Richiesto -» 0.2-0.55 ‘ <=0.035 <=0,035
ate -»> 0,2900 0.8800 0.2100 0.0050 0.0120 0.1700
% Mo % Ni B 4 Al % Cu iy
Richiesto -»
Rilevato -» 0.0050 0.0200 0.0025 0.0300 0.0210

Colata-Heat-Schmelze : 0047594

Dsservazioni-Remarks-Bemerkungen Quality Assurance Menager

Pallet n. : Case n.: BE’/%E RIA LANGE SpA. .
ert T UV IS0 9002 aa 12 100 7225 -

-Certifichiamo che la fornitura e' stats controllata da un leboratorio in fase di accreditamento F.Q.A. od e conforme agl§

accordi e prescrizioni ufficiali. €' vietata a chiunque la riproduzione di questo documento.

-We hereby certify that material described above has been tested by a not vet accredited laboratory in accordance with the

F.Q.A. and complies with the terms of the. order and efficial condition. No part of this certificate may be reproduced

-Es Wird bestaetigt, dass die Lieferung geprueft wuerde von einem noch nicht akkredietierten labor entsprechend den Anforderungen
des F.Q.A. und sie gemaess zu Vereinbarungen und offizielle vorschrifte ist. Kein teil von diesem zeugnis.kann reprodyziert sein

r

Mod. LCQ 1002 Pag. 1



TFESIODOS8S ORATE ¥V BANOS o =H].A. 12 ITRANCIC(O

CFRTTFTOCATDO PDF CAT.FIDAT
SEGIN 180 {98/ ENSAYO B
DIN 50049-3.1H

CLIENTE NE2PENT DO FECHA NY ALBARAN  CANT1 DAL
GARMA FAEI S04 H=03-08 144 ALFM)
TORNI L .0 M-200 X Gd

REFFRENCTA CAiADAD MATEHTAL PHOVERDOR COLADA ORDEN DE FARK I CACTON
HN-B914 WY Ji.y ETRAROR B THET A, Gindsd VA rind i dii-ny

ANALTSTS OoilITMTOO -

C Mn 84 |5 5 ey 'R Mo B
SV VL TR Y by JAillly NNT.EY li1id el Y RUTPLT
CARACTFERISTICAS MFRCANTCAS !
ENSAYO R LI A 7 K Crzal, TRATAMI ENTO
VA 18 Ka/MMZ Ka/MM? % % o ha /MM
HAT.1.ADOS PB4 r 55,85 VOUNTFLCAD
TENACTDAD HIU
FSTRUOCTOURA t O WARTERSTTA REVENTDA
NESCARBURACTON @ &0 FRESERTA
TRACCION OBIOCDA  ......... e waas Hlo, 34 KoisMs
DUREZA SUPERFICTIAL i ieenmnmaas  Shiin five)
PRUKBA DE NOKVO REVENIIX) . o..... : confarme

ENSAYOD DBEL ESTADO DE SUPERFICTE @ Conforee

NMIREZAS HRC
16,500
14500
M0 Hidiin
30500 Jidiv

500
4.5 ¢ 0
42,500 o
o
ADHFERENCTA :
(RT: 1658

ORSFERVACTONKES

Certificamos gue los resnitados consianados son fos obtenidos en fos ensavos de
Control de Calidad etectuados en noastroas |aboratoros SEOUL 68D 1CAC L oner
de la norma DTN-TSO 898 ol. (1-8Y) '

DURARGH) .4 41 de MARZO  de 2000

BPTo. DR CARVOAD




+

°  BULLONERIA LANGE SPa

3 LY
L - CERTIFICATO DI COLLAUDO / INSPECTION CERTIFICATE / ABNAKMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.18 RSN
Ctiante Purchaser Sestel(ar Data Date Cert.Nr. bote manufasture Flbrihtiomchtt{._l.
TORNILLERIA GARMA &.1. 04,07.2000

- ‘ Fatturs Jrveice Rechrung ordine Order Bestellung

Descrizione Pescription Gogenstand

Finitura Finish Oberflache
VITE LNE 571276914 20x &5 10,90 .

Classe Property cl. Fertigkeitelazue

Herma Standard Nerm.
10.9

DIN £914

5440 00.00.0a00

Uisegno Drawing Zetchnung tuantity Sruckiah

19857
Meteriale Mat. Werkstoff
JOCRHNB

Prova Test Proba

T

Narchio Id.mark Kennzeichnung

AT o - CARATTERISTICHE MECCANICHE / MECHANIC
o L .~ e . Norma: UN] EN 20898/1

Tl Cafigo dquéttqra;Ten;ch strengch-Zugfestigkeit
Carico di rettura{Cuneo)-Tensile str

ength(Hed)-Zugfestigkeit(Schrag)
- "ugq%zq"Viqgergfyickpqg'bardness-Vic

kersharte

" 228 Brinel Bringi| hardness-Brinel lharte
' ‘U?ézza‘Rockwell-Rockwell hardness-Rockuel Lharte

~- - Carico ?iisﬂﬁrﬁaﬁfﬂﬁ?&HQPer yglg:gtrgss-Untere Streckgrenze

ff 'Ca{!go §€gst.prop.-gﬁg&ﬁJstre;;-O.Z%'Dehngrenze

1o Carico dj Prova-Stress under proofing load-Spannungunter prufkraft
M 185N 0; Elangat o ruchdehnung

) Con;razibﬁeikeduétfon-Eihschhﬁeruﬁg'
- Resilienza-Impact strength-Kerbschlagarbait

! Resilienza;impact'stréngtH?KeEbéthégérbait ,'
> . Zona non decarburata-Non decar

Richiesto-Specified-SoLlnept

Rlleveto-keipﬁiﬁi;l

(B0 N/m2) o satghp 1128 Tp:
Rm N/mm2)  : >eq04p L R
W i 1.8 320-380
B "y 304-361
HRC : 32-39

Reli;N/nngl i

sl

SR 0.2 /2 : >igg0

Sp [N/mm2) : 830

Ax. CEER L
g oA
RCU [ 4] : =20

RV Ty Ty e
Emin fmg LSS
Gmax [ mm 1, i <=0.015

Min Gr.Centigr.: >=izs

] . ANALISI ChINICA / CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE
' T S .
i e % Mn % §i
. LT A LRI
- Richiesto -> °
“Ritevato > e 0.89 0.13
{ ‘):' L BN
T % Ni % B
oy ALl e gy
o, \_/-'cﬁiesto -_>' ' - '
Ritevato -> 7 0,08 0.0024

D
.=

%5 BT
<'=.6.035.__\ . - <=0.035
.00 . "7 T - oo
x }l\[ [ E Ml

0.02. 0

Ossérvazfoﬁfjgémaﬁkéjsgmerkudgen
e S T REmerK

""Pal{et n.-se Case n.:

conforme agl accordi e
ed and complies with. the

o - ot
s
- B U LLD% A LANnE"""k;ﬁl?ﬁ

Cert. TUV - 150 9002 g 43 100 723437
Cert. A2LA FoQo A - 7 448 Ef.g
. ' ""{E!" qg

prescrizioni ufficialf.

-‘-;v:-._--',;.‘g' e
terms of ‘the order and offlcial condi &




e : I LS

.+ BULLONERIA LANGE SPA

* CERTIFICATO DI COLLAUDD / INSPECTION CERTIFICATE / ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.18

Cliente Purchaser Besteller Data Date Cert.Nr. Date manufacture Fabrikatiocnsdatun -

- TORNILLERIA GARMA S.L. 29.02.2000 3913 00.00.06000

Fattura Invoice Rechnung Ordine Order Besteltiung Disegno Drawing Zeichnung Quantity Stuckiah

o 15085 .-

Descrizione Description Gegenstand Finitura Finish Oberflache Materiale Mat. Werkstoff Prova Test ﬁ}obe

VITE UNI 5712/6914 20x 65 10.9 281KB1 o

Classe Property cl. FestigKeitsKlasse Norma Standard Norm. Marchio Id.mark Kennzeichnung Commessa Job berk

10.9 DIN 6914 BMOO2B2 - -

CARATTERISTICHE MECCANICHE / MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAETEN
Norma : UNI EN 20898/1 : .

. Richiesto-Specified-Sol lwert Rilevato-Result-Istuert
Carico di rottura-Tensile strength-Zugfestigkeit Rm [N/mm2] : »=1040 1162 -
Carico di rottura(Cuneg)-Tensile strength(ued)'zugfestigkeit(Schrag) Rm IN/mm2] : >=1040
Burezza Vickers-vickers hardness-Vickersharte v : 320-380

za Brinetl-Brineil| hardness-Brinellharte HB : 304-36%
“n,.uzza Rockwel l-Rockwel L hardness-Rockwel Lharte HRC : 32-39 34
Carico di snervamento-Lower yeld stress-Untere streckgrenze Rel [IN/mm2) :
Carico scest.prop.-Proof stress-0.2% Dehngrenze Rp 0.2 [N/mm2] : »=940 1128
Carico di prova-Stress under proofing Load-Spannungunter prufkraft Sp IN/mm2} < B3o
Allungamento-Elongation—Bruchdehnung AR : »=9 10.8
Contrazione-Reductinn-Einschnuerung % :
Resilienza- Impact strength-Kerbschlagarbait KCU [ J 2 1 »=20
Resilienza- Impact strength-Kerbschlagarbait Kv [J] :
Z0na non decarburata-Non decarburized zone-Mindesthohe der nicht entkohlte Emin [mm] : »=22/3 WY
Decarb.totale-Complete decarburation-Der maximale auskohlung Gmax [ mm ] t <=0.015
~ Temperatura di rinvenimento-Temper fng temperature-Anlasstemperatur Min Gr.Centigr.; »=425
ANALISI CHIMICA / CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE -
% % Mn % Si %S xp %cr
Richiesto -» 0.2-0.55 <=0.035 <=0.035 -
Rilevata -» 0.29 0.8% 0.13 0.004 0.0 0.17 }L
% Mo % Ni %8B % Al X Cu xv
\_.niesto -» ‘ Lo
Rilevato -» 0.09 0.08 0.0024 0.02 0.13 ¢,0000 -

Colata-Heat-Schmelze : 40219/98

Osservazioni-Remarks-Bemerkungen Quality Assurance Manager

Pallet n, : Case n.; BU LM A LANGE S.P.A,
Cert. AT U 150 9002 aa 12 100 7225

-Certifichiamo che la fornitura e' stata controllata da un laboratoric In fase dj accreditamento F.Q.A, ed e' conforme agli-
accordi e prescrizioni ufficiali. E' vietata a chiunque la ripreduziecne di questo documento.

-We hereby certify that material described above has been tested by a not vet accredited labaratory in accordance with the:
F.Q.A. and compiies with the terms of the order and official condition. No part of this certificate may be reproduced _ ,:'1
~Es wird bestaetigt, dass die Lieferung geprueft wuerde von einem noeh nicht akkredietierten iabor entsprechend den Anforderungen®:
des F.G.A. und sie gemaess zu Vereinbarungen und offizielle vorschrifte ist, Kein teil von diesem zeugnis kann reproduziert sefn :

Med. LCQ 1002 . Pag. 1




TESOS ORATRE Y HNOS . S.A . DORANGO

CFRTTFICAINO 1D CALY I AT
SEGUN 180 8Y8/1 ENSAYO B
DIN S0849-5.1H

CLIFENTE NYPEDIDO FROHA NY ALBARAN  CANT DAL
GARMA FAX1541 Pheib 3t 194 Siils
TORNI WL O M~20 x ah

HEFERENCIA CALIDAD MATER AL PROVERDOR COLARBA ORDER D FARET CACYON
Wh-hYid AV Ty, b KTRARUR liNtMEEaL HIRYE Lihnh eneny

ANAT.18TS UlITMT(O - -
i Mn Sh (B 8 (A} N} L Te R

IR PL VS BT R Cinliy Middy TS virisd NTIE: RRLTI AN
CARACTHRTISTTCAS MECANTCAY —
ENSAYO i Von ks A “ k vt . THATAMY FN G
JAI o] Ko /MM Ra/Mm2/ % S o ha/mM2
HALLADOS A v Ko+ 1A
I'FNACTIIAD tOUR
RSTROCTTIRA T WAHTRHSITA KEVERIDA

JESCARBIUKACTION @ W FRESFNTA

FRACCION OHLICHOA ... i einnnnan: diuin EOTLL T
HIREZA SUPFRFICTAL v i e ee e nn. R YTV KT
JRUEBA 1IE NTEVO) REVENTDO ... .. ..t Conforns
ENSAYO BDEl RSTAIDO DE SUPERFD Clis 1 Cuntorme

WIRKEZAS HHE(®

H.500

12400 4y

A0 Ffiiifiiiiting i

Fo. 54 4

8500

44500

42,50 -
4t

ADAFERENCTA -

CRT: Thhyi

DBRSFERVACTONRS -

Certificamns ane los resnitados CONKIANAGO8s 8o o4 obtentdos an los ensavos de
Controtl de Calvdad eiactuados en noest rog Prbrararorvias conin

BRRCCHT 1 CAaC 1 Oneasg
de ia norma DTN=180 898 pl. i1~19)

DURARGO La 31 de MAaRL0 de 20i)
e IUT_L:LT&-LN! ‘ .\_.!03., ?5\

b AT

t _\,I"'r-i i l




TRESTIS

CLIENTE
GARMA

ORATFE. ¥ FANOS . S .A. NMITRANCIO

CFRTTFTOAYW) YR < aAT,T TX»2A 7y
SFEGIN 180 HYH/1 ENSAYO B
DTN YHDdY9—= 5, in
NYPEDITBO WRECOHA NS ALBARAN CANTTIAD
L AARTH Sieti-ga jed KT
TOHNI LI, O M-20 x /U

REFERENCT A
DiN-h9i4

HY 109

COLADA ORDEN D FARE | CAMYON
tinded (RE ST ENTENT

CalLibDab MATERY AL, PROVERDOR
FTHAKOE fit ERETAL

(‘

: Mn
JA2BES

Rk

ANAT.TSTS OoUTMT(()
81 P
i ATiiy

5
Sy

or
S1iid

N1
RN

Mo

RFRLL!

H

gk

FENSAYO
VATORES

HAT ™ *DOS
TFi.. .DAD
ESTRUOCTORA

DESCARBIORACION
ORT.ICUA
DURFZA SUPE

TRACCION

PRUERBA DF W
ENSAYO DE)

DORF.ZAS
Y1
YL
SO0 riidiei
b e
3500
40500
4510
.50

AR

TRT: inale

OBRSERVACTONES

Certiticamos gque

Control de

de la norma DTN-TSO BYH pl.

CARACTERTSTTCAS MECANTCAS
R 1..F. A
Ra/MM2  Ka/MM2 % 3
tie. 485 ) 45,450
i}
NARVENSITA REVENIDA
Ko FRASENTA

.
LU R I B U N N TP

>l

Crzal.
Ka/MM

TRATAMT ENTO

A

RUKTFICATI)
L]

LD ILLY;
HVis

iy
RETIRIIT
CORTHrME

RFTC1AT, ssnmseseanal
IIEVO REVENT B
KSTANO

.
........

DE SUPERFICTE

FODnTorms

ADHERENCTA -

-
.

los resnitados consianadaos son los oblenidos an
Calidad efectnados en nuestros
Ci-89)
DORANGO .43 41 de MAHTO
IET0, OF CRLINAD

de 2000

los engavos de
Labhoratorios seann aspecit icacionas



SPRINT - MOD. 2

{—EQNet—

SBE SOCIETA BULLONERIA EUROPEA S.p.A.

QUALITY ASSURANCE DEPARTMENT INSPECTION CERTIFICATE / EN 10204 3.1.B

SERVIZIO GARANZIA QUALITA' CERTIFICATI DI COLLAUDZ / EN 10204 3.1.B
| Customer; TORNILLERIA GARMA Your P.0. Nr.: FAX DEL 1.0 Batch Nr.: 64650  Dated 22/03/2000|
| (Cliente) {Vs. Ordine Nr.) Delivery Nr. : 7029 |
e et AT S E—
| Sizes std.: VITI TE UNI 5712 DIN 6914  Drawing Nr.: M- 20 X 70 [
| (Norma dim.} (Disegno Nr.]  _ |
| Test conditions : UNI EN 20898 PARTE PRINA Property class = : 10.9 |
RESULT OF TESTS PROBE NR. 15 MATERIAL ANALISYS
Tensile str.|Pr. Load|Decarb, [Surface Har. |Hardness|Retemp.Test [Wedge|$ C Carbonio 0,280
(N/mn2}  [{N/me2) | | (W03 | (e} | (HRC)  |Load
1040,00 | | [ | 32-39 | | % Mn Manganese 0,910
...................................................................... |
1119,80 830 0K ABSENT 348 12,9 32,9 - OK %5 Silicio 0,120
117,30 830 OK ABSENT 7 32,9 12,9 0K )% Cr Cromo 1,160
1116,36 830 OK ABSENT 347 32,8 32,8 OK |% Ni Nichel 0,090
1135,70 830 OK ABSENT 353 34 REN | CK |% Cu Rame 0,110
1126,00 830 OF ABSENT 350 3,1 31,1 OK |[% Mo Molibdeno 0,113
[ 1155,10 830 OK ABSENT 359 34,0 34,0 0K |% Al Alluminio 0,026
1166,80 830 0K ABSENT 363 34,3 34,3 0K |8 P Fosforo 0,004
1168, 80 830 OK ABSENT 383 34,4 3.4 Ok |% 5 Zolfe 0,007
1161, 710 830 OK ABSENT 361 34,2 34,2 0K [% B Boro 0,002
1151, 00 630 OK ABSENT 358 33,9 1.9 0K [% Ti Titanio
1198,40 B30 QK ABSENT m 35,2 35,¢ UK jHeat Nr. 47938L
{Colata Nr.}
1177,50 830 OK ABSENT 366 34,6 L | R —
Date :  24/10/2000
1170,90 830 OK ABSENT 364 .4 4 0K
S. E .p.A.
1180,60 830 OK ABSENT 3687 34,7 34,7 0K QUALITY(A; CE DEPARTMENT
(-1, Ny [Bigollo)
1188, 20 830 OK ABSENT 370 34,9 34,9 0K

........................................................................

Tters submitted to destructive tests belongs to sample checked by Magnatest and found to the variability limits.
Surface defect examination carried out according EN 26157/1 gave satisfactory results.

WE CERTIFY THAT THE MATERTAL SUPPLIED HAVE BEEN TESTED BY US AS DESCRIRED ABOVE AND

COMPLIES WITH THE ORDER AND TECHNICAL SPECIFICATION INDICATED.



' JRSUS ORATE Y HNOS. S.A. DURANGO
CERTIFTCADO DR CALTDAD
SRGEY T50 398/1 RESAYC R
VIR 50045-1.18

CLYENTE N2PEDTDO FRCFA NO ALRARAN CARTIDNAD

GARMA PAY 19-6 14-07-00 J&75 b1l
TORNITLILO 20 ¥ 75

REFERENCTA CALTDAD MATERTAL PROVEEDOR COLADA ORDEN DR FABRICACTION
DIR-B914 XRABOR BRT4RTAL Glibng 30334/00-75

ANALISTS QUIMICO
C Mn 8i P 8 Cr N1 Mo B
L0456 94587 7284 010 ,01089 180 06501 L8103 00329

CARACTERISTICAS MECANTCAS

ENSAYO R L.E. A Z K Cizal. TRATAMIENTO

VALORES Kg/MM2  Kg/MM2 % % J Kg/MM2

FALLADOS 118,385  95.B50 BORTPICAND
INACIDAD I S

ESTRUCTURA WARTERSITA REVERIDA

DESCARBURACION.. : A0 PRESRETA

TRACCION OBLICUA su.concsasaasaas 117,385 LTLEYS
DUREZA SUPERFICIAL ..canccaaanaat 154500 FOO3
PRUEBA DE NUDEVO REVENIDO ,..aew..s Conforme
ENSAYO DEL ESTADO DE SDPERFICIE : Conforme

DOREZAS HRC
10,500
12,500
.50 1171
36,560 11111
38,500
10,500
42,500
‘4-50“

ADHFRENCTA:
P 17062

OBSERVACIONES :

i

Certificamos. que log resmltados consignados son los obtenidos en log ensayos de
Control de Calidad efectunados en nuestros laboratorior segiin especificaciones

de 2000

de la norma DIN-ISO 898 pl. (1;2§“'f'
DOR A LAg




ITESUS ORATE ¥ OTITINOS . S A DUOURANGO

(ZIEYQ'Pf[I?:F(Zlﬁi)() D CATL.TDAD
SEGUN TS0 898/1 ENSAYC B .
BDIN 50049 3.1n

CLTENTE NEPEDINO FECHA NC ALDARAN CANTTIDAR
GARMA 04707798 06-08-98 81521 4981
TORNTIILLO M-20 X 80

REFERENCTA CALIDAD MATERTAT, PROVEEDOR COLADA ORDEN DFE FATRYCACTION
DIR-6914 av 1. FTRAROR URTRETAL G39830 341507798-8¢

ANALISIS QUIMICO
c Mn Si P g Cr Ni Mo n
L7000 ,92706 18532 N Y 00667 220507 86813 207296 00318

CARACTERISTICAS MECANTCAS
ENSAXO R L.T. A A K Cizal. TRATAMIENTO
VALORES Kg/MM2 Kq/MM2 % % 7 Rg/Mm2
I' "~ aADos 9,500 ) 9588 BONIRICADD
Twr. .CTDARD : Ok
ESTROCTURA 1 HARTERSITA REVENIDA
DESCARDURACION : N0 PRESENTA
TRACCION ODT.ICUA D T I I
DUREZA SUPERFICTAY .cvoao.. tsaunaz 55,
PRUFBA DE NUEVO REVENIDO erewnaa: Tonforac
ENSAYO OFL KSTADO DF SUPERPFICTE : fonforse

(i

-

E=4
| I3
o
=2
=t
- T
3
e

DUREZAS URC

30500

32,500

4580 11414

500 /1t
38.500

40,504

42.580

44.500

ADIERENCTA L
CRT: 14313

ODSERVACIONES :

A
ROEEY
a

A

ok

T

Certificamos que los resultados consignados son los obtenidos en los cnsayos de

Control de Calidad efcctuados on nuecstros laboratorios scqun especificaciones .

de la norma DIN-TSO 898 pl. (-89 '
DURANGO ,a 6 dc AGOSTO de 1998
DPTO. DR CALTDAD i A




TS 0S ORNATIEE ¥ OIINOS . S .A. DUORAMNGO
CERTITTCADO DI CATL.TDAD
SEGUN TS50 8%8/1 ENSAYO D :

DIN R0049-3.1p

CLTENTT NEPERIDO FRCIA N2 ALDARAN CANTIDRAD
GARKA 04107498 06-08-95 81521 5995

TORNILLO M-20 X 85
REFERENCTA CALIDAD MATERTAL PROVEEDOR COLADA ORDEN DFE FABRICACTION
DIR-69H4 8 10.9 ATRADOR UHTHETAL 022830 341508/98-85

ANALISIS QUIMICOD
C Mo 5. . p S or Ni Mo D
SN0 16 8532 L1823 B0667 20507 06813 7306 L0318

CARACTERISTICAS MECANTICAS
TNSAYO R L.F. A
VALORES Kg/MM2 Kg/MM2 %
I ADOS 13,570 ) 95,08
T .QTDAD : OF
ESTRUCTURA ¢ HARTEBNSITA RBVENID2
DESCARBURACTON N0 PRESERTA
TRACCION ORLICUA I T
DUREZA SUPERFTICIATL I T 1T
PRUEDA DE NUEVO REVENIDO ceseanat o
ENSAYO DET BSTADC DE SUPRRFICIE ¢ Qonforme

Cizal. TRATAMIENTO
Kg/MM2

e® 2y

& =

BORIPICADG

DUREZAS TRC
30.500
32,500
W00 1
36.500 11
35,500
40,500
12,500
44,500

ADIERENCIA:
CRT: 14319

OBSERVACIONES

s

g

Certificamos quc los resultados consignados son los obtenidos en los cnsayos de
Control de Calidad cfectuados eon nuestros laboratorios scgun especificaciones

de la norma DIN-TSO 898 pl.e (1-89)
DURARGO ,a 6 do AGOSTO de 1993
oPTO. DR CALTDAD

e




BULLONERIA LANGE SPA . r v "

© CERTIFICATQ DI COLLAUDO / INSPECTION CERTIFICATE / ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.18

Cliente Purchaser Besteller Data Date Cert.Nr. Date manufacture Fabrikationsdatum
TORNILLERIA GARMA S.L. 03.05.2000 4400 00.00.0000
Fattura Invoice Rechnung Ordine Order Bestellung Disegno Drawing Zeichnung Quantity Stuckazal
1912 1692
Descrizione Description Gegenstand Finitura Finish Oberflache Wateriale Mat. Werkstoff Prove Test Probe
VITE UNI 571276914 20x 90 10.9 2818 ‘!‘
Classe Property cl, FestigKeitsKlasse Norma Standard Norm. Marchio id.mark Xennzeichnung Commessa Job Werl
10.9 ) DIN 6914 BM90781

CARATTERISTICHE MECCANICHE / MECHANICAL PRUPERT-IES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Norma : UNI EN 20898/1 :

Richiesto-Specified-Soliwert Rilevato-Resutt-Istwert

Carico di rottura-Tensile strength-Zugfestigkeit Rm [N/mm2) : >=1040 1145
Carico di rottura{Cuneo)-Tensile strength(ued)-Zugfestigkeit(SChrag) Rm [N/mm2] : »=1040
T z2za Vickers-Vickers hardness-Vickersharte v : 320-380

“~.  2za Brinelt-Brinell hardness-Brinellharte HB : 304-361
Durezza Rockwell-Rockwell hardness-Rockweliharte HRC : 32-3¢9 35
Carico di snervamento-Lower yeld stress-Untere streckgrenze Rel [N/nm2) :
Carico scost.prop.-Proof stress-0.2% Dehngrenze Rp 0.2 IN/mi2] : >=040 1091
Carico di prova-Stress under proefing load-Spannungunter prufkraft Sp [N/mm2] : 830
Allungamento-Elongation~Bruchdehnung AR : »=9 1.4
COntrazione-Reduction-Einschnuerung 2% :
Resilienza-Impact strength-Kerbschlagarbait KCU [ J} 3 >=20
Resilienza-Impact strength-Kerbschlagarbait KV [J] :
Zona non decarburata-Non decarburized zone-Mindesthohe der nicht entkoh{te Emin (mm} : »32/3 HY
Decarb, totale-Complete decarburation-per maximale auskohiung Gmax [ mm ) i <=0.015
Temperatura di rinvenimento- Tempering temperature-Anlasstemperatur Min Gr.Centigr.: >=425

ANALIS! CHIMICA / CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE

%c % Mn % 8i %8 ip XCr
Richiesto -> 0.2-0,55 <=0.035 <=0.035
Rilevate -» 0.29 0.88 0.15 0.M 0.008 0.16
- % Mo % Ni % B % Al % Cu v
Rrchiesto -»
Rilevate -» 0.088 0.2 0.0022 0.02 0.1 0,0000

Colata-Heat-Schmelze : 42035798

Osservazioni-Remarks-Bemerkungen Quality Assurance Managqr
;:i;::;_s==___-114
Pallet n. : Case n.: BUL W LANGE S.P.A.
Cert. [S0 9002 QA 12 100 7225

Cert. AZLA F. a, A, 1160-0%

~Certifichiamo c¢he la fornitura e' stata controllate ed e’ conforme agli accordi e prescrizioni ufficiali.

-We hereby certify that material described above has been tested and complies with the terms of the order and official condition.
-Es wird bestaetigt, dass die Lieferung geprueft wuerde und sie gemaess zu Vereinbarungen und offizielle vorschrifte ist.

Mod. LCO 1002 Pag. 1

»



JESUS ONATE Y ITNOS . S.A. DURANGO

CERTITFTICADO DIT: CAT.TIAD
SEGUN TS0 898/1 ENSAYO B
DIN 50049-3.1p

CLIENTE NCPEDIDO FRECNA N? ALDARAN CANTTIDAD
GARMA 17747158 06-08-98 81520 047
TORNILTLO M-20 X 9¢

REFERENCTA CALIDAD MATERTAL PROVEEDOR COTLADA ORDEN DE FADRICACION
DIR-6914 v 10.9 ITRABOR URTHETAL G99830 355%22/98-9¢

ANALISIS QUIMICO
C Mn 51 P 5 Cr N1i Mo 1}
1700 92706 .18532 01823 00667 .20507 ME812 L0060 00318

CARACTERISTICAS MECANICAS
ENSAYO 121 T..F. A i Cizal. TRATAMIENTO T
VALORES Kg/MM2 Kq/MM2 % J Koy /MM2 s
n?2  nos 125,22 ) 05,850 BONTPICADD
TEw-.. IDADR 1] 1
ESTROCTURA MARTERSITA RRYENIDA
DESCARDBURACION : N0 PRESERTA
TRACCTON OBLICUA  +evvevee. weaeaaz 123,385 bqrum?
DUREZA SUPERFTICTAL v a e et vecncaaat 155,008 nves
PRUEDA DFE NURVO REVENTIDO «vvve..: fonforme
ENSAYO DUT, ESTADG DE SUPERFICIE - Sonforme

af 2

DUREZAS IMIRC
30,500
32,500
W50 1
36,500 11141
18.50¢
40.500
42,500
44,500

ADIERENCTA S
CRT: 14314

OBSERVACIONES ;

Certificamos gue log resultados consignados son los oshtonidos en los onsayos do
Control de Calidad cofcctuados on nunstroes laboratorios sequn cspecificacionces
de la norma DIN-TSO 898 pl. (1-87

DORANGO ,a 6 de AQOSTH de 19008

DPTO. DB CALIDAR




SPRINT - MOD._ 2

F |

SBE SOCIETA BULLONERIA EUROPEA S.p.A. =

QUALITY ASSURANCE DEPARTMENT INSPECTION CERTIFICATE / EN 10204 3.1.B

SERVIZIQ GARANZIA QUALITA' CERTIFICATI DI COLLAUDG / EN 10204 3.1.B
| Customer: TORNILLERIA GARMA Your P.O. Nr.: 13.11.00  Batch Mr.: 43552  Dated 14/09/1998|
| (Cliente) (Vs. Ordine Nr.) Delivery Nr. : 8595 |
e s |
| Sizes std.: DADI UNI 5713 DIN 6915 Drawing Nr.: M- 12 |
| (Norma dim.) (Disegno Nr.) - i
| Test conditions UNI 3740-85 PARTE QUARTA Property class : 10 |
RESULT OF TESTS PROBE NR. 13 MATERIAL ANALISYS
Tensile str.|Pr. Load|Decarb. Surface Har . [Hardness |Retemp. Test |Wedge|® ¢ Carbonio 0,200
(N/em2} | {N/mm2) | | WV 0.3) | (HRC) | (HRO) |Load
| | | 28-38 | [ ¥ Mn Manganese 0,870
l ......................................................................
1060 0K  ABSENT 21,1 ¥ Si silicio 0,030
|
1060 0K ABSENT 28,1 ¥ Cr Cromo
1060 OK ABSENT 26,8 [$ Ni Nichel
|
1060 OK  ABSENT 311 % Cu Rame
1060 OK ABSENT 28,1 ¥ Mo Molibdeno
|
1060 OF ABSENT 26.8 % Al Alluminio 0,057
1060 0K ABSENT 29,1 ¥ P Fosforo 0,017
|
1060 OK ABSENT 28,0 I$ § Zolfo 0,009
1066 OK ABSENT 21,1 % B Boro
1060 CK  ABSENT 30,0 % Ti Titanio
1060 OK ABSENT 7.1 Heat Nr. 17210
{Colata Nr.)
1060 0K ABSENT L B —
Date : = 22/11/2000
1060 OK ABSENT 29,1 4
S.tB." S.p.A.
QUALITY AS l}}ﬂCE DEPARTMENT
| {p.i. N)/Bigollo)
|

Items submitted to destructive tests belongs to sample checked by Magnatest and found to the variability limits,
Surface defect examination carried out according EN 26157/1 gave satisfactory results.

WE CERTIFY THAT THE MATERIAL SUPPLIED HAVE BEEN TESTED BY US AS DESCRIBED ABOVE AND

COMPLIES WITH THE ORDER AND TECHNICAL SPECIFICATION INDICATED,



RAPPORTO DI COLLAUDO

K°: 0414/00

S 0 W o

La conformiti delle
capitelati, ecc.) &

forniture alle

i (EN 10204-3.1B/DIN 50049-3.1B) 1 1
A. AGRATI spa. Pag. di
A.AGRATI S.p.A, - =~ Italia
SERVIZIO QUALITA'
Cliente ¢ TORNILLERIA GARMA LOT.N®: 983320
Diseano : UNI 5713/DIN 6915
Denominazione: DADI ES. Mié
Caratteristiche / Valori Prescritti / Valori Rilevati /
TIPO DI ACCIAIO UNI 3740/8% : 23MnB4
ANALISI % C 0.15-0.58 % Max. : 0.23
% Mn 0.30 % Min. : 0.86
% s5i : 0.09
3P 0.048 % Max, : 0.016
s 0.058 % Max. : 0.006
%9 :0.0024
DUREZZxa 272-353 HV : 280 - 303
CARICO DI PROVA 1000 N/mmq. s OK
ALLARGAMENTO 6 % Min. : QK
DECARBURAZIONE - : OK
DIFETTI SUPERFIC.
( MAGNAFLUX ) UNI 3740-11 r OK
MARCATURA OAV HV 10 : QK
NOTE:

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' DEL PRODOTTO

prescrizioni (contenute nei disegni, norme,

assicurata da sistematici controlli a cui i} prodotto viene

sottoposto e dalla applicazione del Piano Assicurazione Qualita .

A. AGRATI Sp A,

Q.
Responsabile Collaudo: E.CONTI 221((’ %%Z t Data: 20-04-90
o .

MCBS006077737

_




) {EN
A. AGRATI 5p.A.

RAPPORTO DI COLLAUDO N°: 0412/00

10204~3.1B/DIN 50049-3,1B) 1 1
Pag. di

A.AGRATI S.p.A. -

(MI) - Italia
SERVIZIO QUALITA'

Cliente LOT.N®: 983127
Disegno : UNI $713/DIN 6915
Denominazione: DADI ES. M1é6
Caratteristiche / Valori Prescritti / Valori Rilevati /
TIPO DI ACCIAICO UNI 3740/85 s C45
ANALISI % C 0.15-0.58 % Max. : 0.48
% Mn 0.30 % Min. : 0.74
% 8i : 0.20
$ P 0.048 % Max. : 0,011
% S 0.058 % Max. r 0.021
DUREZZA 272-353 HV 1 307 - 333
CARICO DI PROVA 1000 N/mmgq. : OK
ALLARGAMENTO 6 % Min. : OK
DECARBURAZIONE - : OK
DIFETTI SUPERFIC.
( MAGNAFLUY ) UNI 3740-11 : OK
MARCATURA OAV HV 10 : OK
NOTE:

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' DEL PRODOTTO

MCBS09E0T 7737

La conformita delle forniture alle presecrizioni (contenute nei disegni, norme,
capitolati, ece.) & assicurata da sistematici controlli a cui il prodotto viene
sottoposto e dalla applicazione del Piano Assicurazione Qualiti .

As ACTHA

Responsabile Collaudo:. E.CONTI Data: 20-04-00




RAPPORTO DI COLLAUDO N°: 0413/00

MCB5096077737

’ (EN 10204-3.1B/DIN 50049-3.18) 1 1
A. AGRATI spa. Pag. di
A.AGRATI S.p.A, Italia
SERVIZIO QUALITA'
Cliente ¢ TORNILLERIA GARMA LOT.N°: 983128
Disegno : UNI 5713/DIN 6915
Denominazione: DADI ES. M20
Caratteristiche / Valori Prescritti / Valori Rilevati /
TIPO DI ACCIAIO UNI 3740/85 : 45
ANALISI % C 0.15-0,58 % Max. - 0.48
% Mn 0.30 % Min. 1 0,71
% 51 : 0.24
% P 0.048 % Max. : 0.009
$ S 0.058 & Max. : 0.027
DUREZZA 272-353 1y 290 - 342
CARICO DI PROVA 1000 N/mmq. 1 OK
ALLARGAMENTO 6 % Min. : OK
DECARBURAZIONE - :+ OK
DIFETTI SUPERFIC.
{ MAGNAFLUX ) UNI 3740-11 : OK
MARCATURA OAV HV 10 : QK
NOTE:

ey - — —— — - —-a.——--———q--——-——n—-——-—-------—------—

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' DEL PRODOTTO

La conformitd delle forniture alle prescrizioni (contenute nei disegni, norme,
capitolati, ecc.) & assicurata da Sistematici controlli a ecui il prodotto viene
sottoposto e dalla applicazione del Piano Assicurazione Qualita .

- —— - — - ——

A, Aoiuar oA
. Q.

Gl

Responsabile Collaudo: E.CONTI Data: 20-04-00




A. AGRATI sp.. Pag. di

RAPPORTO DI COLLAUDO N°: 1377/00

) (EN 10204-3.1B/DIN 50049-3.1E) 1 1

MCBS096077737

A.AGRATI S.p.A. =~ ' MI) - Italia

SERVIZIO QUALITA:®

- —— — —— - - -

Cliente : TORNILLERIA GARMA LOT.N®: 983321
Digegno : UNI 5713/DIN 6915
Denominazione:; DADI ES. M20
Caratteristiche / Valori Prescritti / Valori Rilevati /
TIPO DI ACCIAIO UNI 3740/85 : €45
ANALISI $ C 0.15-0.58 ¢ Max. : 0.48
% Mn 0.30 % Min. : 0.74
% 8i : 0.18
3P 0.048 % Max. : 0.01%1
£ s 0.058 % Max. : 0.028
DUREZZA 272-353 RV : 310 - 349
CARICO DI PROVA 1000 N/mmq. : OK
ALLARGAMENTO 6 % Min. : CK
DECARBURAZIONE - ! OK
DIFETTI SUPERFIC.
{ MAGNAFLUX ) UNI 3740-11 : OK
MARCATURA OBV HV 10 i OK

D L e D e o Sk ) S s e o o

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' DEL PRODOTTO

La conformitd delle forniture alle prescrizioni {contenute nei disegni, norme,
capitolati, ecc.) & assicurata da sistematici controlli a cui il prodotto viene
sottoposto e dalla applicazione del Piano Assicurazione Qualiti .

A AGRAT]
riy Q&m

Responsabile Collaudo: E.CONTI Vi . Data: 02-10-00
dak’ S

-~



TORNILLERIA GARMA

C.LF: B-01163 963
Venta de la Estrella, 6 - Pab53
Tel. (945) 13 67 G1 - Fax (045) 13 68 41
(i000 VITORIAGASTEZ

INSPECTION CERTIFICATE

CUSTOMER e \

CONFIRMATION TYPE INSPECTION CERTIFICATE 3.1B ACCORDING TO EN 10204
DESCR]PTION DIN 6916 WASHER DATE MAY,12,2000
DIMENSION M 12 ‘ REPORT WO, 890512-03

PART NO. W2D6M1200SQHO QUANTITY 216,000 PCS
QUALITY SPEC. LOT CONTROL LOT NO. 94212FD11

S/C NO. ORDERNO. ° HEX1-2000

MATERIAL CHEMICAL COMPOSITION IN %
CI|MN| P |s|stfcu|{N|cRIMOTAL] B SPEC. 10B20
X100 X1000 X100 X1000|X10000) DIA.(mm) 15.0

21 | 40 | 11 7 7 | 43 | 20 |[HEATNO. 2R457
MATERIAL CERTIFICATE FROM STEEL MANUFACTGR.Y

DIMENSIONS ITEM SPECIFICATION —OF RESULTS REMARKS

MIN. MAX.

1 0.D. 2348 - 24.00 23.50 23.85

2 LD 13.00 - 13.27 13.05 13.15

3 THICKNESS 2.70 - 3.30 2.80 2.90

4 HARDNESS HV 295 - 350 3215 350.0

5 PLATED

6 | VISUAL INSPECTION SURFACE OK

[ Piod it L

H . pUFE) Fgrs ’ bte
INSPECTED BY A cerTFEDBY [+ F1 L b b




S Panzeri,..

80 9997 . Cart. 01, 1210

F__ )
{VaTe )
CERTIFICATO DI COLLAUDO B Nr./N, Data/Date:
INSFECTION CERTIFICATE B EN1020d 3.1 S6AC.22
ATTESTAYO DI CONTROLLO [CJ ALTRO Rev.01 | s04/00 21/09/00
TEST REPORT EN 10204 2.2 del 03/00
Cliente/Purchase Spedizionemelivery:
TORNILLERIA GARMA
Nr.iNo.: 1630
Ordine nr./Order ar. Del/of
FAX 01/05/00 Del/Of: 20/09/00
Frodotto/Poduct RirerimentolAccordIng
Rondella Piana DIN 6916
Qualiti/Quality RjrerlmemnlAccording
€45
Pos. Dimensione/Dimension QuantitilQunntlty Colats ur./Heat pr, Lotto nr/Lot N,
] MIi12 Hv.p 114.000 547048 19/09/00
COMFPOSIZIONE CHIMICA/C HEMICAL COMPOSITION
Pos % C % Mn % 81 %P % § % Cr % Ni % Cu % Al
1 0,474 0,633 0,228 0,005% 0,0006 0.08 0,094 0.142 0,0223
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI E MECCAN]CHEIDIMENSION AND MECANICAL PROPERTIES
Pos | Nr.No. Caratteristica/Caraeteristic Richiesto/Request Rlscontrato!(,‘heching
1 10 DIAMETRO INTERMOUCLEARENCE HOLE 13 +0,27 13,09.1 3,30
QIAMETRO ESTERNO/OUTEIOE iAMETER 24 .0,52 23,60 - 21,93
SPESCORETHC IS 3 o+03 2,78-292
ALTEZZA TOTALETOTAL HEIGHT
DUAE2ZAMARDNESS HV 295 _1350 HV 317. 350
APELSORE AN!S?{MENTD!COATNG
SOLAMARK HYy-p OK
[(Ta1s. Altrl  Certifichlamo che la merce o' stata controllata ed ¢ conforme a quanto ordinato,
We certify,that the Mmaterial described above has been testod and complies with the contract
[(122. Altrl  Certifichiamag the la fornltura e conforme agli accordi della accettaziong dell'ordinazion:
We heraby certify,that the materia described above Complies with the termsa of the order contract
HrmﬂSlgn:ﬁ Ispettors/Woy fnspector; L

Rondelle, dischi elastici, molie 2 tazza - Washers, conical spring washers, spring washers - Scheiben, Spannscheiben, telierfedem



W P a]lzel‘ i s.rl.
Ham:

150 9002 - Cort. 0 1212

wl@Net g
CERTIFICATO DI COLLAUDO B Nr./N. Data/Date:
~ INSPECTION CERTIFICATE B EN 10204 3.1 B S6AC.22
[] ATTESTATO DI CONTROLLO [ ] ALTRO Rev.01 | 714/00 30/10/00
TEST REPORT EN 10204 2.2 del 03/00
Cliente/Purchase Spedizione/Delivery:
TORNILLERIA GARMA
Nr./No.; 1863
Ordine nr./Order nr. Del/of
FAX 23/10/00 Del/Of: © 30/10/00
Prodotto/Poduct Riferimento/According
Rondella Piana . DIN 6916
ta/Quality Riferimento/According -
C45
Posi: [ . Dimensione/Dimension Quantitd/Quantity Colata nx./Heat ir, " | Loftonr /Lot NFIS
I M 16 HV-P 114.000 978601 27/10/00
- = COMPOSIZIONE CHIMICA/CHEMICAL COMPOSITION T ST
Pos % Mn Yo Si %P % 8 % Cr % Ni % Cu
1 0,630 0,180 0,0160 0,0049 0,23 0,022 0,054 0,017

Y X B iv o I
e

 CARATTERISTICHE:DIMENSIONALI E MECCANICHE DINMENSION AND MECANICAL PROPERTIES

i " Nr.No. Caratteristica/Caracteristic Ricliiesto/Request Riscontrato/Cheching
B 10 DIAMETRO INTERNO/CLEARENCE HOLE 17 +0,27 17,12 17,30
DIAMETRO ESTERNO/OUTSIDE DIAMETER 30 -0,52 2947 - 29,94
SPESSORETHICKNESS 4 +03 3,76-3,90
ALTEZZA TOTALE/TOTAL HEIGHT ‘
DUREZZA/HARDNESS HV 295-350 HV 321-343

SPESSORE RIVESTIMENTO/COATING

SIGLA/MARK HV-P oK

I:] 3.1B - Altri Certifichiamo che la merce &' stata controllata ed e' conforme a quanto ordinato.
We certify, that the material described above has been tested and complies with the contract

D 2.2 - Altri  Certifichiamo che la fornitura e’ conforme agli accordi della accettazione dell’ordinazione
We hereby certify,that the material described above complies with the terms of the order contract

/ »
Firma/Sign: M Ispettore/Work inspector: P RI s.rl.

Rondelle, dischi elastici, molle a tazza - Washers, conical spring washers, spring washers - Scheiben, spannscheiben, tellerfedern




150 8002 - Cent, 1. 12189

N

CERTIFICATO DI COLLAUDO B Nr./N, Data/Date:
INSPECTION CERTIFICATE B EN 10204 3.1 B S6AC.22
] ATTESTATO DI CONTROLLO [_] ALTRO Rev.01 | 338100 26/05/00
TEST REPORT EN 10204 2.2 del 03/00
Cliente/Purchase Spedizione/Delivery:
TORNILLERIA GARMA
Nr./No.: 936
Ordine nr./Order nr. Del/of
FAX 12/05/00 DeVOf; - 25/05/00
Prodotto/Poduct Riferimento/According
Rondella Piana DIN 6916
i A/Quality Riferimento/According
C45

A A Db ione Difieibion | QuantQuantity’ | Corata me REST SERE AT
I M 16 HV.pP 114.000 549552

'COMPOSIZIONE CHIMICA/CHEMICAL COMPOSITION=
% Si %P % S % Cr %Ni_ | %Cu | %al
0230 { 0,007 | 0,030 0,02

'DIMENSIONALI E MECCANICHE/DIMENSION AND MECANICALPROPJ‘ERTIES% :

? ﬁrJNn. T Caratteristica/Caracteristic Richiesto/Request stcontratolCheéhin
‘L 10 DIAMETRO INTERNO/CLEARENCE HOLE 17 +0,27 17,10- 17,30
DIAMETRO ESTERNO/OUTSIDE DIAMETER 30 -0,52 29,45 -29,94
SPESSORE/THICKNESS 4 +.0,3 3,78 -.3,88
ALTEZZA TOTALE/TOTAL HEIGHT
DUREZZAMARDNESS HV 295 -350 HV 321-346

SPESSORE RIVESTIMENTO/COATING

SIGLA/MARK HV-P OK

(] 3.1B- Altri Certifichiamo che la merce e' stata controliata ed e’ conforme a quanto ordinato.
We certify,that the material described above has been tested and complies with the contract

|:] 2.2 - Altri  Certifichiamo che la fornitura e’ conforme agli accordi della accettazione dell'ordinazione
We hereby certify,that the material described above complies with the terms of the order contract

Firma/Sigui-_W/‘zD Ispettore/Work inspector: pAN%ﬁ\S,r.L o
e

Rondelle, dischi elastici, mollc a tazza - Washers, conical spring washcrs, spring washers - Scheiben, spannscheiben, tellerfedern




VITORNILLER!A GARMA

C..F.:B-011683 963
Venta de ia Estrella, 6 - Pab.53
Tel. (945) 13 67 6 - Fax (945) 1368 41
01006 VITORIA-GASTEIZ

INSPECTION CERTIFICATE

CUSTOMER .

CONFIRMATION TYPE INSPECTION CEKTIFICATE 3. 1B ACCORDING TO EN 10204
DESCRIPTION  DIN 6916 WASHER DATE MAY,12,2000
DIMENSION M 16 REPORT NO. 890512-05

PART NO. W2D6M1600SQHO QUANTITY 216,000 PCS
QUALITY SPEC. LOT CONTROL LOT NO. 94216FD11

S/C NO. ORDER NO. HEX1-2000

MATERIAL CHEMICAL COMPOSITION IN %
C IMN| P S | SI|CU|N |CR|{MO| AL{ B SPEC. 10B20
. X100 X1000 X100 X1000}x10000] DIA.(mm) 19.0

18 | 36 8 7 6 48 | 16 |HEAT NO. 2R454
MATERIAL CERTIFICATE FROM STEFL MANUFACTORY

DIMENSIONS ITEM SPECIFICATION 107 RESULTS REMARKS
1 0.D. 29.48 - 30.00 29.50 29.80 -
2 LD. 17.00 - 17.27 17.15 17.25
3 THICKNESS 3.70 - 4.30 3.75 4.00
4 HARDNESS HV 295 - 350 314.0 345.0
5 PLATED
6 ‘| VISUAL INSPECTION SURFACE OK
V

J:.afﬂr.};n . O] ey

""}'L e et T,
INSPECTED BY ¢ CERTIFIEDBY | H L 7




TORNILLERIA GARMA

CI.F: B- 01163 963
Venta de la Estrella, 6 - Pab.53
Tal. (945) 13 67 61 - Fax (945) 1368 41

01006 VITORIA-GASTELZ

' MARKING A
Venta de la Estrella 6 - Pab.. €D)
Tei. (945) 13 67 61 - Fax (945) 13 68 41 ’
CUSTOMER 01006 VITORIA-GASTE!Z _
CONFIRMATION TYPE INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B ACCORDING TO EN 10204
DESCRIPTION  DIN 6916 WASHER DATE SEP.29 2000
DIMENSION M 20 REPCORT NO, 850929-11
PART NO. W2D6M2000SQHO ORDER NO
QUALITY SPEC. LOT CONTROL LOT NO. 99220FD 1 1
S/C NO. QUANTITY 237600 PCS
MATERIAL CHEMICAL COMPOSITION IN o
C IMN] P 5 Sl fCu | NI | CR | MO AL 2] SPEC. 10820
X100 X1000 X100 X1000[x1wnal DIA (mm) 24.0
i8 | 38 18 7 4 : 33 13 THEAT NO. V438
MATERIAL CERTIFICATE FROM STEEL MANUFACTORY
DIMENSIONS ITEM SPECIFICATION NP RESULTS REMARkS
MIN MAX,
1 0. D, 36.38 - 37.00 36.55 3692
2 LD 2100 - 21.33 21.27 21.33
3 THICKNESS 370 - 430 3.83 4.00
4 HARDNESS HV 295 . 35p 301.1 3440
b COATING
6 | VISUAL INSPECTION SURFACE OK

INSPECTED BY 1? 7:;;.7

CERTIFIED BY M.H. H""‘J




~-.  Panzeri..
ﬁ'\';* \' .
_;,f AN
fICIM
IS0 5002 « Cerl n. 1219
-!""I—m-il\lﬂ ‘—,

CERTIFICATO DI COLLAUDO B Nr./N. Data/Date:
INSPECTION CERTIFICATEB EN 10204 3.1 B S6AC.22
[C]  ATTESTATO DI CONTROLLO [ ] ALTRO Rev.00 | 108/00 23/02/00
TEST REPORT EN 10204 2.2 del 10/98
Cliente/Purchase Lotto nr./Lot Nr, Spedizione/Delivery:
TORNILLERIA GARMA 19/02/00
Nr./No.: " 3006
Ordine nr./Order nr. Deljof -
FAX 293 02/02/00 Del/Of: . 22/02/00
Prodotto/Poduct Riferimento/According
Rondella Piana DIN 6916
ita/Quality Riferimento/According
C45
Pos. Dimensione/Dimension Quantitd/Quantity Colata nr./Heat ur. e
1 M 20 HV-P 128.400 549551

COMPOSIZIONE CHIMICA/CHEMICAL COMPOSITION

Pos % C % Mn % Si %P % S % Cr % Ni % Cu % Al
1 0,47 0,71 0,27 0,007 0,006 0,022

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI E MECCANICHE/DIMENSION AND MECANICAL PROPERTIES: -

~ | Nr.Ne. Caratteristica/Caracteristic Richiesto/Request Riscontrato/Cheching
1 10 DIAMETAD INTERNO/CLEARENGE HOLE 21 +0,33 25,05-2530
DIAMETRO ESTERNO/CUTSIDE DIAMETER 37 -0,62 43,40 - 43,380
SPESSORE/THICKNESS 4 +03 3,78-.3,89

ALTEZZA TOTALE/TOTAL HEIGHT

DUREZZA/MARDNESS HRC 32-135 HRC 32-35

SPESSORE RIVESTIMENTO/COATING

[ 13.1B- Altri  Certifichiamo che la merce e' stata controliata ed e’ conforme a quanto ordinato.
We certify,that the material described above has been tested and complies with the contract

2.2 - Altri Certifichiamo che la fornitura e’ conforme agli accordi della accettazione dell’'ordjnazione
We hereby certify,that the material described above complies with the terms of the order ;o%tract

z

. I
— = . x [ “"!-'-, -
Firma/Sign —@- Ispettore/Work inspector: PANZLRI sl

Rondelle, dischi elastici, molle a tazza - Washers., conical spring washers, spring washers - Scheiben, spann@cheiben, tellerfedern
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Panzeri ;..

CERTIFICATO DI COLLAUDO B Nr./N. Data/Date:
INSPECTION CERTIFICATE B EN 10204 3.1 B S6AC.22
[(]  ATTESTATO DI CONTROLLG |:| ALTRO Rev, 01 462/00 17/07800
TEST REPORT EN 10204 2.2 del 03/00
Cliente/Purchase N Spedizione/Delivery:
TORNILLERIA GARMA
NrJNo.: 1369
Ordine nr/Order nr. Del/of
FAX 05/07/00 Del/Of: 17/07/00
Prodotto/Poduct Riferimento/According
Rondella Piana DIN 6216
{ ¥ Quality Riferimento/According
C45 '
oSt 3 0P Dinensione/Dimension. Quantitd/Quantity | - Colata nr/Heat ni- |LFLotlg /Lot NFE
1 M20 HV-P 102.600 02549 08/07/00

- COMPOSIZIONE CHIMICA/CHEMICAL COMPOSITION

%MMn %o Si %P Y § % Cr % Ni ‘“% Cu 7 % Al
0,620 0,273 0,0060 0,0350 0,219 0,085 0,125 0,0163
7 GARATTERISTICHE DIMENSIONALI E MECCANICHE/DIMENSION AND MECANICAL PROPERTIES, & T
P Nr./No. Caratteristica/Caracteristic Richiesto/Request Riscontrato/Cheching
1-2 10 DIAMETRO INTERNO/CLEARENCE HOLE 21 40,33 21,04-21,35
DIAMETRO ESTERNO/GUTSIDE DIAMETER 37 -0,62 36,40 - 36,93
SPESSORE/THICKNESS 4 +03 3,80-13,89
ALTEZZA TOTALE/TOTAL HEIGHT
|purezzAmMARDNESS HV 295 - 350 HV 324 - 349
SPESSORE RIVESTIMENTO/COATING
SIGLAIMARK HV-P OK

[(J3.18- Altri Certifichiamo che la merce e’ stata controllata ed e’ conforme a quanto ordinata,
We certify,that the material described above has been tested and complies with the contract
2.2 - Altri  Certifichiamo che Ia fornitura e conforme agli accordi della accettazione dell'ordinazione
We hereby certify,that the matetial described above complies with the terms of the order ;ontract
PANZERI s}

Rondelle, dischi elastici, molle a tazza - Washers, conical spring washers, spring washers - Scheiben, spannsciléiben, tellerfedern

Firma/Sign: Ispettore/Work inspector:




Panzeri;..

CERTIFICATO DI COLLAUDO B Nr./N. | Data/Date:
~ INSPECTION CERTIFICATEB EN 10204 3.1 B S6AC.22
[C]  ATTESTATO DI CONTROLLO [] ALTRO Rev. 01 | 715/00 30/10/00
TEST REPORT EN 10204 2.2 del 03/00
Cliente/Purchase Spedizione/Delivery:
TORNILLERIA GARMA
Nr./No.: 1863
Ordine nr./Order nr. Del/of
FAX 23/10/00 Del/Of: © 30/10/00
Prodotto/Poduct Riferimento/According
Rondella Piana DIN 6916
@/Quality Riferimento/According
Cd5

:Dimensione/Dimension Quantitd/Quantity - .| Colata nr/Heatns.;[iR ot o NEJLBEN
M 20 HV-P 68.400 978600 26/10/00

'COMPOSIZIONE CHIMICA/CHEMICAL COM
% Si %P % S % Cr
1| 0454 0,610 0,180 00130 | 10,0037 0,23

IRy

Richiesto/Request

4 10 DIAMETRO INTERNQ/CLEARENCE HOLE 21 +0,33 21,07-21,35
DIAMETRO ESTEANO/GUTSIDE DIAMETER 37 -0,62 36,49 - 36,93
SPESSORE/THICKNESS 4 +03 3,80-3,88

ALTEZZA TOTALE/TOTAL HEIGHT

DUREZZA/HARDNESS HYVY 295 - 350 HV 327-349

SPESSORE RIVESTIMENTQ/COATING

SIGLA/MARK HV-P OK

D 3.1B - Altri Certifichiamo che la merce ¢ stata controllata ed e’ conforme a quanto ordinato.
We certify,that the material described above has been tested and complies with the contract
2.2 - Altri  Certifichiamo che la fornitura e’ conforme agli accordi della accettazione dell'ordinazione
We hereby certify,that the material described above complies with the terms of the order contract

r

/ x " . !
Ir. L]
Firma/Sign: M Ispettore/Work inspector: ) P@I sl

Rondelle, dischi elastici, molle a tazza - Washers, conical spring washers, spring washers - Scheiben, spannscheiben, telierfedern .




Panzeri ...

180 9002 « Cart. v 1319

CERTIFICATO DI COLLAUDO B A Nr/No. | Data/Date:
INSPECTION CERTIFICATEB EN 10204 3.1 B | S6AC.22 :
[C]  ATTESTATO DICONTROLLO [] ALTRO Rev.00 | 521799 | 28/7/99
TEST REPORT EN 10204 2.2 del 10/98
Cliente/Purchase Lotto nr./Lot Nr. - Spec_liziohe!Delivery:

TORNILLERIA GARMA

'Nr/No.: 901384 .

Ordine nr./Order nr., Del/of .
FAX 16/7/99 Del/Of; ~ 28/7/99

Prodotto/Poduct Riferimento/According

Piastrina da Carpenteria . - DIN69I18
QualitélQuality . ijerirt;ento}A;cording

ots ..
Pos. Dimensione/Dimension ' Quantitd/Quantity Colata nr./Heat nr.

1

M 20 3.000 CH 972762

COMPOSIZIONE CHIMICA/CHEMICAL COMPOSITION

Pos | %C % Mn % Si %P %S % Cr % Ni % Cu % Al
1 0.453 0.750 0.187 0.007 0.018 0.086 0.080 0.133 0.004
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI E MECCANICHE/DIMENSION AND MECANICAL PROPERTIES
Prs }  Nr./No, Caratteristica/Caracteristic Richiesto/Request RiscontratolChec@g
] 10 DIAMETRO INTERMO ¢ CLEARENCE HOLE ' - 21 +0,52-0 21,08 + 21,38
LTo & / sioe & | 40 +25 39,4 + 40,4
Lato b + sioE b 44 +.0.8 43,72 + 43,88
ALTEZZA MASSIMA h 1 MAX HEIGHT h 7 +-12 6,18 + 6,34
DUREZZA / HARDNESS HRC 30 + 35 HRC 32 + 34

SPESSORE RIVESTIMENTO / COATING

[C] 3.1B - Altri  Certifichiamo che la merce e' stata controllata ed e' conforme a quante ordinato.

We certify,that the material described above has been tested and complies with the contract

[C]2.2- Al Certifichiamio che la fornitura o' conforme agli accordi della accettazione dell'ordinazione

We hereby certify,that the material described above complies with the terms of tha order contract

; /.

Firma/Sign: Pﬁﬁﬁ Ispett'orefWQrk inspector: PANZ%I s.rl. |

Y r—b

Rondetle, dischi elastici, molle a tazza - Washers, conical spring washers, spring washers - Scheiben, spannschetben, tellerfedern




CERTIFICADO DE INSPECCION

INDUSTRIAS INSPECTION CERTIFICATE
one CERTIFICAT D’'INSPECTION
SAL. U.N.E. 36.801 / 3.1.8
. . . DIN 50.049 / 3.1.B
Poligono Industrial Sargaiz
31840 UHARTE ARAKIL - Navarra - Spain EN 10.204 / 3.1.8
Tel.: ++34 948 46 41 00 N.® FECHA
Fax: ++34 948 46 41 74 DATE
eI oror——
Cliente / Customer / Client Su Pedido n.® / Your Order / Votre Commande Fecha / Date
URSSA, S. COOP. LTDA 6568
N. Referencia / Qur Reference / Notre Référence Departamento / Deparment / Departement
4629/00 ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD
Material / Matériel Normas aplicables / Requirements / Normes Applicables
ST -52 SEGUN DIN 17100
_— Cantidad Observaciones
Pcltts‘;rr::‘on Quantity Descripcidn / Description Remarks
Quantité Observations
1 175 ESPARRAGOS S/P 3001 M-24x1x565 R=150
Composicion Quimica Caracteristicas Mecanicas Observaciones
Posicion Chemical Composition Mechanical Characteristics Remarks
tem Composition Chimique Caractéristiques Mécaniques Observations
C. Si. Mn. P. S. Rm. |Rp02! A% Res.
1 0.160 0.260| 1.300| 0.025 0.014 57.10 (4080 32.00 Kimm?

COMPOSICION QUIMICA Y CARACTERISTICAS MECANICAS: COPIA CERTIFICADO DEL ACERISTA

COLADA. 150864

S 1
{ YR, FEERTIN ok, g ST E S g o ey
PN EETR I 4

P e

Certificamos diie’el materia ingpquj@g_ac_lg}c@mple con las caracteristicas resefiadas.
We certify that thé materialexantined fulfils the described characteristics.
Nous certifions que le matériau.contrlé accoi‘mplis les renseignements signalés.

' o . I ‘...:“g,ff‘,' !

YA

e e ey i e o, e, R

(Sello y Firma)
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4.- PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA




1424 |rPuu..z6 IS}%FI'“C’ q

Mummummmmm 1
Exprmaras or et body Relocance N ‘e et Pisiole Doty b

Procks verbal NP OMOS: #1274 ; 339¢$
cAQ oS} -m ROT05-doROTY Rév:1 4

URS- ML iF)

. INSTITUT 42
SOUDURE E5

U4
QUALIFICATION

D’UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

| =) GARANTIA IE CALIDAD

Suivant NFEN 288 3 ] v“‘?}" QUsaiTv ASSURANDE
— X
PROCES VERBAL Xi ;
1
[ R ’
E i'-'. |:‘..--": ii
Délivré au constructeur ou fabricant : URDSSA ?__D-r—;_: e
saémmr .J..Ez
A 12 suite de I'exécution d'un assemblage d'essai effectud . A %\1 Z!dﬂ
\ 1.12.19% i V\TORIA  (ESPAGNE)
en présence de M.: JANHOECHWE | 4

appartenant A Forganisme d‘inspection :

INSTHTUT De SOUDURE

lequel certifie que le mode opératoire de soudage présenté suivant le descriptif de mode opératoire préfiminalre
{DMOSP) en annexe établi par ls constructeur ou le fabricant a donné des résultats conformes aux exigences da [a norme
NFEN288 Edition 1)

Procbs-varbel établile: 03 VANVER . 1993
Sous Ia référence (PVOMOS N*): . Auzd [ 39S ’

Nom et signature de I'examinateur et cachet de l'organisme NSW DE SOUDURE

_ Z.A. Marcel DASSAULT
. VANHOECKE . 4 . 64170 ARTIX
D 59832010 FAX$59.2330.24
MAcompisier ol | cotion pac:]r. 2.



AUTRES INFORMATIONS ;

thalaunma fiarnae mavimale) oreillation ©

Pl

e

P

POMOSN*: . _._qu l )os ) ,11‘2’._._ Im ]ll 26 ISlﬂeF u‘o
CAQ 0521 .
I. DESCRIPTIF DU MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE n ADT0E-dg ROTY Rév: 1 4_
DU CONSTRUCTEUR OU DU FABRICANT : PARAMETRES RELEVES LORS DE L'ESSAI
Nuance 1 Nuance 2
OMOSP N* : URS M1 ( F) Spécification matériaude base: ¢ 5 35 KL-GY ASS M_D 44 4
Type de joint : W N° coulée ¢ &3 ss198 4S 49 n
Méthode de préparation et nettoyags Grolpe de matériau: 1 1
Cx yeou Pnsﬁ + mm\oga. Epaisseur du malériau de base {mm) ; 29 SS
Diamétre du matériau de basa {mm): - -
Schéma ds préparation Disposiion des passes
)
v
I ¢
N* des passes ; 1 L 3 u ' g
Procédé de soudage : 12 12 AL 12
Position de soudage : ’8 7" _ b8 r3
Soudage auto. nb. de tétes T Si‘-udcmf. e tahdewm . 4eqt - 3ery _
balayage* ’
fréquence oscillations .
temporisation —
Soudeur ou soudeur opérateur ; RAC‘;_C- RO-IR 5‘?5 ~{ A HAF-"D -1 u5%
Produit d*apport : Fil {F) ou Electrode (E) )
« Codification tDésignation normalis¢e) : —— N|FA 813221 SA25i ~
* Marque et type : S [LINCELN | L6A w
» Diametre : L u W L
= Canservation ou éluvage : < R
Gaz de protection - flux =L
« Pulvérulent - codification Dés. normaad . - ——— [FP 833-23 AM .
- marque et'type : LINCOULN - | 860
» Gazeux - codification (Dés. norma.) ;
= Marque st type :
+ Envers - débit Vmin. : ‘ /
+Endrolt - débit Umin.: ]
* Plasmagine : /
flectrode réfractaire/ type et disméire : /
Nature du courant : & CA o /
Polarité de F'électrode ou du fil: L . (+) s |=
Intensité | en Ampéres : 5_50 580 3o 580 w N %
Tension U en Volts ¢ e 33 3c 33 / pot o
Soudage pulsé : ‘ ]
Vitesse dexécution V d'une passe : cm/min, &0 80 8o &0 § < S
Vitesse da déroulement du fil : cm/min. © o !:
Energie en Joules fcme Uxix€o 44962 {TEANY 13080 35S ; E > =
V en emy/min. . / : 1
T* mini, préchaufiage en °C doo € ' ﬁ - E"
T* maxi. entre passes en "C I’ wXxXgto
Matériel de soudage - Machine LAB 1000 | TRAMNOO | WABYOCO | 1BANDG g %
Support envers (nature} : :
Gougeage (nature) :
Postchauffage: Non @@ OuiiJ TempiratureC: Durée dis maintien ;
Traiternemt thermique aprés soudage : Non 8 Oui Rél i - Vitessa de montée en lempérature en *Cth :
Température max en *C et durée du maintien : / Vilesse de refroidissement en *C/h ¢ ds [ ]
d /&

L -

= lamisfnre

il IS 9

R TS

- -



A
" PV.OMOSN": WA [ 08 1u2a A Iu2s I15M8F] ulo
il. RESULTATS DES CONTROLES, EXAMENS ET ESSAIS [cacan.m RDT08-dy ROTY Rivs 4
1. CONYROLES NON DESTRUCTIFS : exécutés par  INSTITUT BE SOUDVRE o 41.42 19%
Conforme Non conforme
Visvel ; 8 ) PVar: u26 . AV
Ressuage : s 0 Pne: 3426, RS .
Magnétoscopique : 0 0 Pa*: - UI 4 4 :
Radiographique : 0 O A -
Ultrasonore : - O 0 PVn': -
2. ESSAIS DE TRACTION : exécutds par : - o: -
Dimensions de la section | AmN/mm? | Relmm? | A% %
Repére de de l'éprovvette mm éprouvette cylindrique mlliquom Locafsation de Is cassure
Féprouvetts transversale intdressant Valeurs b oblenir Métad Mital REMARQUES
touts una fraction -
I'épaissaur de I'!pais;enr de bass fondu
- "‘-’- i
o ] -
/-' —/ ey
—/‘-_. /
/ / : .
/‘—'- '//
3 - ESSALS DE PUIAGE : exécutds par: :
Eprouvetis - Sens du pliage et dimansions da & section mm
.nepm de __ ";""‘.f.‘:“ . Caté inthressant RE:
raprouvens [Transversale| Longitudinale Endroit Envers MARQUES
mm touts °7* fraction de 1"
/ /
/ / .
DR T =TT
-£$SAIS DE RESILIENCE :
Valeurs & obtenir KCV Jem? INusnce @ | Nuance @
exécutés par: le: - [Minimate R
Dimensions des éprouvettes : [MW .
Position
Repére de KCV J/cm?
o e Féprouvette Emplacement do I'entailly
I'éprouvette Peau=P MF/ivwT) ZATvim} REMARQUES
Miepaisseur = @ Nuance © Nusnce @
Racine = 1 Ind. Moy. Ind. Moy. Ind. Moy.

/

/

|-

—




uomotw: 24 305 24 Pz Jseswsr] wio |

§ - DURETES HV10: CAQ 0a21 -9 RDT08-dq ROTY Rz 4

Essais sxdcriés  oui 8 non O per:  Lobomlowe.  ecca o: 16.42.4936 .

Valsw maximale acceptsble sur soudure mMonopasss : - sur soudure multipasse : 350 O 4 4¢C
Résultats

Emplacement des masures

N* filistion

U |tes.1%. 183/ 213 250 [206 .243/2% 436/ 130 470 465
2 |%0.190.184 /429,206 1 224,206, 2uS. 184 [136.470 460 _
11 |190.4%. 136 /193 25uf 2. 203/ 236.236/ 165 460 Abo .
2" . [vo. 10, 10/193 420 /213.199) 245 18/16S. 6k 16S

/

8 - EXAMEN MACROGRAPHIQUE axécuté par labomtoite &CCt ... ..

Résciif d'attaque: T CA3

Grandissement: X 2 . . _ _.

: 16.42.4996. . . ...

SRopdre dprouvetien® 1
Résutiat: Bonme

7 - AUTRES EXAMENS OU ESSAIS :

chion de  Pesges.
Ry de .de.‘:‘j' e &uL\O%L

Repire éptouvetion®2 :
Résulat: Boane

s Ao _Aelal

rhbion e pastey

a'.v:

de soudocgy,

Essols Lomplémentaies Pour fpondfe avk exiqences Ak notme NP 22u31 (4934)
~Durd A% passe. (s) Bulehn 4 esals n° Fesis.

_ vt .ovem

termist [W3) Bullthn 4'esais. 0" %esus

- Wirogmphies, Bulletia A’ evais o 96 65U8.

Désignation
des snnexes

Nom st signatura de I'examinateur
des I'organisme d'inspaction

Nom et signaturTs aé représentant

du constructeur ou fabricant

| descripht du Mo
| Certlicd maliéce

- LachGial €, flon,

B 4" 1 hY

— ¥ .eM. 96.654S.

INSTITUT DE SOUDURE
A. VANHOELKE
15.20

vLesa .

et AT




LABUI(/-\ | VIKE

ECCI @

Etudes & Contrdles Chimiques Industriels
ﬁ -
iry
INSTITUT DE SOUDURE
2 A. MARCEL DASSAULT
64170 ARTIX
PAU, le 18 Décembre 1996
BULLETIN D'ESSAIS N° 96.6545
CE
Commande : PU 7426.
Echantillon : Soudure angulaire 25 x 55 en 355N/355NL
Référence : URS M1 (F)
Spécifications : EN 288-3 + NF 22.472.
Client : URSSA
- - wd "

S ARL MALDEREZ - Héfopore PouPyrénées - 2, avenue Piere-Angot - BP. 1121 - 84011 PAU CEDEX - T4, 59.84.42.38 - Fox §0.84.42.0

Copitol B0 000 T - APE 743 B - N dentification TVA R 49329414114 - R.C Pou® X209 414 114 100028 « Dom. bone. SACKC 64000 PAY
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DUREYE HVE
Ligned :
Ligne2
Ligne y® :
Ligne 2. :

Data : 18/12/1968.
. N 086545 . . _ .
Page: 3

1ére passe

192- 192 - 192/ 257 - 267 / 231+ 236/ 267 - 240/ 175 - 175 - 175.
192- 183 - 183/241-231/230-235/267 - 2907175175 - 175.
183 . 183 - 192/240 - 257 / 247 - 235/ 254 - 200/ 168 - 168 - 168,
183 - 175- 175/220-220/230-230/242- 1957175 - 168 - 168,

URANGE

: Assemblage complet
192-192- 192/ 210 - 257 /221 -2211257 - 2107175 - 175 - 168.

-~ 475-175-183/210- 221/ 210- 210/ 257 - 183 /175 - 175 - 175.

175-183- 192/ 183257 /232- 210/ 244 - 192/.168 - 168 - 161,
175-175-1757/192-210/7210-210/232- 183/161 - 175 - 168,



RURETE HV10:

Ligne4 : 165-176-193/213-254/208-213/236- 176 /170 - 170 - 165.
Ligne2 : 160-170-181/199-208/221-206 /245 181/176 - 170 - 160,
Ligne 1’ : 170-170-176/193-254/221-213/236-236/165 - 160- 160.
Ligne 2 : 170-170-170/193-199/213 - 199 /245~ 181/ 165 - 164 - 165,
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QW=-4B2 WELDING PROCEDURE SP!CIFICATIOH (WPS)
(See O-201.1, Section IX, ASNE Boiler and Pressure Vessel Code)

Rev-i
/LT

QW-482,-_ESPECIFICACION-DEL-PROCEDIMIENTO DE BOLDADURA (WPS)
(Ver Q-201.1 del (&dign ASAE ~ Seccitn DU

04yy

mm—mmu URSSA
WS o, WRS-#-5 (F)

Oy - for  SROIDNE]

Date - Fecm IV12/8  Spportig KR Ko (s)- Aalarh KR Mo, () WRS-#-5A (F)

NJTOATI

(Autcostic, Karusl or Seai-Mto,)

!

T‘—\

—Gﬂf

44 2N,

Graup No. = Grypo Mo,

Revisicn K. ~ Revisidn Mo, 0 bate ~ Fedm -
Welding Process(es) - Proceso(s) -Solden Shi Type(s) - Tigds)
JOINTS (Q-402) - JNTAS (QHU)
Joint design = Disefo Arts '
facking — Resmldb oo ]
Backing Material (Type)
Yoterial fespalde (Tipo) FLLX }
*EASE METAL (Q-408) ~ FETALES BASE (G-4B)
P-Ho. - P &nplb_.-an.wlb. O Mo - aPMHo.
R-0
Specification Type ad Grade - Especificaciin, Tipo y e AE-355-D FESlCD‘ (BN 10025
to Specification Type and Grade ~ & Expecificacidn, Tipo y Grub  26-355D r51m1
R-0
Chem. Aralysis and Mech, Prop. - Andlisis Quimioo y Propiedsd Mecinicas m),Z?,

Thickness Rarge ~ Raxp de Espesores ©
Base Metal - Metal hase @ Groove — Bisel

Deposited Ueld Metal - Metal Depositadd @ Groove - Bisel &0
Pipe Dia, Rarge = Tuberia Ragp y Didmetro | Groove - Bisel
Other - Otros  ESTE PROCEDIMIENTO £S5 PARA USO EXCLUSTVO BN ESTRUCTURAS

We0,8A,7; $i0,55; 520,065; 10,065
10 Chem. Aralysis and Mech. Prop. ~ & Mdlisis Quinic y Propiedad Mecénices cn-mmo W

N OWPA 2347385-1; NR CERTIFICADO DE ENSIDESA ZEXS SN

48 : XD m,

Fillet - Esqrirm TO00S
Fillet - Esqrimm
filket - Eagrire

!
!

*FILLER METALS - PETALES DE APORTACION (CRHUORY

o, - Fb.
- ata. - Mo,
' Spec. No. (SFA) - Eqecificacidn Mo, (SFA)
| S Mo, (Class) - S M. (CLase)
i Size of filler setal ~ T setal aportacidn
Deposited weld metal ~ fetal soldadse dyositade
Thidness Rango - Rango de cxprures
Groove - Con preparacidn ~
Fillet - B éngulo v
Electrode - Flux (Class.) Electrob-Flx (Clase)
Flug Trade Nome - Marca del flix
Corsumble Irsert - Anillo Consuible
Other - Otroe

FOSITIONS ~ FOSICIONS (QU-40B)
Position{s) of Groove - Posicidn(s) en Bisel

Position(s) of Filtet - Rsiciin(s) de Exrim

Uelding Progresion - Progreso Soldoo @ Wb - Asoendante

i
— GAATTTAE D CALIDAD
' 6 W GuALT ASSURANCE
! ':"Ct !
5.47 VW ;
!_".1& v mAt® L 4 . ---.:.————
‘ ‘= i !
o x
- "l:: o »
: PR N
4,8:20 1
- ' N | LAT 3]
Toos I e ety
FAZ- BN COADA V-307 L SRR A
LINCOLN 850 DLADA X252 AG FIRM. o SHA
SIGNATURL LATE %
= A \b 0\\0“
k|
foun - Descerdonta

PROHEAT - PRECALBNTAUENTD (Q4-405)

Preheat Teap, Kin - anﬂn_l'm:aluhim HKinim
Intespass Teap, Max.- r@mmmm
Preteat Mrinteaxe - Ranteniatiato de Precalentawientn

1w *c
5 ¢

(Continuous or special heating where aplicable shauld be recorder)
(bonde e apliquen clotawiotos cartings o especiales serdn registradn)

A
E A endesa
G. CALID#®

* Each base setal ~ filler wetal conbination should be recorded individally.
Caby asbiraciin d setal bose o metal de aportacin deberdn ser registrados individeisente,
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KOSTVELD WEAT TREATMENT (Qu-40) GAS - GAS (CL~OD
TRATAMLENTO TERICD FOSTSOLDACURA (GO0 3

——— ;'- £ oot

¢ Tesperature Rarge i Gas{es) Kxure - Nezcla flov Rate - Caxiel
fargo de Tespersturas Shielding
Tiee Rarge ' Trailing
Tiewp ‘de Marteniziono AMrrastre
Backing

ill:spaub

ELECTRICAL GHARACTERISTICS (Q409) - CARACTERISTICAS ELECTRITAS (Q-409)

furrent AC or DC - Corriemte AC 4 €€ CONTIMA Polarity - Polaridd  IWERSA
ips. (farge) - Amperios (Rango) 550 / 650 Voits, (Frye) - Yoltaje (Ragp) 8 /%
{Amps ard Volts should be recorded for sach electrode size, position and thickness, etc, This information sy be
Listed in a tahular form similar to that shoun belar.)
(EL rangp de apperaje y voltaje deberd ser registrado para cada tamafo de electrod posiciin y espesor.
Esta informacidn puede ser registrads en un tbla sizilar a la inticab abnjo.) '\
Tugsten Electrode Size and Type - Didmetro y Tipo de Electrads de Rngstao
(Pure Tungsten, & Thoriated, etc)
Ouystoo Ao, Z de Tario, o)

Yode of Metal Transfer for GWY - Forma de Transferencia de Fetal para QA
(Spray arc, short circuiting arc, ete.)

!

(kmmw,kmmmtimﬁtn.mj

Electrode Wire Feed Speed Range ~ Velocidad de Al imantacian de Electrodo Varilla
(Rarge - Rargn)

' TEONIGLE - TEOUCA (@400

String or Wave Bead - (ordin Recto u Oscilate RECTA
Orifice or Gas (up Size - Orificio o Tamw Bugsilla de Gas R.A
Initial and Interpass Cleaning (Brushing, Grinding, etc) - Limpieza Inicial y entre pasahs (Cepillxb, awlxh, etc)

ESERILADD
Pethod of Back Gauing - Sanedo de La Raiz por EFERLLAN)
Oscillation - Oscilacidn N.A,
Gntact Tune to Work Distance - Distancia Tram)o Bogrilla tSm

Miltiple or Single Pass (per side) - Um o fultiples Pasades (por Lado) HATIRE
miltiple or Single Electrodey ~ Ono' o Multiples Electrodos
Travel Speed (Range) - Velocidad de once (Rango)
Peening - Linpieza por Mertillen

Other - Otros

Filler Metal~ M. Aport, | Current - Corriente

veld
Layer(s) | Procesy -
Class=Clase] § wm.  |Type Polar.| Mp. Rage

-
! | ' |

Ay 1] iana: | & 'ODWERSA | 550760
W a o enXx 4 wersa | eaoseso
SAM 30 Y RESTO] BN 4 INVERSA | €00/650

e e . e —

e ——————— i - — —

IEETY
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QW-483 PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (PQR)

NC¥=|

d/1é

(See OU-200.2, Section IX, ASKE Boiler and Pressure Yessel Code)

QW-48).~ CERTIFICADO DE CUALIFICACION DEL PROCEDIMIENTO (PQR)

(Ver @-200.2 del Cidigo ASKE - Seccidn DD

Compary Hane ~ Espresa URSSA

Procecire Gatification Record Mo,
WS Mo,

- PR Mo,
URS-5 (F)

velding Process(es) - Proceso de Soldadurs

Types (Marwal, Anomtic, Seai-Auto.) ~ Tipos (Rrel, Antoetio, Sewi-futo.)

RS54 (F)

Date - Feche  20/00/5%

NTTATIC

| v
’ 41,¢. R
)
Q L
m
| Py -.. P/
7‘\ 60
[ "
I BASE METALS - METAL BASE (Q-4B) POSTVELD HEAT TREATMENT - TRAT. TERUI(D FOST-SOLDED (G400
! ¥aterial Spec. ~ Material Spec. AE 355 ) | Teaperarre - Tewerstra
, Type or Grade - Tipo o Grado D | Time - Tiempo I
| Po. - o P40, | Over - otros i
" Thickness of Test tapon - Espesores & m : i
: Diameter of Test (opan - Dideetro HAPA
Other - Otros -
GAS {Q-43)

-y e e e =

- FILLER METALS = METAL APORTACION (Q-404)

SFA Specification - Execiticacion A 517
S Classification - Clasificcion A B 1X
Fitler Metat F-4b, - Metal Aportacdin b 6
Veld Hetal Malysis A4b.

Mulisis del Retal Depsitab Mo 1
Size of Filler Metal - Taafo Electrab  § 4
Other - Otroa LINCLN L-61 LINCON 84D
Deposited beld Metal - Ketal depositab Om

Type of Gas - Tipo de g
Campos. of Gas Mixture - Cogpos. mezcla

Other - Dtres

- i ——— = m  w —r————— s =y =

POSITION - POSJCION {Qi-45)
Positicn of Groove - Pasicidn Craflin %
Weld Progression (Lphill, Douarhill)
Secuencia de Soldadra (Ascend., Descerd.)
Other ~ Otros

ELECTRICAL ORARAC. - CARACTERISTICAS ELFCTRICAS (Qu-409)

Qurrent ~ Corriente OONTINR

feiarit, - Folaridd INVERSA

Maps, 620650 wits, W/R
Tugstan Electr, Size - Tawfo Electr. Tugston

Other - OO

PREHEAT - PRECALBNTAUIENTD (QU-406)
treheat Tep, - Temp. Preclatmiono
Interpass Temp, - Temp. entre Pasxdes
Other - 0o

2 WO °C
15%

s o ————

TEONIAK ~ THRICA (G430

Travel Speed - Velocided 2-32 au/win
String or Ueave Bead - Aport. rectofoscilate RECTA
Oscillation - Oseilacidn N.A.

Maltipass or Single Pas (per side)

Pasach : simplefmitiples fuar lak)  MATIPE
Sirgle or Multiple Electrodes

Electrad sinple/mitipte SINLE
other - OTros

0

"

s
i
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Ivw y =,
TEMSILE TEST - ENSAYD BE TRACCION (QM-1500 &)1
SPEC1.- PROBETA | WM - 00 | DaooeEss MEA  ATIWIE YOI | WYIMTE LY. [TVE OF FASURE &
. - eFEm SETIM LOAD 1L, $STRESS N/m? LOCATION
- - [CARGA POTUA Y. | CMEA OB {TIPO-STTUNC. BOTU
1 9,4 »31 78,8 70 27 SLOANRA
[ .
1
: 2 194 L% 2,7 und 3 SOLDADLRA
L
[
: . '
[ ! t

GUIDED BEND TESTS — ENSAYO DE

DOBLADG SUIADO (Qu-160)

:i TYPE MO FIGRE No. - TIPO Y FIGRA Mo, RESILT — RESLTANO 1-
, B 2.2 LATERAL SATISFACTORIO

W22 LATERAL SATISFACTORIO

W22 LATBRAL . SATISFACTORIO

QU 42.2  LATERAL SATISFACTORIO

TOUGHNESS TESTS ~ EMSAYOD DE TEHACIDAD (ow-170)

swectren do. horos ocnias| soras T
RALRA TIFO | YBP. BGAYD |

FROEETA o

SITUACICH
DE RAHRA

TEST TEMP. ! IPACT VALLES

LATERAL BPANSICN  {DROP WEIGHT - CAIDA PESD.

RESTLIBCIA -

ALICS xsmlnus. BREX |mm:
(IRTADLRA ROTURA

i

i

i i
I

_i

|
!
|

Resultado Satisfactorio:; YEWSl
Perctracidn en el Metal Base: YES-SI

Macrografia-Resul tados:

Tpo de Ensayo

Arélisis del Depdsito

Otros

Welder's None - Nowbre del Soldackr

D

OTHER TESTS - OTRIS PNSAVTS

Test (onducted by - Esayo Dirigido por
Laloratory Test-No. - No, Infores fahorgic

Ve tertify that the statements in this
the requireaents of Section IX of the
Cortificans que ol antmich de este i

Manfactured - Cliente URSSA

hate - Fedw  24/01/%

Cert. mR, - Certificah nl ; ACTA N 9

Lo ¢}

FILLET W8LD TEST - BYSAYD OE SOLDADLRA BN ANALD (GH1ED)

K. INe2

_— o — —

04
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TBSILE TEST ~ BESAYD D€ TRACCION (Qi-150) BNSIODS SDBMRXES U585 &/tel
SPECL.~ MUOBETA | VIDTH - MDD | TOCOESS NEA lu.mm WIN. { WIDATE UIT. [TWE oF FAZLLRE §
o, -, EFEIR SECCION LOAD . STRESS W/wm® LOCATION
- = |LEUSIEIONR L aASI TR, | o-sTae. Mo 0 y
4 i vl
AL vELD § s 12,1 $550/6'0 WD |85 7 Dz
|
| : ";‘
] 5 . : '
H ]
3 | ! ’ : !
i | H |
GUIDED BEND TESTS - ENSAYD DE DOBLADO GUIADO (Qk-160)
: —

i TYPE D FIGRE No. - TIFO Y FIGRA Mo. RESLY - REQLTAIO

TOUGHNESS TESTS - ENSAYO DE TENACIDAD (oi-170)

| '
| SPECIMEN Mo, 1|m1m LOCATION NOTOH TYPE | TEST TBP. | DMPACT VALLES| LATERAL DPMSIN |DRCP UEIGHT - CAIDA PESO:
| PR b, | SIMACION ' RWRA TIFO | TBP. BEAYD | RSILIBIIA i ,
| | o RRA | ais fisem boans. | omex o e
! | | CORTALRA AOTRA | 10 SOTRA !
! 1 ' . 4
' 123 AR ower v | R V0095~ 48 : | i
] B . i ] i ! H ;
' I ‘ : i | '
J : ;
5% AT owwY v | 2@ | 5561161 | [
. 1 | |
1 | | i
FILLET B0 TEST - ENSAYO DE SOLDADURA BN ANGLLD (G-1800
Resultado Satisfactorio; YES-Sl 1040
Paetracidn en el Metat Base: YES-S1 O
Macrografia-Resut tads:
OTHER TESTS - OTHOS BESAYOS

Tipo de Evsayo DUREZAS SOLDADURAS VALORES MAXINOS HAZ 239; ARCRTE 169
Miblisis del Depisito DUREZAS CORDON DE RAIZ VALORES MAXIMOS WA 286; APORTE 208; BASE 158
Otros HACRD Y NICRD CIRRECTAS

Yelder's Mame - Madwe del Soldxkr  PABLD 1B
Test Conducted by ~ Bmayo Dirigid por
Laloratory Test Mo, - Ho. Informe L3
Ve certify that the statements in this

Date - Fedm 30.293  Starp - Sello 198

Cort. @, - Certificah i ; ACTA N2 U9 0
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Informe n%: 92.0473.0

A: Sr. José A. Gil Bilbao
'ENDISA.
Camino del Puerto, 7-bis,
pabelién n® 1
- 48150-LUJUA.

Da:  Sr. Fernando Marin.

Asunto: Ensayos de homologacién de
un cupén ref. UR-M-5 (F) de
€= 40 mm.

Fecha: 28.01.1994.

dtespt it in e Rt RO R T RAN AR EAW

iNDICE:

1. INTRODUCCION.
2. TECNICAS EXPERIMENTALES.
3. RESULTADOS,

RESUMEN

Se han llevado a cabo ensayos mecénicos, cadenas de microdurezas
Vickers-5, micrografia y macrografia, obteniéndose los resultados que se
recogen en el interior del presente informe.

Total P4g. 7

LOS RESULTADOS INCUMBEN EXCLUSIVAMENTE A LAS MUESTRAS-PROBETAS ENSAYADAS,
PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL DEL INFORME,
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informe 92.0473.0

Jdi

INTRODUCCION.

Con fecha 13.1.1994 se recibe de la empresa ENDISA un cupodn de soldadura
de 8=40 mm y referencia UR-M-5 (F), con el fin de reafizar los siguientes
ensayos:

- Ensayos mecénicos.
- Cadenas de microdurezas.
- Micrografia y macrografia.

2 Tolal P4g. 7

=™
~/
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informe 92.0473.0

TECNICAS EXPERIMENTALES.
2.1. Ensayos:

Para la realizacién del (de los) ensayo(s) solicitado(s) por el cliente se ha(n)
utilizado la(s) siguiente(s) técnica(s):

Ensayo: Técnica Experimental
Traccion y plegado ASME 1X-89
All Weid ASTM A-370-87
Resiliencias ASTM A-370-87

2.2. Cadenas de microdurezas:

Se prepara una seccién transversal al cordon de soldadura al objeto de realizar
los ensayos de microdurezas Vickers-5, de acuerdo con las indicaciones del
cliente. Los ensayos se efectian s/UNE 7-423, parte 1.

2.3. Micrografia y macrografia:

En la muestra preparada con anterioridad, para la realizacién de los ensayos
Vickers, se obtienen las micrografias y macrografias soficitadas.

3 . ~ Total Pag. 7

L )

0\
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RESULTADOS.

3.1. Ensayos mecdnicos: La relacidn de resultados figuran en e! certificado
adjunto.

3.2, Cadenas de microdurezas: Los resultados obtenidos se indican a
continuacion:

Cadena n® 1 (base de cordén de raiz):
149 - 153 - 151 - 158 - 148 - 143 - 149 - 151 - 153 HV-5

Cadena n? 2 {aporte de raiz):
204 -- 203 - 208 - 192 - 193 - 199 HV-§

Cadena n? 3 (zona afectada de corddn de raiz):
268 - 262 - 260 - 251 - 286 - 280 - 286 - 265- 260 HV-5

Cadena n® 5 (aporte de corddn a tops):
164 - 161 - 167 - 158 - 165 - 160 - 152 - 167 - 169 HV-5

Cadena n* 6 {zona afectada de cordén a tope):
219 - 225 - 239 - 188 - 190 - 185 HV-5

4 Total Pag. 7
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3.3. Micrografia y macrograffa: En hojas adjuntas podemos apreciar un
detalle de la estructura (x200) en linea de fusién y una macrografia con la
disposicién de cordones.

DIVISION DE LLABORATORIO
Fdo. Fernando Marin.

=+ MIGUEL ECHARRI
H.?ah C. Calidad Lab,

sURANCE

5 Total P4g. 7
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3% ze lgara Apdo 1689 | wm _’: ’
Tl 943218022 Sousts Soront: 9204730 |
| 21209 SAN SEBASTAN | TFNSR O
Centro tecnologico de materiales | CERTIFICADO DE ENSAYOS - CERTIFICAT D'ESSAIS
CERT!FICATE OF TEST - PRUFUNGS 2EUGNIS
g e e 40 oo ASHE Dx-83
S ovea URSSA e UR-M-5 (F) toot or eyr  ASTM A-370-87
RuNOk y NErEREN2 PRUFUKGS MMM Hovton, T. Olsen
TRACCION | Fabetra
ESPESOR O DIAMETRO MU/M, 39'1 38,8 a 12,5
ANCHURA MM, 19,4 19,4
SECCION M/M.2 758,5(752,7 1122,7
TEME N T T TA | TA (TA
——py AL
'BE LA ;mgrﬁa - - we }d
DIRECCION - - -
DE LA PROBETA ‘
/
o vow ¥9 ] 7 | 7 |49%0
aL: 0,2% uniTanly MPa - - 364
TOTAL Kg 40730 40160 {6130
CARGA DE
ROTURA UNITARIO MPa 52 7 ! 52 3 4 90
ALARGAMIENTO (BASE: 50 1% - ; - 38,5
DIAMETRO FINAL M/M. - - 6,35
ESTRICCION % - E - 74,2
ZONA DE ADTURA : Sold. ' sold. - E
i 1 '
PLEGADQD | mro: lateral Bien ' Bien Bien | Bien !
= ancuro U de 1809
JREZA | miro:
Q
RESILIENCIA [T - 20% | s s s jr |z [
meo:  Chaxpy ; Julios 100 as | 48 55 | 61 | 161
FRACTURA DULCTIL %
EXPANSIONM LATERAL
NUM,. DE COLADA;
MATERIAL ENTREGADO EN INASMET: OBSERVACIONES:
AANGE
13-01-94
FECHA,:
INSPECCION INSPECCION FECHA
17-01-94

.

~ -
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. raany

Macrografia. Ref. UR-M-5 (F) e=40 mm.

7 panceé  Total Pag. 7
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) QW-482 WELDING PROCEDURE SPECIFICATION (WPS)
ENDISA - - = - (See t-201.1, Section IX, ASHE Boiler and Pressure Vessel Code) 1117
QW-482.- ESPECIFICACION DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (WPS)
(Ver Qu-201.1 del Cidigo ASHE = Seccién IX)

047

Compery Nome - Mobre Comxfifa  LRSSA, S.C0CP. b - fhr S INE
WS . RSB fate - Fedm /5%  Supporting PR No. (s}~ Aalands AR No.(s) URS-E1MA
Revision Ho. = Revisin No. bate - fedm - .
welding Process(es) - Proceso(e) Soldeg  GHAM Type(s) - Tigols) SBUNTONATIO
{Mstomatic, Mol or Semi-Asto.)
' y ETAN, - [ECALLE
JOINTS (G-402) - ANTAS (G-42)
Joint design - Disefo Anta BNV, K, FILET
Backing - Regpaldo N ¥ SIN ol 7 //
facking Material (Type) | l/ / /X L T
Material Respalcb (Tipn)  METAL SOLDADURA, METAL BASE 2stonm W [
SBASE METAL (Q-0) ~ METALES BASE {QU-45) =
P40, - P.Mo. Grap N, - 6o Mo, 0 o, - a PHo. Grap 1. - G Mo,
f“ﬁi R~0 v .
specification Type and Grade - Especificacién, Tipo y Grad St 52-3 / AE-355D
to Specitication Type and Grade -~ & Expecificacian, Tipo y Grab St 523 / AEB%0
®R-0
; Ows, Aalysis ad Fech, Prop. - Asilisis Quisio y Propictad Meunics [
© 1o hem. Analysis and Mech. Prop. - a Mndtisis Quiwioo y Propredad Mecinicos ;
“hickness Rarnge ~ Rango de Espesores '
Base Hetal - Metal buse : Groove - Bisel 0-Dme Fillet - Esquria  Tooos :
Deposited Weld Metal - Metal Depositad ; Groove - Bisel HASTA 20 Fillet - Esprim HASTA 2D ;

- _ Pipe Dia. Rarge - Tuberia Rrgp y Dismetro : Groove - Bisel Fillet - Esquim
, Cther -~ Otras  * LINITE INFERIOR EXIGEMCIA DEL TEST DE IMPACTO

*FILLER METALS - METALES DE APORTACION (@-406)

4

0. - . 6 |

CARLNTA DE CALINAG

| ko - o . PR L ATsuRANCE
1 spec. Mo, (SFAY - Especiticacién Mo. (SFA) | 5.18 Y
- : A5 M. (Class) ~ A No. (Clase) Z ER7OS-6 -
Size of filler eetal - Tamfo aetal mportacién | .2 m
mitdueldml-lhhlmldﬂn@usihhé Om
Thickness Rargo - Rangn de esperes o, . i -
Groowe - Con preparacidn i W:Dm ; L
Fitlet - Bn dngulo i jlere . IMSERT,
Electrade - Flux (Class,) Electrob-Fls (Clase) | SrmETe.
Flux Trade Nome - Marca del Tl 1
| towmable Insert - Anillo Comaible ; jct t
Oher - Otros i MARCA CIFE-CFI6-SG2 ,b\b'\ax
POSITIONS ~ POSICIONES (QW-4(5)
1 Position(s) of Groove — Pasicitnis) en Bisel 16,26,3,48
; Uelding Progresion - Progresm Soldes ; Up - Ascodente  §1
‘ Positients) of Fitlet = Posicidn(s) de Exquire 1,27, 36,4

PREHEAT - PRECALENTRUBND (Q-405) -
Prebeat Tenp, Min - Toqeretra Precalentamionto Minima : Ve
Interpass Temp, Max.- Tesperatura Rixisa evtre Posades 2150
Preheat Maintenace - Mntmisicrto de Precalotavianto

(Contiruous or special hezting where applicable should be recorder)
(Dade se apliquen calentawiattos continns o epeciales serd registrats)

* Exch base metat ~ filler metal cabination shauld be recorded individually,
Cah cosbirmcitn de petal Iose 0 mtal de aportacitn deberdn ser registrachs bfividoleente.
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= Llad

FOSTUELD HEAT TREATNENT (Q-407) ~ O - oS (@ i) ——— e
TRATAMIENTO TEIICO ICSTIOLBADURA (GH-O7)
Percent (omp.- X Comprosicidn

T Rerge Gas{es) Rixture ~ Mezcla flow Rate - Carhal
Ragp & Temperatiras Shielding

Protecciin ATAL Ar B + mz‘us % + 16 Umin
Tise Rarge Trailing b
Tieso de Mentenimiento Nrastre

Backing

Respaldy

ELECTRICAL CHARACTERISTICS (QH409) ~ CARALTERISTICAS BLECTRICAS (G-409)

Qrrent M or IC - Corriee LS CC C.C. Polarity ~ Polaridad  IWERSA

Arps. (Rorge) - Aeperics (Rargo) o/280 Vouis, (Rage) - Voltaje Qango)  15/5
(Arps and Volts should be recorded for each electrode size, position ad thickness, ete, This information ryy be
Llisted in a tahular form similar 1o that shoun below,)
(EL ragp de awperaje y woltaje debesd ser registradh para cach tawa®o de electroh postcldn y espesor,

Esta infamacion pusde ser registrada en ua

Tungsten Electrode Size drd Type - Didmetro y Tipo de Electrod de Tungstern

tode of hetal Transfer for QYN - Form de Transferencia de Metal para QW

Electrode Wire feed Speed Range - Velocidad de Alimentacian de Electroth Varilla

tbla sirilar a L2 indicadh abajo. )

APure Tungsten, Z{ Thoriated, etc)
(Trgstero Ao, 2% de Torlo, etc)

5
H

SPRAY
{Spray arc, short cirauiting arg, ete,)
(reo n Spray, Arco en Corto Cirauito, etc)

3 » & w/min
(Range = Rangp)

r

TECHIQE ~ TEONICA (Q-410)
Stramg or Wave Bead ~ Cordin Recto u Oscilante

Orifice or Gas (up S1ze - Orificio o Tasfo Bprilla de Gas 2 B
Initial ad Interpass Cleaming (Brushing, Grinding, etc) - Lirpiez Inicial y entre pessaks (Cepillady, aoladn, etc)

ESMERILADO Y/0 CEPJLLADO
Method ¢of Back Gouging - Sareaxds de La Rafz por
Oscillation - Oscilacidn

Multiple or Sirgle Electrodes - Uno © Mdtiples

Travel Speed (Rorge) « Velocidad de Avance: (Ragn)

Peenirg - Lispieza por Martilloo

$ TRES VECES | VARILLA
Lontact Tube to Uork Pistace - Distancia Trabajo Bayrills
Pultiple or Single Puss (per side) - U o Multiples Pasabs (por Lak)  MULTIPLES

ABOS

N.A., CINCELADD, ESHERILADO {QUNEO SEA APLICARLE)
£10m

Electrodes SIPLES
YER TABLA i

N.A

Other ~ Otrem
. QUALITY AGSURANCE
B R
i
- , / 1
Yeld Filler Metal- M. Aport, | Current ~ Corrients Volt Range rovel Other
Layer(s) | Process T Spred
Class-Clase| § m.  [Type Polar.| Awp. Rage lRargo Tensicn|  Range Otros
TOOAS | @Y RT0S-6 12 INVERSA | 1O/ | /5 675 c/min I
jA CALIDAD
dad
|

S oty - &



Key=-;

1 QW-483 PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (PQR) s
Rl (See Qu-200.2, Section IX, ASNE Boiler and Pressure Vessel Code)
QW-483.- CERTIFICADO DE CUALIFICACION DEL PROCEDIMIENTO (POR)
(Ver Q-200.2 del Cidigo ASKE - Seccidn I _ )

SR A
Copary lame - Eyress  WSSA, S, OOXP,
Procedure Galification Record Mo, ~ AR WD, LRS-B1MA Date - Feche 26/09/%
WS, WS v

Welding Process(es) = Proceso de Soldddra G
Types (Maval, Anomatic, Semi-Aste.) ~ Tipos (tnal, Avtomstico, Sm-lutn) SEHLAUTOMATICA

JOINTS - UNIONES (OW-402) 37 ’
r .‘\ /:; i - +
’ S /s I PR A4 /
< — ’ /’ - I ’a v / /’ ./ S~
// 4 ”“ X i ra ] a ’
N ] e Y

Croove Dsesign of 'Test Coupon

INSENC DE LA IUNTA,

f !

) BASE METALS - METAL BASE (GW-408) EFDSWEATTEAT}BH-MT.MDWM(W
' Material Spec. - Materia” Spec. St 52 i Terperature - Texperatry
" Type or Grade - Tipo o Grab 3 i Tme - Tiempo

P, to PMb. ! Ower - Otros
; Thickness of Test (apen - Espesores 0 m !
: Diameter of Test topon - Dijmetro  CHAPA . !

i Other - Ouos ;
] | GAS (OB
' Type of Gas - Tipo de gos ATAL
, Camos. of Gas Nixture - Comprss. wercla  Ar B,

t .l mz 16 !
* FILLER METALS - METAL ARRTACION (Q-4OK) . Cther ~ Otras  CAUDAL 16 L/min |
| SFA Specification - Eecifiaciin A 5.8 .

A5 Classification - Clasificacidn AS ER-705-6 b

Filler Metal Fo. - Metal Aportacin b & ELECTRICAL CHARAC. ~ CARACTERISTIUAS BLECTRICAS (Qu~O9)

Veld Metal Analysis Ao, Corrent = Carriente ONTINR

Arlists del Metal bepositan No, 1 Polarity - Polaridx DVERSA

Size of Filler Metal - Yaw'o Electroh ¢ 1,2 M. 150 /10 Wlts. 16-7

Other - Otres

Deposited Ueld Metal = Metal depositadd W0 Tugsten Electr. Size-Tasfo Electr, Tugstmm

Other - Otros

POSITION - POSICION (QW-4B)

Position of Groove - Mosicidn Cheflin L

Veld Progression (Uphill, Dowrhitl)

Sevyencia de Soldzhsra (Asowd., Descerd.) ASCENDENTE
Other ~ Otros

TEONIGE ~ TECNICA (Q-410)

Travel Speed - Velocidd 7+ 2 ca/ain
String or Veave Boad - Aport, recttyoscilamte ABAS *
Oscillation ~ Oscilacidn ¢ TRES VECES ¢ VARILLA
Miltipass or Single Pas (per side)

Pasxcla : simple/mltiples (por lab) MATIRE
Single or Muitiple Electrodes

Electrah simplefm!tiple SILE
Other - Otros

" PREHEAT - PRECALBMTAMIBATO (QU-40A)

Preheat Temp. - Tamp. Preclentawiadn 5%
Interpass Tenp, - Tesp, ertre Fasxdias 72
Other - Otros
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TOSILE TEST - ENSAYO DE TRACCION (Q-150) e
SPECL.~ PROSETA | WIDTM - MNOD |  THIOJESS NEA ULTIWTE YOIAL | ALTIMATE LNIT, |TYPE OF FAIURE &
ro. - e SECCIOM Lo N, STRESS N/ime? LOCATION
- - CARGA ROTURA K. | CAGA ROTRA | TTPO-SITUAC. AOTURA
|
1 9.2 9,5 =74 10654 74 DUCTIL/SOLDABLRA
L
2 19,2 93" 17,5 10084 57 DUCTLL/SOLDADLRA
1
SUIDED BEND TESTS ~ ENSAYO DE DOBLADO GUIANO (C4-160)
TYPE AD FIGRE No. - TIFO Y FIGARA Mo RESLT - RESLLTAD
|
Q) 462.3(a) CARA l SATISFACTORID
QU 462.3(a) CARA SATISFACTORIO
 462,3(a) RAIZ SATISFACTORID
O} 462.3(a) RAIZ SATISFACTORIO
TOUGHHESS TESTS - ENSAYO DE TENACIDAD (G&-170)
: T T
j SEUEN . MoToH wuncu! toTol TYPE ! TEST TEP. | IMPACT vm.le;r LATERAL DPANSION  [DROP WEIGHT - CAIDA rmt
| OPREETA Mo, | SITUACION i RANRA TTFO . BeAD | {
DE RANLRA | ec ‘ % SER | ML, BREAK | %D BREAK
| | ! CORTADLRA ONRA | KO fOTRA |
123 I R I I R s \
e TRSICION  OWPY v ' - X Dam | ! ! .
; T ! f 1 2!
i i 1 H
: ; _ . |
. El ¢ : |
| DLEISIOES O |LA BT 1075 . i |
FILLET UELD TEST ~ ENSAYO DE SOLDADURA B AMLO (Gu-180)
Result - Resultarh - Satisfactory - Satisfactorio @ YES - 81 o -0
Penetration into Parent Metal ~ Penetraciin en Metal Bose © YES - SI - 0

Macro - Yacrografia - Results - Rasulados @

OTHRR TESTS ~ OTROS ENSAYOS

QUA RANCE
Type of Test - Tipo de Ensmyo : REV,
Deposit Analysis — Andlisis del depdsito
Other - Otres

Uelder"s Name = Nosbre del Soldwir JOSE WARTIN REY bate - Fedm 20.09.% Stamp - Sello &1

Test (orducted by = Ereayo Dirigido por - .ﬁﬁ,‘” BILBAD
Laberatory Test ¥, =~ Y. wnum;fdo mge;‘.‘vma
He certify that the statements in this E@M %‘-";d that the test welds were prepared, welded and tested in accordance with

Uvemqnmmtsof&mmuufwg% ﬂ&'a

Certificmos que el contenido de este

tate - Fecha 25/09/%4
Cert. R, - Certificado i ; POR-34296.81
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* centro metolirgico de invesligacidn ENDISA
o At. Sr. D, José A. Gil Bilbao
Camino del puerto, 7 bis Pab. 1
o8 o e 8556 48016 - LUJUA
' > BIZKAIA

Muy Sres. nuestros:

Tenemos el gusto de remitifles el informe 44.054B de fe-
cha 22-09-94, correspondiente a los ensayos de homologacion de pro-
cedimiento de soldadura realizados sobre un cupdn de referencia
URSSA-13.

Aprovechamos la presente para saludarles.

Atentamente,

¢ +  Fdo. Julidn lzaga
&: ;7 + Director Técnico

,"'-D.tffdnﬁo, 27 de Septiembre de 1994

_pl=

ot Emirts S Litwmirus &y freand
Buraditensin WE bR ENrNE
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Informe n® 44.054B ENDISA
Fecha 27-09-94 At. Sr. D. José A, Gil Bilbao
N° Paginas 6 Camino del puerto, 7 bis Pah. 1
Hojan®1 48016 - LUJUA
BIZKAIA
OBJETO

Realizar los ensayos correspondientes a la homo-
logacién del procedimiento de soldadura sobre un
cupon de referencia URSSA-13.

SSURANCE

Los resultados de este informe hacen referencia iinica y exclusivamen.
te a Ia muestra analizada.

Est4 prohibida la reproduccibn parcial de este informe.
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Informe 44.0548  Hoja n* 2/8
Fecha 27-09-94

ANTECEDENTES
El dia 22-09-94 la firma ENDISA nos entrega un cupén de di-
mensiones 300x450x10 mm. y de referencia URSSA-13 para
realizar la homologacién de procedimiento de soldadura. Se

encuentra convenientemente sellada por la firma de inspeccion
ENDISA. '

Sobre esta se deben de realizar 1as siguientes inspecciones y
ensayos:

- Ensayo de traccién (2)
- Ensayo de doblado de cara y raiz (4)

- Ensayo de resiliencia (6)

Nota: Estos ensayos deben realizarse en presencia del inspector de la fir-
ma ENDISA, '

-



Rev-l

-

N us? -— A —

Infarme 44.054B  Hoja n*® 3/8
" Fecha 27-0%-94

1. ENSAYO DE TRACCION (S/UNE 7-474-92 PARTE 1)

1.1. Ensayos de traccién transversales al cordé6n de
soldadura

Se han mecanizado dos probetas de traccion S/ASME IX
QW-462.1(a) con la particularidad de hacer coincidir el centro
de la probeta con la aportacion de la soldadura.

Los resultados obtenidos de los ensayos son los siguientes:

1.1.1. Resultados

Refencia N1 N°2
Seccién (mm’) 19,2x95 ] 19,2x39,3
C. Rotura { MPa) 573, 576,

C. Rotura Total (N) 104.515 102.851
Zona de rotura Soldadura | Soldadura
Dictil 100 % 100 %

1.1.2, Observaciones

® Estos ensayos se han realizado el dia 26-09-94 en presencia del ins-
pector de Ia firma ENDISA.

* En la superficie de fraclura de las probelas no  aparecen
macrodefeclos.

® El control del ensayo se ha efectuado conforme al procedimiento In.
temo P-07.

P . @



informe 44,0548 Hojan* 4/6
Fecha 27-03-94 ,1

2. DOBLADO (S/UNE 7-472-89)

Se han mecanizado cuatro probetas planas transversales a la
soldadura SIASME IX QW 462.3(b) de dimensiones 38 x e (es-
pesor del cupdn). La parte central de las mismas coincide con
el cordon de aportacion.

Los valores obtenidos en los comrespondientes ensayos de do-
blado son:

2.1. Resultados

Rel. Observaciones

Caran®1 180° Correcto, No aparecen grietas ni fisuras.
Caran®2 180° Correcto. No aparecen grietas ni fisuras.
Raizn* 1 180° Correcto. No aparecen grietas ni fisuras.
Raizn® 2 180° Correcto. No aparecen grietas ni fisuras,

2.2. Observaciones

* Estos ensayos se han realizado el dia 26-09-94 en presencia del
inspector de 1a firma ENDISA.

¢ El didmetro del pisador d=4e (espesor del cupén) aprox. 40mm.

o El control de los ensayos se ha efectuado conforme al procedimiento
intemo P-14,
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 Informe 44.054B  Hojan* 5/8
Fecha 27-09-54 N
- SL

- 3. ENSAYO DE RESILIENCIA (S/UNE 7.475-92 Parte 1)

Una vez realizados los cortes necesarios en el cupdn entrega-
do se procede a la mecanizacion de las probetas de resilien-
cia. Se fabrican dos lotes de tres probetas cuyas dimensiones
son de 10x7,5x55mm.

La entalla que se realiza es del tipo 1SO V. En uno de los lotes
se encuentra situada en la zona de aportacién mientras que en
el otro se efecta en la zona de transicién. La mecanizacion de
la misma es normal al sentido del corddn de soldadura.
La temperatura de ensayo de las probetas es de -20°C.

Los valores obtenidos en los correspondientes ensayos son
los siguientes:

3.1. Resultados

Zona de aportacién

Reslllencia
Ref | (Julios)
N°1 73
N2 45
N°d 56

Zona de transicién

Reslilencia
Ref | (Julios)
N°t 41
N°2 32
N°3 46

3.2. Observaciones

® Los ensayos se han realizado el dfa 26-09-94 en presencia del ins-
pector de la firna ENDISA.

® El aspecto de las superficies de fractura es normal.

* EIl control de los ensayos se ha efecluado mediante el procedimiento
P-15.
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Fecha 27-09-94

NORMAS Y PROCEDIMIENTOS DE REFERENCIA:

En la realizacion de estos ensayos y posterior elaboracién del
informe se han lenido en cuenta las siguientes normas y
procedimientos:

UNE 7.474-92 (Parte 1): Maleriales Metélicos. Ensayo de trac-
cién. Parte 1: Método de ensayo (a la temperatura ambiente).

P-07. Procedimiento para la realizacién del ensayo de traccién
sobre materiales metdlicos de acero en probeta plana.

UNE 7-472-89 : Ensayo de doblado simple.
ASME IX: Probeta de traccion y doblado.

P-14. Procedimiento para el ensayo de doblado simple de pro-
ductos de acero.

UNE 7.475-92 (Parte 1): Ensayo de flexién por choque sobre
probeta Charpy.

P-15. Procedimiento para el ensayo de resiliencias Charpy en
productos de aceros.

A
Al Fdo. Julidn Izaga
\...._ Director Técnico
- rango,27 de Septiembre de 1994

D= >

Pat {speresh gy Liberniory 0 [ moys
Aarvenansin W* bisistarin




A A Especificacion Procedimiento Soldadura Informe N/Repemt No MV-002
WPS QW-az °  Boja/sne : i
Welding Procedure Specification (WPS) Ser QW-201.1 [Fecha/De - . L0500

Metalurgicas Villaescusa s - ' eior O - ]

'

._'-___-—’"'" 5 Ak
S SA-S16Gr80 (HI)
S o e B AT

L 1,

= ACC. TOASMETA 3

Filler Metals (QW-404)

i

| Depovited Weld Mietalin! Lopemade (mm). <19.02 .
{' mmkmscfw*h 3 - e el L S B -

Croove fueaZuila <a19,02 .

Fillet/RinceAnpuie ALL .

Elecerode- Fiux( (lasy)/Cu Tazmie Fi-sim NA .

' Flux Trade Name/Maron 4ot Joive NA N

Consumanle Insest/amila Connmibisr NA .

OthesCon - .

N Each base meal-ller meral combinadon should be mearded tndividually.
MANS T la ™ v idve ur io inlivniusirngeic

=7
g o
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Metalurgicas Villaescusa

d:

TR e

Specification type. grade

Spcylatie davy srada. ;
- A" .

s ; >
= Giemp No. 73

§16 G50 (HI)

Ty

[ 1.58a1émm E

B
- )

LT .
AR 4G s e e B

- < 9.4
(Fritit5Ba S mm
<= 18

Tipo de Geg
bt
“mpencien of pae mivere
Jtras Varighles
tharr

aupuna'&ndehm;'a]_

TP Y— S -

-

SE2 TABLE

AR .

Caudal Imin, 3-8 F T

Aaltiple or Single Elscmoday
" dr Saxresing

Ather

MULTIPLES

SINGLE

3 Vecas Max Diametro

L

Lada
Sids

Pasadas Metal de Aporuacon - [ Ampemes|  Voicos t Veiocidad. may: B
Pua Filer Mexsl ¥ Ay | Vel i e | . G

CARA-ZAIZ

1-M

FCAW 1.2mm E71T1 16C-2C0 20-28 2C0-=1C0 cc-




QW-482 WELDING- R DURE spncxrrcmxou (wPS)~--~« ol
Fe (See QU-201.1, Section: Hﬁ’tﬁbﬂ%r‘”ﬂ Pressure Vessel Code}
QW-482.~ ESPECIFICACION nz:. pnocaomrmmo PE SOLDADURA (WPS)
(Ver qu-201. ‘I del t&diw ASHE ~ Seccifn IX) - . wmo

Goapary Nene - Nosbre Cmpafifa 1RSSA | s By -for SR IBNEZ
WS IRSG Date - Fecha >/ rsSupporting PR No. (8)- Aalandd AR 0. €s) (RS-0-TA
Revision No. - Revisién No. 0 bute < Feche - !
Welding Process(es) - Proceso(s) Soldm FOAM &rraast= Type(s) — Tipo(s) SEMIAUTOMATICD 4
51, 2 (Asometic, Fanal or Sewi-Auto.) RS
JOINTS (GHR) - ANTAS (G- SR f\ 60 _L .
Joint design ~ Dissfio Jurta e W L D
Backing ~ Respaldo SIN ' N
gacking Material (Type) -
Material Respaldo (Tipo) T y _L
ek ol
6o S

*EASE METAL (QHUB) - METALES BASE {(Qé-UE) »

P40, - PMo. 1 Groplo. -Grgolo. 2 o -aP. 1 Grop No. - Gnpo tb. 2
®-0

specification Type ad Grade - Especificacién, Tipp y Grah  AE-355-0 (5t 52.3)

to Specification Type and Grade - a Expecificacién, Tipo y Grabh  AE-355-D (5t R.5)
R-0

Che. Aralysis awd Mech, Prop. - Andlisis Qsiwico y Propiedad Mecnicas £=0,25; mv0,8/1,7; 5i=0,55; p=0,05; 50,040

to Chen. Aralysis and Nech, Prop, - a Andlisis Quinico y Propiedad Mechnicas € =510/630 W,

Thickness Range - Rargo de Espesores

Base Metal - Metal base @ Groove - Bisel 48+ Om Fillet - Esquim T00S
Deposited Weld Metal - Metal Depositad : Groove = Bisel 20 . Fillet — Eaquina

Pipe Dia., Rarge - Tl.bu-ianag:ymé-:uu Graove - Bisel Fillet - Eaquite

Other - Otros

*FILLER METALS ~ METALES DE APORTACION (Gi-404)

b, - FNo, é
o, - Ab. 1
spec. No. (SFA) - Especificacidn No. (SFA) 5.20
A5 No. (Class) -~ NS Mo, (Clase) ENT.A
Size of filler mtal - Taafo eetal aportacién $r2m
Deposited weld mtal = Metal soldadura depositad 20 m
Thickness Rango - R de espesores -
Groove - Con preparacian 4,540
Fillet - Bn angulo Tooos

Electrode - Flux (Class.) Electroko-Flux (Clase)
Fuo Trade Mame =~ Marca del fluc
Consumeble Insert - Anillo Conausible
Other - Otros

POSITIONS - POSICICHES {(QU-4I5) :

Position(s) of Groove ~ Posicién(s) en Bisal ’ %
Welding Progresion — Progreso Soldeo @ Up - Ascandate
Position(s) of Fillet ~ Posicién(s) de Eq:’n""

PREEAT + PRECALENDSTENIO H-08) Y
Prchuth) Nin- Tq:u'uhnhm o 7. 80-%¢
lnterpuss'r M-Tmlﬁdnmmb - 25"
Preheat Maintenance ~ Mnteniuiento de malnmm .

t
(Corttinuaus or special heating where applicable should be recorder)
arde se apliquen catentamientos continuos © especiales serdn registrados)

* Each base metal - filler metal mﬂnmhm“mtdﬂbe recorded-individally. -
*WM._- -——— e,




e A8

L
vy

A
TE ey

Rargo de Tesperaturas
A ' | Proteccién ATAL  Ar = 850+ 00, = X 17 Umin
Time Rage Trailirg
Tiogo de Katenisiento Arrastre
Respalcs

ELECTRICAL CHARACTERISTICS (GW-405) ~ CARACTERISTICAS BLECTRICAS (GH407)

trret ACor OC -~ Corrionte AL S OC (ONTIMA Polarity - Polarided ~ INVERSA

seps. (Range) - Maperics (Rango) = 20 /30, Volts. (Range) - Voltaje (Ragnd 2m
(s ard Voits should be recorded for each electrade size, position ax thickness, etc. This inforsation vay be
Listed in a tabular form similar to that shoun below.)

(EL rangp de amperaje y voltaje deberd ser registradd pare cadh tamaflo de electrods posicidn y espesor.

Esta informacidn puede ser pegistrada en um tabla similar & la indicah dbejo.)

Tungsten Electrode Size and Type - Didmetro y Tipo de Electrodo de Tungstero
{Pure Tungsten, 2% Thoriated, etc)
Chngsteno Ao, X de Tario, etc)

Mode of Metal Transfer for GUY - Forma de Transferencia de Metal para GWH SPRAY
(Spray arc, short ciraiting are, etc.)
(Arco en Sprey, Arco en Corto Cirarito, etc)

Electrode Wire Feed Speed Range — Velocidad de Alisentacidn de Flectrodo Varilla 4f6 w/Ein
(Rarge - Rargo)

TECHNIGLE ~ THNICA (GU-410)

String or \ave Bead — Cordin Recto u Oscilante OSCILANTE

orifice or Gas Oup Size - Orificio o Tamfo Bogrilla de Gas :18m

Initial and Interpass Cleaning (Brushitg, Grinding, etc) - Limpieza Inicial y emre pasahs (Cepillab, anladb, etc)
CEPILLADO Y/O AMOLADO ’

Method of Back Gouging - Saneaxb de (3 Raiz por AOLADO

Oscillation - Oscilacién ¢ TRES VECES § VARILLA

Contact Tube to Work Distance - Distancia Tramjo Boquilla £ 10 mm

Multiple or Single Pass (per side) - Uma o Multiples Pasadss (por Lado) MULTIPLE

Multipte or Single Electrodes - Uno o Multiples Electrodos SIMPLE

Travel Speed (Range) — Velocidad de Avance (Rargp) VER TABLA

Peening = Limpieza por Kartilleo N.A.

Other - Otros

weld Filler Metal- N Aport. | Currert — Corriente | Volt Range |  Travel

Layer(s) | Process Speed
Class=Clase| § mm. Range

Fow- | IWES T 12 30/36 cav/win

ol | T B Y 2 [T e 30/40 cu/win

rw Cfyreso e T T 12 [Towesa | 20 | B[R avain




QH 483 PROCEDURE QUALIFICATIQN RECQ

s i Q20072 Lgection SiLe Pressure Vessel Code)
Q‘H-483 -"‘CBRTIFICADO DE WICBCION DEL PROCEDIHIM {PQR)
fomeal.s BAANL ’"m‘er -200.2°det G6digo ASME - Seccidn Iy T TTRE 1™
A gngr REae
m - . -, . we o TE e . 7Mm@2ﬁ . PR K . §§ i ‘”‘
Procedure Qumlification fecord ib. mlb. RS- Date - Fecha 15.12.93 S
el .

s . ws-a .
Velding Process(es) - Prooso de Soldadre FONJ <8R * s
Types (Marwal, Automtic, Sewi-Auto.) - Tipos Otawal, Autoestioo, Sewi-futo.)  SEMIATOMATICO

Pe Y )

BASE METALS - METAL BASE (G~40D) POSTVELD HEAT TREATMENT - TRAT. TERMICO POST-SOLDED (CH4O7)
Material Spec.— Moterial Spec. AE 365 ) Tenperature - Temperabsra
Type of Grade - TippoGrad D Tine - Tiempo
P, 162 oMb, 1612 Other - Otros
Thickness of Test Coupon ~ Espesores 20 mm
Dianeter of Test Coupon — Didmetro  CHAPA
Other — Otros
BAS (CH408)
Type cf Gas - Tipode go= ATAL
Compos, of Gas Mixture ~ Compos. me2cls  ArcSi
= W%
FILLER METALS - METAL APCRTACION (QHGD%) Other - Otras CALDAL 17 L/win
SFA Specification - Especificacién SFA 5.2
A Classification - Clsificacién NS E71T-1
Filler Metal Fb. - Metal Aportaain FHb 6 ELECTRICAL CHARAC. - CARACTERISTICAS ELECTRICAS (C-409)
teld Metal Analysis Ab.. Current - Corrierbe  CONTINUA
Mnalisis del Metal Depositado Mo, 1 folarity - Polaride  INVERSA
Size of Filler Netal - Tamsfo Electrodo  § 1,2 m Mps. 210280 Volts.  &R.S5
Cther - Otros . COREWELD-70  ALLOY-RCDS Tungsten Electr. Size - Tamfio Electr. Tugsten
Deposited Veid Metal - Metal depositade X e
Other - Otros
POSITION -~ POSICION (QU-US)
Position of Groove - Posicién Chaflan 16 TECHNIQUE - TECNICA (QH-410)
weld Progression (Uphill, Dowrhill) Travel Speed - Velociddd 2230 en/min
Sequmcia de Soldadura (Ascend., Descend.) String or Veave Bead - Aprt. rectnfoscilante OSCILANTE *
oscillation - Oscilacién ¢ TRES VECES § VARILLA
Miltipass or Single Pas (per side)
Pasads : sisple/mdtiples (por takh) MATIRE
| " Single or Multiple Electrodes — - '
' Etectrode simple/umittiple SDPLE
Other - Otros -

e ats

et Y e ,_JWW o e




& URSSA

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION (WPS) YESX
PAEQUALIFIED QUALIFIED BY TESTING )
or PROCEDURE QUALIFICATION RECORDS (PQR) YES(] '
\dentification § __ /PS5 BA-2
Revision 2 Date _£-.27. 171{ g,
Company Name LRSS, A S 0oL Authorized by j &. Zhond) Date £
Welding Process(es) _ GHHAY. Type — Manual X Semi-Automatic X
Supporting PQR No.(s) URS Ba-2 ( £5:067.94), Machine ) Automatic O
JOINT DESIGN USED POSITION

Type: SingleD Double Weld®
Backing: Yes¥[ NoD
1g Material - Bafe mekenak . -
Jot Opening _3;9..?4!5 Root Face Dimension £ “£am
Groove Angle 80° =% Radius (J-U)
Backgouging: Yes)) NoDO Method

7irT Eten

Position of Groove ._{f_ Fitlet

Vertical Progression:. UpO Down 3

. ELECTRICAL CHARACTERISTICS
Transfer Mode (GMAW):
Shon-Circuiting 0  Globular O Spray)(
Current: ACO DCEPX{ OCENO Pulsed

g

BASE METALS Other
Material Spec. _S757-3/IE25CY) FESt), Tungsten Electrode (GTAW):
Type or Grade §reeh & Size
Thickness: Groove I27eYom s Fillet _ A2 Type
Diameter (Pipe)
TECHNIQUE
FILLER METALS Stringer or Weave Bead Weave Jeadt. ._
AWS Specification AWS &7 _Multi-pass or Single Pass (per side) ._%ﬁa_;_
AWS Classification £X. 70 5¢ Number of Electrodes  has s
Electrode Spacing: Longitudinal 4 o
SHIELDING Lateral -
Flux - Gas /71l Angle )
Composition fsH At £57 €02 Contact Tube to Work Distance 42 s
lectrode-Flux (Class)  flow Rate 4% 72 &//fusls Peening
= Gas Cup Size T2 m s Interpass Cleaning gf‘ff/j}r and ,4},»“:;
PREHEAT rrc POSTWELD HEAT TREATMENT
Preheat Temp., Min. 45¢ vt Temp. -
Interpass Temp., Min. - Max. _Z52€ =~ Time —
WELDING PROCEDURE
Filler Metals Current Joint Details s
Amps or fo' e :
Pass or Wire Wj/u'ﬁ \ /
- Weld Type & | Feed Travel
Layer(s) | Process | Class | Diam. | Polarity.| Speed .| Volts | Speed- j <=H @ 7
4 | gpaw \eeross| promul 2¢4 "\ 2oonron| aavezs 200 25% | 2 __37 ;
ity |Grav |Ek10-5c |$enm. | De v |Sooathl|JovETY | 7 i
T
P i N
A8 TN
a &~ A
Crcen € % ICenntt l\(ﬁ‘ﬂ\ (‘4 / /‘\:\'I _,; i




w A R R
wi s .
AT

WELDING pnocsoune speclriémou (\ws)

PREQUALIFIED

YESO

" QUALIFIED BY TESTING ___ ‘

YES )X ! e

or PROCEDURE QUALIFICATION RECORDS (PQR)
- ‘ ; ;'I&entil’ication # YRS P12 (4507, Jf/ k. &hf‘
"~ Revision __© _ Date _£5:0%%/ gy vl
Company Name LRSS Scool, .7 Authorized by __of & FaRea Date Y 4eft¥/:.
Welding Process{es) sHT & " Type — Manual ' Semi-AutomalicK%f
Supporting POR No.(s) —— Machine O Automatic O ---
JOINT DESIGN USED .- ... POSITION 4 o
Type: Single U Double Weld®l _ Position of Groove Fillet

Vertica! Progression: UpO Down (O

Backing: Yes &

*~ing Material __%& m/ﬂ"‘f _
Av .. Opening _Jas-44. Root Face Dimension £eu- 4
Groove Angle _60°__ Radius {J-U)

ELECTRICAL CHARACTERISTlCS
Transfer Mode (GMAW):

Backgouging: YesE No{l Method n&n Short-Circuiting @ Globular O Sprayjf
Current: ACO DCEPR DCEND Pulsed D
BASE METALS Other
Material Spec. S7 52 '-‘-f/ PESS, -M,/ FE32d  Tungsten Electrode (GTAW):
Type or Grade (Qs,a_l o Size
Thickness: Groove __£04een. Fijlgt ___— Type
Diameter (Pipe) -
TECHNIQUE : : o
FILLER METALS | . .. Stringer or Weave Bead __ I_thw—jﬂ{ .
AWS Specification WS 5. 1P " Mutti-pass or Single Pass (per side) Al —fape™ %
AWS Classification ____ ERZO-J&  ° Number of Electrodes :
Electrode Spacing: Longitudinal
SHIELDING | ateral - s
Flux = Gas 7L Angle -
, Composition &S24 +/04 &t Contact Tube to Work Distance c 4
—swutrode-Flux (Class)  Flow Rate __ 7€ 47 Zintak peening —
- Gas Cup Size __£24e-m.  Interpass Cleaning rashing Gk Grenen
PREHEAT . POSTWELD HEAY TREATMENT
Preheat Temp., Min. 45°C Temp. -_—
Interpass Temp., Min, Max. _J50°¢C Time v—
WELDING PROCEDURE -
Filler Metals Current Joint Details =
Amps o o
Pass or - Wire T . TN
- Weld ) Type & |1 Feed _Travel, Y £
Layer(s) | Process | Class” | Diam.:- Polarily*, §.5pe
£~ | grmw |E#-Joss. Pt | 2735
ariitog | Gt | £ L I

Form E-1 (Front}
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5.- HOMOLOGACION DE SOLDADORES




AENOR

{& URSSA _ B

Ragistrada

| SR |

CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
= RERVVALTUN UE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos lbafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Pablo Ibafiez
socio de esta cooperativa con la identificacion nimero 193

ha venido desarrollando de manera habitual su iabor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacion abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento : URS M5 (F). Rev.0
Cédigo - AWS Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER
Proceso : SAW Fecha de cualificacién : 03/10/94
| Posicion : 1G (1F, 2F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
— LOS SEIS MESES SIGUIENTES

FECHA _FigKia) ] CARGO OBSERVACIONES T
E
Jusn

3

o3foyfdecs FRSSH . . Ver fumebogivivg ot ISZ(EMZ-}’?}K WF
r 7 - Ibafez
4% EWESES209
\ Y éqj
X %




AENOR

SURSSA B

Empresy
Raglctrada

[ |
CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador - Aniceto Espejo
sacio de esta cooperativa con la identificacién ndmero 181

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerda con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Ultimos meses contados
a partir de la dltima fecha indicada, por io que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado. ‘

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento : URS B1- 2. Rev.0 ' :
: Cédigo : AWS Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER
Proceso GMAW - Fecha de cualificacion : 03/10/94
Posicion : 3G (1G;2G;1F;2F;3F)

RENOVACION DE LA CUALI.FICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES

FECHA _FIRGA . " CARGO OBSERVACIONES
uy 7 . ';.W[ ! ,;s et R e b Gdrled.

(4 ¢ CagP :
305 ( a%’/ ﬁéﬁn %. 5. COOP.
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& URSSA Eg

CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
——— e = VUARINILALIUN DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos lbafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Valerio Herndndez
socio de esta cooperativa con |a identificacién ndmero 202

ha venido desarrollando de manera habitual su iabor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis (ltimos meses contados
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOQS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento ; URS B1-2. Rev.0
Cédigo : AWS Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER
Proceso : GMAW Fecha de cuaiificacion : 01/12/94
Posicion : 1G {1F, 2F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES

o
FECHA FIRMN | CARGO OBSERVACIONES
{ - Y 4 -.a’ gf.k'l“
0‘//&96%‘9 / ) n elelefy
L S COOP,




AENOR

fHURSSL £

Registrada

CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Juan Cruz Fernandez De Betofio
socio de esta cooperativa con ia identificacion nimero 209

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacian se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la uitima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado,

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento ; URS V1- 2R
Cédigo - ASME Organismo Examinador : ENDISA
Proceso : GMAW Fecha de cualificacion : 25/06/94
| Posicion : 1G (1G-1F-1GR-1FR)
RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA CARGO OBSERVACIONES

oo St
COO0P.
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AENOR

& URSSA 2

Empresa
Registrmda
RS |

CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
e e N A VN T LUALIFICAGION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que ;

el soldador Miguel Juan Gonzélez
socio de esta cooperativa con ia identificacion numero 352

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Citimos meses contados
a partir de |a Ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento : URS B1-2 Rev.0
Codigo : AWS Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER
Proceso : GMAW Fecha de cualificacion : 01/12/94
| Posicion : 1G (1F,2F})
RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
= LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA | FiRMA_ / CARGO OBSERVACIONES

. LR e Gorhin vt ladidnt . % .
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AENOR |

&HURSSA 2

Empress
Regisrada
s

CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
e e A N VA LIUN VE LUALIFILAGION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que:

el soldador Indalecio Amado
socio de esta cooperativa con la identificacién nimero 497

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la dltima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado,

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento : URS M5 (F) Rev.0
Cédigo AWS Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER
Proceso : SAW Fecha de cualificacién : 03/10/94
Pasicion : 1G (1F,2F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES

FECHA EIRMA /| CARGO OBSERVACIONES
2 f Al G o Glictes

i : . *
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S URSSA

CERTIFIC

AENOR

ER

Empresa
Registrads

B ]

ADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que:

el soldador Lorenzo Arevalo

socio de esta cooperativa con la identificacién ntimero

504

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gitimos meses contados
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado,

DATOS DEL PROCEDIMIENTO

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

Procedimiento : URS B1-2 Rev.0

Codige : AWS
Proceso ; GMAW
Posicion : 3G {16G;2G;1F;2F;3F)

Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER

Fecha de cualificacion : 03/10/94

LOS SEIS MES

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O FOR SU COORDINADOR PARA

ES SIGUIENTES

FECHA FIRMA \ CARGO

OBSERVACIONES :

8570 y/T0oo

Cewe

(A R

Jugn ¢, baflez o
EWE-E5.208

&

o5




& URSSA

CERTIFICADO DE RENOVACION D

Don Juan Carlos lbafiez Ruiz, co

AENOR

ER

Registrada
[ERDETE |

E CUALIFICACION DEL SOLDADOR

mo Jefe del Departamento de Gestién de

Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Justo Cid Romero

socio de esta cooperativa con la identi

ficacién nimero 534

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con

el procedimiento que a continuacion se ind
a partir de la Gitima fecha indicada, por lo q
considera al citado soldador, cualificado d

ica, durante los seis Gltimos meses contados
ue se firma en la relacion abajo indicada y se
urante seis meses adicionales, para realizar

las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

DATOS DEL PROCEDIMIENTO
Procedimiento : URS B1-2 Rev &
Cédigo : ASME
Proceso ; GMAW
Posicién : 2F {1F - 2F)

Organismo Examinador : ATISAE

Fecha de cualificacion : 14/12/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR L

A EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA EIRRIA) ) CARGO OBSERVACIONES
bt T ot Gt etebidl
s | (M OBEER oo
/




& URESA

CERTIFICADO DE RENOVACION D

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, co

AENOR

ER

Emprasy
Ragistrada
B |

E CUALIFICACION DEL SOLDADOR

mo Jefe del Departamento de Gestién de

Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Alfonso Arenzana

socio de esta cooperativa con la identificacién numero

540

ha venido desarrollando de manera habitual sy labor de soldador, de acuerdo con
el pracedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Gltimos meses contados

a partir de la Ultima fecha indicada, por lo q
considera al citado soldador, cualificado d

ue se firma en |a relacion abajo indicada y se
urante seis meses adicionales, para realizar

las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

Procedimiento : URS B1-2 Rev.0

Codigo : AWS
Proceso : GMAW
Posicién : 3G (1G;2G;1F;2F;3F)

Organismo Examinador ; LLOYD'S REGISTER

Fecha de cualificacion : 03/10/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR L

A EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

. LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRA_ / CARGO OBSERVACIONES
Mo | oo st fopon 2. Glicint
il lfj;,.é/f"" (IS s coor
/V NG B Y SN S L 1 1 . by




S URSEA

CERTIFICADO D

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del De

Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica
el soldador

socio de esta cooperativa con la identificacion nimero

AENOR

ER

Empresa
Reg

R

E RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

partamento de Gestién de
que :

Domingo San Pedro Dominguez

605

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Gltimos meses contados

a partir de la Ultima fecha indicada, por lo q

ue se firma en la relacién abajo indicada y se

considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

DATOS DEL PROCEDIMIENTO
Procedimiento : URS B1 - 2Rev.3
Cédigo : ASME
Proceso : GMAW
Posicidn : 2F (1F-2F)

Organismo Examinador ; ATISAE

Fecha de cualificacién - 14M12/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR L

A EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

_ LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA _FIRMA) | CARGO OBSERVACIONES
o N, g% cle §fon ste ol
/




AENOR

& URSSA B

Emprasa
Ragistrads

CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
e e e e LUALIFILALION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Jose Ramon Larroy
socio de esta cooperativa con la identificacién nimero 606

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo que se firma en ta relacion abajo indicada y se
considera al citado saldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento : URS B1 - 2 Rev.0
Cédigo - AWS Organismo Examinador : LLOYD'S BEGISTER
Proceso : GMAW Fecha de cualificacién : 01/12/94
Posicion : 1G (1F, 2F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA ) CARGO OBSERVACIONES
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AENOR

EQ

BEmpresa
Ragistracs

TRV ]

CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
= e = RENVVALIVN DE LUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soidador

socio de esta cooperativa con la identi

Rafael Racero Jimenez

ficacion numero 609

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con

el procedimiento que a continuacion se ind
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo q

ica, durante los seis Gltimos meses contados
ue se firma en la relacion abajo indicada y se

considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

Procedimiento : URS M1 (F)
Codigo : AWS
Proceso : SAW
Paosicidn ; 1G, 1F -

Organismo Examinador INSTITUT DU SOUDURE

Fecha de cualificacién : 22/05/97

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR L

A EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA ) CARGO OBSERVACIONES
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
e e T VUALIFIGALION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Catalino Diaz Garcia
socio de esta cooperativa con la identificacion nimero 612

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis uUltimos meses contados
a partir de la Uitima fecha indicada, por lo que se firma en la relacion abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento ; URS B1 - 2 Rev.0
Codigo AWS Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER
Proceso : GMAW Fecha de cualificacién : 03/10/94
Posicién ; 3G {1G,2G,1F,2F,3F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRUA

OBSERVACIONES
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ADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, co

mo Jefe del Departamento de Gestion de

Calidad de URSSA 8.Coop. Ltda., certifica que :

el soidador

socio de esta cooperativa con la identificacion nimero

lgnacio Elorza Viguri

613

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con

el procedimiento que a continuacion se ind
a partir de la ultima fecha indicada, por lo q
considera al citado soldador, cualificado d

ica, durante los seis Gltimos meses contados
ue se firma en la relacion abajo indicada y se
urante seis meses adicionales, para realizar

las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

Procedimiento : URS B1 - 2 Rev.3

Cadigo : ASME
Proceso : GMAW
Posicidn : 2F {1F-2F)

Organismo Examinador ! ATISAE

Fecha de cualificacién : 14/12/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR L

A EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA) ) CARGO OBSERVACIONES |
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
M

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Alfonso Catediano Martinez
socio de esta cooperativa con la identificacion nimero 618

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis ultimos meses contados
a partir de la Gltima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento : URS M14 (F)
Cédigo - AWS Organismo Examinador : INSTITUT DU SOUDURE
Proceso : FCAW Fecha de cualificacion : 07/03/97
| Posicién 1G, 1F

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA ) CARGO OBSERVACIONES
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Ramiro Sandoval Pastrana
socio de esta cooperativa con la identificacion nimero 622

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis titimos meses contados
a partir de |a Gltima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento ; URS B1 - 2 Rev.0
Cédigo AWS Organismo Examinador LLOYD'S REGISTER
Praceso : GMAW Fecha de cualificacién : 03/10/94
Posicion : 3G (1G,2G,1F,2F,3F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA SRR ) CARGO OBSERVACIONES
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E CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el saldador Jose Ruiz Bono

socio de esta cooperativa con la identificacién nimero

625

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Ultimos meses contados

a partir de la ultima fecha indicada, por lo q

ue se firma en la relacién abajo indicada y se

considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

1

Procedimiento : URS B 1-2 -Rev. 0

Cadigo : ASME
Proceso : GMAW
Pasicion : 2F (1F - 2F)

Organismo Examinador : ATISAE

Fecha de cualificacion : 14/12/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

e sl S-CO0PR,
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TN LOS SEIS MESES SIGUIENTES
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CADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Jose Martin Rey

socio de esta cooperativa con la identificacién nimero

633

ha venido desarroliando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacion abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

DATOS DEL PROCEDIMIENTO
Procedimiento : URS B13. Rev.0
Codigo : AWS
Proceso : GMAW

| Posicion : 3G (1G,2G,1F,2F,3F)

Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER

Fecha de cualificacién : 03/10/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA ) CARGO OBSERVACIONES
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
M

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que

el soldador Francisco Jose Fernandez Pérez
sacio de esta cooperativa con la identificacién nGmero 547

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento - URS-GR-1
Cédigo : EN 288 Organismo Examinador : $GS -CIAT
Proceso : SAW Fecha de cualificacién : 19/09/94
Paosicidn : 2F {1F - 2F)
RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
e LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA _FIRMA -’ | CARGO OBSERVACIONES
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E CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos lbafiez Ruiz, co

mo Jefe del Departamento de Gestidn de

Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Angel Perez Puente

socio de esta cooperativa con la identificacién niimero

550

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con

el procedimiento que a continuacién se ind
a partir de la dltima fecha indicada, por lo q
considera al citado soldador, cualificado d

ica, durante los seis Ultimos meses contados
ue se firma en la relacién abajo indicada y se
urante seis meses adicionales, para realizar

las soidaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

DATOS DEL PROCEDIMIENTO
Procedimiento ; URS B1-2 Rev.0
Cddigo : AWS
Proceso : GMAW

| Posicion : 3G (1G;2G;1F;2F;3F)

Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER

Fecha de cualificacién : 03/10/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR L

A EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA CARGO OBSERVACIONES
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Antonio Guerra Santos
socio de esta cooperativa con la identificacion nimero 552

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la ditima fecha indicada, por lo que se firma en la relacion abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimienta : URS B1-2 Rev.3
Cédigo - ASME Organismo Examinador : ATISAE
Proceso ; GMAW Fecha de cualificacién : 14/12/94
| Posicién : 2F (1F-2F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES S!GUIENTES

FECHA _FIRMA] CARGO OBSERVACIONES . .
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
= e WUARITVALIUN DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Teodoro Poza
socio de esta cooperativa con la identificacién ntimero 568

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento : URS B 1-2-Rev. 0
Cédigo : ASME Crganismoe Examinador : ATISAE
Proceso : GMAW Fecha de cualificacién : 14/12/94
Posicién : 2F (1F - 2F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
N LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA | CARGO OBSERVACIONES
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
— e e e VR R LUALIFILAGION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos lbafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de

Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica

el soldador Juan Piriz Gallego

socio de esta cooperativa con la identificacion nimero

que :

573

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gltimos meses contados

& partir de la Gitima fecha indicada, por lo q

ue se firma en Ia relacién abajo indicada y se

considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para reatizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

Procedimiento : URS B1-2 Rev.3

Cédigo ASME Crganismo Examinador : ATISAE
Proceso ; GMAW Fecha de cualificacion : 14/12/94
Pasicidn ; 1G (1G-1F)
RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRME | CARGO OBSERVACIONES
1ol Ao oss a8 s coor. | /o /‘duwé):.au TS (EV2PTE)
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
—_——'m_m—__“

Don Juan Carlos lbafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de

- Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica
el soldador

socio de esta cooperativa con la identificacion numero

que :

Manuel Piriz Gallego

574

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de sofdador, de acuerdo caon
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gltimos meses contados
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se

considera al citado soldador, cualificado d
las soldaduras de acuerdo con el procedim

urante seis meses adicionaies, para realizar
iento indicado.

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

DATOS DEL PROCEDIMIENTO
Procedimiento : URS B1-2 Rev.0
Cédigo : AWS
Proceso ; GMAW
Pasicion : 1G (1F,2F)

Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER

Fecha de cualificacion : 01M12/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR L

A EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA | CARGO OBSERVACIONES
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CADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos lbafiez Ruiz, co

mo Jefe del Departamento de Gestidn de

Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador

socio de esta cooperativa con la identi

Angel Cernada Nufiez

ficacion nimero 576

ha venido desarroliando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con

el procedimiento que a continuacién se ind
a partir de |a Ultima fecha indicada, por lo q
considera al citado soldador, cualificado d

ica, durante los seis Gltimos meses contados
ue se firma en la relacién abajo indicada y se
urante seis meses adicionales, para realizar

las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO
Procedimiento ; URS B1-2 Rev.3
Codigo : ASME
Proceso : GMAW

| Posicion : 2F (1F-2F)

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

Organismo Examinador : ATISAE

Fecha de cualificacién : 14/12/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR L

A EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA | CARGO OBSERVACIONES
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CERTIFICADQ DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
e e e A N R VUALIFIGAGION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestion de

Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica

el soldador Jose Ruiz Giles

socio de esta cooperativa con |a identificacion nimero

que :

581

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soidador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Ultimos meses contados
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se

considera al citado soldador, cualificado d

urante seis meses adicionales, para realizar

las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO

DATOS DE CUALIFICACION INICIAL

Procedimiento : URS B1-2 Rev.D

Cddigo : AWS
Proceso : GMAW
Posicion : 3G (1G,2G,1F,2F,3F)

Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER

Fecha de cualificacién : 03/10/94

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA

LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA OBSERVACIONES
i Al A
i W Mwéfm;” ele I CEVEGE) / J
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
e e A Ay N DE LUALIFIGAGION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certiiica que :

el soldador Candido Cabezas Garcia
socio de esta cooperativa con la identificacién ntimero 588

ha venido desarrollando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacion se indica, durante los seis Ultimos meses contados
a partir de la dltima fecha indicada, por lo que se firma en la relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento : URS M5 {F) Rev.0
Cédigo : AWS Organismo Examinador : LLOYD'S REGISTER
Proceso : SAW Fecha de cualificacion : 03/10/94
Posicion : 1G (1F,2F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
N LOS SEIS MESES SIGUIENTES
FECHA FIRMA | CARGO OBSERVACIONES
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CERTIFICADO DE RENOVACION DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR
e SRRV VAL VN UE LUALIFICAGION DEL SOLDADOR

Don Juan Carlos Ibafiez Ruiz, como Jefe del Departamento de Gestién de
Calidad de URSSA S.Coop. Ltda., certifica que :

el soldador Eulogio Gregorio Diez
socio de esta cooperativa con la identificacion ndmero 647

ha venido desarroliando de manera habitual su labor de soldador, de acuerdo con
el procedimiento que a continuacién se indica, durante los seis Gtimos meses contados
a partir de la Ultima fecha indicada, por lo que se firma en ia relacién abajo indicada y se
considera al citado soldador, cualificado durante seis meses adicionales, para realizar
las soldaduras de acuerdo con el procedimiento indicado.

DATOS DEL PROCEDIMIENTO DATOS DE CUALIFICACION INICIAL
Procedimiento ; URS B1-2 Rev.3
Cédigo : ASME Organismo Examinador : ATISAE
Proceso : GMAW Fecha de cualificacion ; 14/12/94
| Posicién : 2F (1F-2F)

RENOVACION DE LA CUALIFICACION POR LA EMPRESA O POR SU COORDINADOR PARA
LOS SEIS MESES SIGUIENTES
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ASSOCIATION ROUA La QUALITE PES APPARELS A PRESSION

1u24 Po IS9y IS13H| 4o

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION 1
Exarniner or tast body Referanca N* : | Prilter oder Prifsteila Bolog-Nr :

Cottificat NENQS: 4;:11../.3312..

Type de contrdle,d'examen ou d'essais

CAQ 0824 - 33 RDT06-dg RDT Reév:1 ,21
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2 |
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 or 2~ SCHWEIGER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND: Ted 1 oger 2
Photo
SYMBOLISATION / DESIGNATION/ BEZEICHNUNG EN]. 287 1,136, P Bw SWO1, Wm | tie, PA ,bs.gg
N° Référence du DMOS : wes reference /A",  SchwaiBanweisung Beleg-Nr | ARG )
Soudeur/ Waider/ Schweille :
NOM/Mame/Neme: RUVZ GILES. .. |dentification wentircation/ Logetimatian : S84
Prénom/ christian name /Vomame:  Jeeg N® SS / Sciat security AP / Sazisiversichenungs-Nr -
Date de naissance / Dats of bith/ Gevunsdaum: 42 06 ADUS .
Lieu de nalssance / Flace of tinh/ Geburtaort | ‘mjﬁg_gaaam_m( GRANADA)
Emplayeur / émployer/ Beseritigai: - URSSA _.....00006 VITORIA - GASTEIZ (EsPheNs) . .
Compétence technologique/ oo tmowics/ Fackunds: ACCEPTSE |/ Acceptabie/ Bestznden Non vérifiée ; sot resisd) vt geprtt
A _ .
Variables Détailg de ['éprauve pratique Domaine da validits da la qualification
Variabios Wk tast dorais Approval snd ranga of approval
Kerngraien Prifcatan-Angaden Pritfung und Galtungsberesch
Procédéls| de soudage /weamgprecess/Seweitorest. | 43g  gA 136 . Sem - Au?.‘ama\:i.qua
Tole outube Pws o ppo/Bech cclr o~~~ 1. P Lo PLT o
Type d'essomblage /ot ppesvsbee b ey : BwWLtw
Mode d'assemblage / et ype/Nahwsnen bs a4 RBW: ss,mb " bs.,gg.. .
TBW: ssmb (1)
Groupels) matériau(x} de base / parn: mewl grouoty/Wekstotiruppeins WO waol |
IV notos 1 &1 2 ou versa / Se# notes | and 2 ovariesf | Sene Noten 1 und 2 umseitig)
Type de métaux d'apport désignation / Fter metal e/ A des Busatawarisofien e 1. TEs 524 usnm
Gaz de protaction ou flux / Desiguion Shisking gasss A/ Berechrung Schzsacder P | ATAL. -
Autres produits consommables / Audaries  Hilistofts - -
Dirmensions / Dimensions/ Made ;
-Epeisseur/ MietvesstOike o) 16 E»s e 1
- @ extériour du tube / Pioe oursde 0 Rehvmendurchesse (mem) - @ 2 150 B
Fosition de suudage / waiding posiion / Schweipositon PA. PBW: Pa

Effactué et Accepts Non requis

Type of tast Parformed and sccspradie Not required

A gt Priziung AusgeRdhnt und bestandan Nicht Vertangt

Visuel Vs Sevathng e LAS90-AY L m—
Radiographique / Radography Durchstraungaprihng =% VT _

Magnétoscopique / Magmipanice/ Magremuverritung - . NR.
Ressuaga s ove pevsrant Foesioeting - NR

Mﬂ“'ﬂﬂfaﬂh'quﬂmfm ST S NR. H
Texture  frscoresBruchwidurg - NR

Pliage s oundiBegupitng S - NR

Examen ou essai complémentaires* g Toss*/ Lusicha Prngen® [ NR

*Annexer les fiches de résuitats / *Append separars shest if required *Fails notwendig, Angaban auf 2usatzblatr

Date de fin validite

" I .
: o validita Nom, date d'établissemant et signature
Lieu Date départ d Dets of final validity de Fexaminateur
Location Data of issue Tag der Prifung Narne, date and signature, Examinar
Ort Tag dar Ausgabe Bescheinigung Ende Nama, Datum und Unterschrift Priifer

MITORIA (E50) .. | 29 . oL 4993

28, oy . 1999 |

|
JuNdoEcke 4 le o1.05.97 d&




AQUIAE

INSTITUT

ki

DE 1
SOUDURE i1 £

S13H | u3o | PAGE

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION 1
Exarniner or rast booy Aeferance N :{ Pridler oder Prifstalte Belag-Nr:

L2 U 3594

Prénom / Christian name I'ormame :

Employeur / Emoloyerf Beschittigt bei :

Date de naissance / Daw of i/ Getunscanm: 48, ols ASUG

o rmrenn A RBBA ... .0AQ06, MITORIA . GASIE1Z (EsPaeNE). . ..

Assocumon PouR Ls QuATe on Asmaess 4 Presson | Certificat N EN QS ¢ ,{m?_aj/ 33
CAQ 0624 - 93 RDT06-dq RDT1 Rav: 1 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 or 2- SCHWEIGER - PAUFUNGSBESCHEINIGUNG. EN 257 ENTSPRECHEND, Teul 1 oder 2
Photo
SYMBOLISATION / DESIGNATION/ BEZEICHNUNG : & \f 2853 -4 A36. P, Bw, w1 wm [16, e 0599
N® Référence du DMOS : WPs rsference/ .  SchweiBanweisung Beloghr: DO .M. .
Soudeur s Weider/ Schweine |
Nom/name/Name:  SUAM. GOMRALER.. .. - dentification iantifcation / Logetimation : 352

N® 85 / Sociat security N [ Sozialversicherunga-Nr |

Type da contrdle,d’axamen ou d'essais
Tvpe of tast

Compétence technelogique /.Job knwiedse! Fachiunda: Acceptés / Acopbia/ Bestandan Non vérifiée motwamarNchigepan. [X
-~ —— S —— T — ———
Variahlgs Détails de 'épreuve pratique Domaine de validité de ia qualification
Virisbiss Wold tast derads Approval and ranpe of apgroval
Kenngrafian PriidstamAngaben Priifung urd Geltungsbensich
Procédéis) de soudage / weing rocess/Scweitprzet 136 5A . 136 Semu - Au.tbmﬁque
Téle ou tubs 1 Mate or pipe f Bloch odar Rohe i P e, T o
Typs dassemblage /it ope/Natian B oL BW R
Mode d'assemblage wetnpe/Namaren ‘ 'Ds.gs PEW: s5 mb -b5,59 ‘
TBW: ;‘Brmb(dj ‘ H
Groupe(s) matériauix} de base / aent mew groupis) Werkstoftgupetn woi oA
[\nbﬁnolﬂIenwverso,'&snaesalmzmtfsunlhuniunﬂmﬂm
Type de métaux d'appert désignation / fler meta tyne/ Art des Zusarzweskstoties ce o TTES S204 Lm
Gazdapmminnouﬂuxfwmmammmgsmmmm e b ATAL y -
Autres produits cansommables  Asdes/ Hitstoifa Cr e - -
Dimensions/ Dinensions/Mate ;
-Epalsseur/ mmssyDoa ) ) 6, -
~ B extérieur du tubve/ Fs ausie 8 pebakercvchressr (o) | T S & > 150
Position de soudage / Wekngpusitens Stwetpeaiten | PA . RBW: PA

Effectud st Accapté
Parlormed and sceaptitie

Non requis
Not required

Artder Privhung Ausgafiiht und bestanden Nicht Vertangt
Visuel/ Vew/Schtpttwg JoAseu Ay VL
Radiographique ! Radograpty/ Durchsbiungepeitry e - TV -
Magnétoscopfquefmwu'cmm-wmmm ORI T - JNR
Ressuage |  penarane/ Furbeindtogpriterg SN SO . c e NRL
Macrographique ! MecojMakrsctutt o e ‘ . ..NR

Textura / Fracture ! Bruchgeithung T E O .. NR

Pliage / 8ena/ Biegeoritung et e b - - NR

Examan ou essai complémentaires® ; adsional TostsJ Zusite Prituegen* ol - NR

R

——
*Annexar las fiches da résultats / *Appand separate sheet if required | *Falla notwendig, Angaban auf Zusatzblaty

Date de fin validits

" - "
i snart de validitg Nom, date d'établissement et signature
Lisu Date départ Date of final validity de I'examinateur
Location Data of issus Tag der Pritfung Narmme, dste and sigrature, Examiner
Ort Teg dar Auagabe Bascheinigung Ende Name, Datum und Unterschrift Prifer

L MTORIA [ B8P}

2.0 . 19097 . .| 28 ou, A%
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INSTITUT
DE
SOUDURE

Ammummlmam

424

PUIS3y  [samH | w7 | FAGE

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION i
Examiner or tast body Refsrance N® | | Pritter odar Priifstele Belag-Nr :

Certificat N°EN @S 41424 /..331.3..‘

Soudeur / Weldar / Schweide :
NomNeme/Neme:

Prénom / Chastian name f Vormama : . e Y

SYMBOLISATION / DESIGNATION / BEZEICHNUNG ENZ2AT 4,436, 'F'r B/ ) wm’_w‘m
N° Référence du OMOS ; WFS reference / A", | SchwaiRenwaisung Beleg-Nr :

e RAMON. _ LARRDY ..
-{LA LORUNA)

Employeur s emayer Beschifiatiei . URSSA... . 0AQ06.. VITORIA- GAS TEIZ.. (EsPAeNE) .. ... ...
Compétance technologique .. iowede/ Faciinde;  ACCBPTAE f Accepiabis/ Basanden D

Date de naissancs / Date of birth / Geburtadatum ; LAS M0
Lieu de naissance / Pece of birth / Geburtsort ! et TIDURO.

L6, PA os0g .

Identification wantification / Legatimation :
N° 8§ / Social sacurity N* | Sozialversicharungs-Nr :

CAQ 0624 -93 RDTO8-dg ROTY Rév: 1
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE iN AGCORDANCE WITH EN 267, Part 1 or 2- SCHWEIBER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND, Tell 1 oder 2
Photo

OB

Non vérifide ) Nor testw) Nicht gepriit

Variables Détails da I'éprauve pratique
Vanizbins Wl test clotsily
Keringrddan Pritdsten-Angaben

E——
Domaine de validité de ta qualification

L

Tale ou tuba / Pars or ppe /Blech cter Aove
Type d'assemblage riowthpeibaban

Graups(s) matériaux) de basa / Pumnt mstat grouptah ! Werkstoffgruppeinl .
(Voir natas 1 61 7 au varso / Sea notas 1 and 2 overisal/ Sehe Noten 1 und 2 umseitiy) -

Gaz do protection ou Aux / Designatin Shisking gases or e Bazei

Dimansions / Dimenswas/ Mste *
- Epaissaur/ mkasss/ Dicks fmm}

Type da contréle,d'examen ou d'essais
Trpn of test
Ader Prifung

Procédéls) de soudage /weisng rocess Sciweitornastk

Mode d'assemblage /Wotpartibaren

Type do métaux d'apport désignation / Fier man e/ A des Zusstrwerkstolies R

Autres prodults consommables / suctsres/ilaffa e e e e

- @ extérieur du tube / Aipe outside 0 RohemRendurchmesser (M) SR
Position de soudage / Wettngpasion/ shwelBposiion |

.ol

T6$ 524
ATAL

Effectus et Accepté
Performed and acceptabla
Ausyeiiifvt und bastandan

136 . Sem - Autematique. . .
L BWLEW.

PBW: ssmb . bsag. .

TBW: ssmb (4) . ..

WOl

Wi

@S 7 ASO
PBW: PA
PFW: Pa PR

TBW: PA . e

Visuel /oty Schmrihrg
Rediagraphigua s Aadogrssty / Duchomnbngapeiing

Mapnétoseopique / Merate carice Magregpuverprifung

H

Pliage /omd/Biagupritng

Ressuaga ) ove pasevant/Futeaingeitng oo
Macrographique / Mao/ Makrseit SR

Texture / Factre/ Bruchprtifung U

- 3594 AV
Belduo4

Nen requis

Not raquired

Nicht Vertangt
MR

NR L
NR

NR
“NR ...

Examen ou essal complémantaires® / Adbonsl Fasta® f Tusktich Frifungen * O

S P Y

*Annexer Ies fiches de résultats / *Agpend separate sheat if required *Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

O

: D art de validité Date de fin validité Nom, date d'étgblissgment at signsture
Lieu ate dép Date of fina! valicity de l'examinateur
Lozation Dats of issue Tag dar Priffung Narme, date and signaturs, Examiner
On Tag der Ausgabe Beschainigung Ends Name, Datum und Unterschrift Priter

VITORIA (E3P) 1 29.ch . A9%%

4 28 .l 1999

VANHoECKE .4 le ol.05.91 < T
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REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME DYINSPECTION
Examiner or test body Raference NP : | Priter oder Prifstaile Beleg-Nr : 1

PAGE .
SEITE |

INSTITUT &
DE l
SOUDURE &2

YV QUAE

Rreaihl | Amsorunou roun i Quaums oes armess A Presscon | Cortificat NPEN QS : A.,..ﬂ.HZ.ﬂ.../‘.ESﬂ&I.. R
CAQ 0824 - 93 RUTO6-dq RDT1 Rév: 1 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie1ou 2
WELDER APPROVAL TEST CEATIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 ar 2- SCHWEIGER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 & ENTSPHECHEND, Td § oder 2
Photo

SYMBOLISATION / oesianamion /sezEicHnunG ;.. EM 28F: A, 13!:,? B\, ol wm, £16, PA, s, g0
N° Référance du DMOS : wes rmfarence /A { SchweiBarweisung Baleg-Nr © . 50.514 A1
Soudeur / Welder/ Schweifte ;

Nom ; Nama Nsma ® -............ CATEDIANG.. MARTINEZ . oo dentification klentification | Lagetmation : ... &18.

ALFonSo

Data da naissance / tere afhrmlesbum 29 02. ....‘19514
Lieu da naissance / Aeca of birth/ Geburisar: 2 FDMC:A(R\OJA)

Prénom/ christan seme f Vornams ! _, N° 85 1 Social security \* / Soxialversicharungs-Nr :

Employeur / Emplover/ Beachittigt bed : URSSA 0A006. NITORIA.-.GASTEIZ ( ExPAGNE)...
Compédtence technologique /b towiedge Fachiunts:  ACCBPTSS / Acceptable/ Bestmden D Non vérifide /nortued Nowgeptty [
—
Vﬂnables Détails de I'dpreuve pratiqus Domaine de validitd de la qualification
W text clptais Approval and range of approel

Kmnw&n Pridiéaten-Angaban Préifung und Gelungsbergich
Procédé{s) de scudage / weiding process SAweilaImze ... ... . ... —.coooosrseem o | A DG DA 1236 . Semi - Aur'omqhq ue
Tole o tube / Mate or pine t Blsch odes Acke ... ... ... .. O o P.T
Type d'assemblaga ; Joint type/ Natiat ... ... SR WA -..¢ SU BW S
Mods d'asSemblags  Wed 478 NI ... ..crcveisns s o f . DB, GG PBW SE. m‘o \D'ng

Groupa(s) matériauix} de base / Paren: matal groupie) {WeANETRIIDEB) .cvo.e.on wvvsirs v 1)

(Voir nates 1 &t 2 ma veiso / See notas ¥ and 2 overisaf { Saha Noten | und 2 urssrti)

Typa cie métaux d'apport désignation / Fie metal e At des Zussawenistattes. .......... .| ..

TGS 524

Gaz da protection ou flux / Desipnarion Setg puses or foe/ Bezmchung Schurpesa ol Pobver . 1. . ATAL
Autres produits consommablos / Aodiuies /HHSDHS ... ..o oo | -
Dimansions / Dimensions / Mata :

- Epaisseur/ Miciness/ Oicks {mm) ......

- @ extérieur du tuba / A cursida 0f Rotrausendurhmeasas [mm)

Position de soudage / Weiding positon | Schweiposition ,

Type de contrdie,d’examen ou d'essals
Tvoa of tast

Efectus at Accaptd

TEW: <S, mb (1)

‘.\x)o'l .

wm .

-

L 2 = S
. gﬁ / ‘150

. PBW PA e

PFW: PA _P8

TBW: PA

Non requis

Parformad and sccagttabie Nat raquired

Art der Prifung AusgefGnt und bestandsn Nicht Vriangt
Visuel { visalf Sichtprlrg ........ e A3 AV -
Radiographicrua / Aadogapi! DuthsrabungIomiAng ... Jo. 30304 .
Magnétaseapiqua / Megnetic particie MagRtpUVBEIIRIG .. .ocovoees o oo i oo oo e . NR
Ressunge / Dys panetrant{ Fabeindringpritfung . - .. NR
MacraQraphiqQUe /Mscto/ MIOEHE ,vu..u..vieeereeecees sesesesreseesseem eeessen sesemessens - . NR
Texturs / Fracture! BuchpeOheg .............co.. ... - - NR
Pliage / Bend! Bregeprituy ... ........ SRR NP ~NR
Examen ou essaf complémantalres® / Adivons Tasts/ Jusktsiche PRADEIN* ..o | e | NR. X .
*Annaxar los fiches de résultats / “Aopand separats sheet if sequined | *Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

. gtd Date de fin validité Nom, dats d'établissomant et signaturs

Lie Date départ ds validitd Data of final valicity de I'examinateur

Location Data of issua Tag der Prijfung Name, date snd signature, Exsminer

Ort Tag der Ausgaba Beschuinigung Ende Nama, Datum und Unterschiift Priter

NITORA (E50). | 29.cl. 4997 .| 28.0u.4999,. | vANHoECKE . 4 le 0}.05 .91 //]’é:ﬂ.,




- 1424 Putsay  |stsnm| uao | TAGE
INSTITUT = REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME DINSPECTION 1
DE : @.U AP Exarminar o test body Retarenca N :/ Prife oder Prifstals Beleg-r:
SOUDURE ASSCCATICN PoUm LA CLALITE DEs Asswrin A Pressw | Cortificat N° EN QS ; 1‘{21/5315 I
CAQ 0624 -93 RDTO6-dg RDT1 Rév: 1 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 267, Part 1 or 3- SCHWEIER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 207 ENTSPRECHEND, Tai { oder 2
' Photo
SYMBOLISATION / cesiauamoneezeichnuna: ENL281:4, 436, P, BN Wor ,um, ta6 PA bs gg
N* Aeférence du DMOS : wrs reference /A%. / SchweiRanweisung Beiog-Nr 303;‘.4 'M
Soudeur / Wekder / Schweits ©
NOM / Nama/Nama® . . .. SSANDOVAL.. PASTRANA. .. Identification wentifiearion/ Legetimation : . 627
Prénom / Christian name fVormame s .| BAMAO.o N® 88 1 sacial ascurtty A / Sazistversichenungs-Nr :
Date de naissance s o of i/ Geburtsdatum ;.. A 02, QLS.
Liau da naissance / Puaca of birth / Geburtson ; ....UALDECA.LL.O.(....,LEQM.). .
Employeur / mptoyer/ Beschatigebei : ......... \IRSSA _ ... 04006 VITORIA . GASTEIZ. (ESPA&NE) I
Compétance technologique; b nowisdge/ Fachiune: ACCEPtAB { Acceptahis / Bastanden D Non vérifide Mot s Nicht geprin [}
1
Varlabies Détails de Péprauve pratique Domaine da validité de la qualification
Vaviabies Wl et dotaiy Aoproval and e of sppeovl
Kenngrdien Prifdmen-Angaben Prﬁh.muu'ldﬁalnu\gsbumeh'
Procddéls) de soudage / wetng pocsss/Sctwaiteraast . ... ... | ARG SA 136. Sem; -Au"oma\'iq ue
Téla ou tubs / Pats or pivs / Blech ocar oty . . P e, T _
Type d'sssemblage /o npasmeae ... ... | &w R &w W
Moda d'assemblage / weir e/ Nabirtan __...... ..o oo 3,99 PEW: SSmb bs,c_v,g k
TBW! s5,mb (1)
Groupels matériau{x) de base / puant metal grovpiy/ Werkstatigppstn) WO wWOoA,
Vol ol 1 52 u verso / Ses fotes 7 and 2 overieaf Sohe Notn 1 und 2 umsaiih
Type de métaux d'apport désignation / e meta iype/ Artdes Sossuworkatoftes. TGS 524 wm
Gar do protection ou flux / Descneson Shieidng gesas o far/ Beasichung Schutzgess oder ke | ATAL -
Autres produfts consommales / Aunkwies! Hitsote . .. - -
Dimansions / Cimensions/ Mae |
- Epaissaur/ Mickness /Cicks {mm) Al L tzs
ﬁméneurdutubelmmmmmmlmml ik - _ . @ 7150
Fosition de soudage / wkdng positon Schweoosiion ... | PA rEW: PA

Type de contréle,d'examen au d'essals Effectué st Acceptd Non requis
L Tros of tast Parformod wnd scoaptable Not raquicedt
Mt dot Prifung Ausgafivtund bestanden Nickt Vertang1
Visuel / visusl/ Sepriung ... 199U, 4y -
Radiographique / Radogaty/ Duchstahiungsprtung . 3030..4 .
Magnétoscaplqus / Megrwic particte s Magnetperpritng - NR .
Ressizaga / Oys pwnetant Ferswineringerifurg .. . . - NR
Macrographique /Maees/Makeosctilf . ... _ NR
L Texture / FacurefBuchprdiung . - NR
Pliage s gand! Biegaritung __ - NR
Examen ou ussalcomp!émanmlres'rmmrm'.'wmnnm N - NR o
“— _ -

*Annexer les fiches de résultats / *Apgend sepsnate shast if requirad | * Fails natwendig, Angaben suf Zusatzblatt

. . Date de fin validita Nom, date d'établissemsnt et signature
Lisu Date départ de validité Date of sl eiciy da Fexaminateur
Location Date of issue Tag dar Priffung Name, data and signature, Eaminer
on Teg der Ausgabe Beschginigung Enda Name, Datumn und Untaraghrift Priifer
YToRiA (Ese). |29 ok AT | 26.0L.4993 | VANMOECKS A le o1.c8.99




. | MENBRE 06 ; 474 PU 26 5356?% RaGE
INSTITUT &R
DE 4

SOUDURE A}

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION i

A'l AP Exartiner ar test body Referenco AP : Prifer oder Prifstella Beleg-Nr -

ABSCCIATON POUR LA GUALITE DES Aeparsis & Presaion | Certificat NP EN QS : | 1(!21/3'195

CAQ 0624 - 53 ROT06-dg RDT1 Rév:1 - 2

CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part T & 2- SCHWEIRER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG EN 267 ENTSPRECHEND, Tail 1 oder 2

Photo
SYMBOLISATION / oesiananion sezeicanunG : . BN 2614, 436, P, Fw , wot, wm, 25 Pp

Ne° Référe_nce du DMOS ; WPS reference /NP, | Schweillanweisung Beleg-Nr ;... ... - e e

Soudeur ; Welder/ Schwailie
Nom /Nama/Name ? oo LARROY o wene e tlODtIfiCAtion wentification/ Legetimation - ... .. .1.606. .

Prénom / cheistien name fVomame © ., RQSé Ramen.. N° 55 / Social secunty A / Soziatversicherungs-Ni -
Data de naissance / Date of bith/ Gebunsdatum ; ... 18.4Q..4950.. . - ...

Lieu de naissance / Piace of binh / Geburtsart © (YR NA. .(,.E_SEAG_-NE )
Employeur / Empioyer/ Boschittiotbei : _ URSSA . 0006 NITORIA -GASTEIZ . { ESP&GME,),‘..‘_.

Cornpétence technologique  Job mowiedge, Fachiunte: AGCEPLER / Aceptatia/ Bestandan D Non vérifide /Not msted Meh gaprit E
i e
Variables Détails de I'épreuve pratique Domaine de validité de la qualification
Variahies Weld test dotaile Aporoval and renge of approval
Kenngrien Pritfdaten-Angaben Prifung und Galtungsbereich
Pracédé(s) do soudage /Wettng rocess/Schwalrossl . ..o fo 236 (SA) . A% Sem, -r.tu\'omq\"‘quek N i
T4te oL Tube / Pate or e Blech oder Rk i e P P.T L
Type d'assemblage / jomt npe /et . Fa, % Fw.
Mode d'assemblage / wei e Nabtanen o ” .. .| EBW: -
TBW: -~
Groupals) matériau(x) de base / Farent mewl roupts) Werkstottgruppeln) ] WA (53535) BRI Y ¢
(Voi nates | et 2 au verso f S8a nales 7 and 2 overfaaf/ Seha Noten | und 2 umssitig)
Type de métaux d'apport désignation / Fier metsf e/ At des Zusamwerkstafies ... ICORQWELD A EWT| wm
Gaz de protection ou flux / Designasn Shisking goses o fur/ Bezsichoung Scmese sder Pver . | . ATAL . -
Autres produits consommables | Ausiisies/Hifaofte .
Dimensions / Dinensions/ Mate !
- Epaisseur/ mictnessi Dicto Imm) i 28 b S
- @ extétleur du tube / pioo oursids B Robraulendurchmesses fmom) b L e
Position de soudage / Welding pston  Schwegasion ... .. .. . ... ...l P& lpew: .

Type de contrble,d'examen oy d'essais Effectud et Accepts Non requis
Type of test Parformad and accaptabis Not required
Artdes Prifung . Ausgefithrt und bestanden Nicht Vertang!
Visuel /sl Schipiifing SURNPIOE - 11~ “SR ‘ -
Radiograghique / Asography/ Durchsmehiungspdung ook . NR
Magnétoscopique / Magmetic ptice/ Magrequtverpeifung e %
Ressuags / Dys peretrsm [ Fabaindrimgpettung . ..o NR
Macrographique / Mecro/Maosetitt . el -
PIIAQG f Bnd BIogemafung ..., oo e e, B e NR
Examen ou essai complémentaires® ; Addions! fests® | 2usbiiche Prcfungen® | _ e L NRL
R —
*Annexer los fichas de résultats / *Appand separate sheet if raquirad/ *Falls notwandig, Angaben auf Zusatzblatt
Lieu Date départ ds validité Date de fin valigité Nom, date d'établissement et signature
Data of final validiry de {'examinateur
Location Date of issue Teg der Prifung Name, date and signature, Examiner
Ornt Tag der Ausgabe Beschaingung Ende Namas, Da:um. und Unterschrift Prifer

NITORIA & . (EsPacte] 44,42 4996 . | 40424996 . [viNHOECKE. A le 18 4296 ﬁ{i



- MEMERE DE :
: _ A2 Putnze  [saer | uae | RAGE
INSTITUT | REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME DINSPECTION | 4
DE T Iﬁ AP Examiiner or test boay Relerenca N : / Priter oder Prifstellg BelagNr :
§5 5
SOUDURE oL Associmion POUR La QUALITE DES Aresnens A Presson | Certificat N ENQS . . 1L24 / 3Mde
CAQ0624-93 RDTOB-dq RDT} Rév: t 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie T ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 267, Part 1 or 2- SCHWEIRER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND, Teil | oder 2
_ Photo
SYMBOLISATION / oesionaTion BEZEICHNUNG : ENL.283:1,436, P, FW/, W1, wm !_.E.2.>, 7B
N° Référence du DMOCS : WPS rofersnce / NP,/ SchweiBanweisung BelegNe ¢ .. ... . .
Soudeur ! Weider/ Schweilie |
Nom;/nemeNeme: oo oo CJDANDROVAL. ... Identification identification | Legetimation ¢ . . . .OCE
Prénom!ChnlsriannamelVornams: e RAMNLO, Ne 55/ socisl sacurity A° / SoziaiversicherungsNr ;
Date de nalssance / D of binh/ Geburesdawm = ..M. o.ﬁ,‘.ﬂghﬁ.......‘... -
Lieu de naissance / Piscs of birth / Geburtsort : VF\LLEClLLO LEON. (. cSPAeM: )
Employeur / Employer/ Bescrattigtbei : ... URSSA . 0A006. VITORIA . GASTEIR ( ESPAGNE)
Compétence technologiqua /b knowkdye/ Fachiunde; Acceplée f Accepmbis/ Bestanden D Non verifiée /Nor cested/ et geprie |}
*“
Variahles Détails de I'éprauve pratique | - Domaine de validitd de ta qualification
Vanabies Weld test desais Approval angt anga of soproval
Kenngrdfien Pritraten-Angaben Prifung und Geltungsherech
Pracédéls) de soudage / Wekdng rocoss/Schweibprezel . ). ABE (SA) , .’\36(.5@.1:13\,-<Luk‘omq\‘\qug)_
Télo ou tube / Asteorpipa/Blochoderhety ... oo P e L PTL |
Type d'assemblage /om opeNarpn | B , L Fw
Mode d'assemblage / weid oo /Nabeerten .. ... b . { PBW: -
TBW: -
Groupefs} matériau(x) de basa / Funt mout grouas Wekstlignseetn ... | WA (S 335) ‘ wol .
{Vor notes 112 e verso / Sae notes | and 2 oversaff Sehe Noten 1 und 2 umsaitig) [ |
Type de métaux d'apport désignation / Fiter metsl s/ At des Zusatowescstcttes . |COROWELHIG EMT wim
Gaz de protection ou flux { esgnation Shieiing gases or Aux/ Bezechnung Schumgesaccer Pvee . | ATAL | : -
Autres produits consommables f Audisnes / Hifstoe
Dimansions / Dimensiona/ Mate : -
- Epaisseur/ Mickness/Dicka (mm) SRR IR = 3 , B L. »5
- @ axtériaur du :uhelnpmmafammaemummr(mm) e N = S :
Position de soudage / Wading posison ! SchweBpositon ........ooeea b PR , PEW: _
Type de contrile,d'examen ou d'essais Effectus et Acceptd Non requis
Typa of tast Performed and accapiabia Mot requred
L A der Prifung Ausgeflirt und bestanden Nickt Veriangt
Visuel f visus)/ Siehtorihng e e b AURE N e
Radiographique / Rsdiograpty/ Durchstrabiungsrttong ... b NE L
Magnétoscopiqua / Magnesc paricle f Magretpuverprifung T R [P T =
Ressuage / Dy penstrant Farbendningpettung - : B N =4
Macrographigue j Macra/Makosetlifl e qh26 L
Texture / Factoe/Bruchprifung e R AP WREPUR ¥ *
Pllage / Bend/ Biegepiitung S I : . NR .
Examan ou assarcomplemema:ras'fmmnafrm-fzmammnfum ceensrmesssissemmefbon s - .. NR ;
R N

*Annaxer les fiches de résultats / *Append separats shaat if required | *Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Lieu Date départ de validité Date de fin validité Nom, date d’étahlissement et signature
Date of final validity de I'examinateur
tocation Data of issus Tag dar Pritung Name, date and signature, Examiner
on Tag dar Ausgabe Bescheinigung Ende Name, Datum und tinterschrift Priifer

VITORIA- G (EsPAcNE). | . M 42 499 . | 10.42.499& . . | UANHoECKE.A Lo 48 .42 .96 dﬁf’,




Type da contrile,d"axamen ou o'essais

Effectué et Accepts

- MEMBRE DE : ) )
A2 POILZe  [S208F | uio | TAGE
INSTITUT REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION ’
DE ,%a" ﬁll AP Exarriiner or test body Referarca N° :{ Priler oder Pridstella Belag-Nr:
f’ﬁ*
SOUDUHE R AS30CATION POUR (4 QuAUNS Des Arparens & Pressiow | Certiflcat NP ENQS : .. 14247 319 ¥ .
CAQ 0624-93 RDTO6-dg RDT1 Rév:1 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 or 2~ SCHWEIBER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG EN 267 ENTSPRECHEND, Tei | oder 2
N Photo
SYMBOLISATION / pesiananion/sezeichnunG : ... EN 28734, 436, B Ew| WO, wm, tzs, ra
N® Référqnca du DMOS WPSreforance / AP, | Schweiflanweisung Beteg-Nr 2 .,
Soudeur s Wetdsr/ Schweille :
NOM / Name/Name ! ..o VAR Identification ientificstion / Legetimation : . . GAD2
Prénom  caistian name Vamame: . .Cabalino. ..o N® S5 1 Socist socurity A° 1 Soziaiversicharungs-r -
Date de naissance / Datwe ofbith/ Geburtsdstum s 26 A4 4934 T
Lieu de naissance / Aaco of binh/ Geburtsart ; ..‘.‘A,\!.ILA...(..E.SPAGNE)
Employeur / Emoloyer/ Beschafigtbei : ...\ RSSA .. 0ADOE. VITORIA . (GASIEIZ ..(.ESQAC—:.I\.IE) L
Compétence tachnologique /.o knawiedge/ Fachiunts: ACCEPTSE | Actaptabis  Besianden D Noan vérifide s Not testedsNich geprity . [A]
N o
Variables Détails de 'dprauve pratiqua Domaine de validité de Ia qualification
Variablay Wld tost detals Agoroval snd range of approval
Kenngren Priifdaten-Angaben Prifung und Geltungebarsich
Procédsls) de soudage / Weling procss/ Sctweiprore . ].A36 (sA) 136 ( Sentl -cutomali que.)
Tole ou tube / Phts or e/ Blech oder ok~ | I . P.T.
Type d'assemblage ; Jont tyoe, o L Ew 1. Fw.
Mode d'assemblage ; wes ype /Naftan - PBW: .
TEW:
Groupe(s) matériaulx} de hase / puent meisl groupisl/Werkstofignapeins | WG4 { 8355) Wl
{oir notes 1 812 au verso / Sas notas 1 and 2 overisa / Seka Noten | end 2 urnsaitg)
Typa de métaux d'apport désignation / Fier metaf tyon / At ces Zussizweskstafies ARROWELD-H)- €T4TA wm
Gaz da protection ou flux / Desigration Shising gases or fax/ Bezeichnung Schutzgsss oder Puiver ATAL -
Autres produits consommables / Avdisiessiitstotte . - -
Dimensions / Dimersicns ! Matle :
- Epaisseurf hickeess/Oicka (M) . 25 . L.y
- @ extérieur du tubs / Fps ovisite &/ RohrmBendwrcrmesser {mm} | - _
Positian de sowdage / weldng sostion/ Sciweipositon PR RBW :

Non requis

Time of 18st Performed and eccaptatie Nat raqured
Art der Pridung Ausgefihnt und bestanden Nieht Verlangt
Radicgraphique / Asdograpty / Durehsehlungeerdteng ..o - MR
Magnétoscopigua / Magnesc parics/ Magremuverordfung . - MR .
Ressuage / Oys penetrant/ Farbeingringpritng. . A . NR
Macrographique / Mucro/Mekssehitt s e | 26 -
Toxture  Fractuts {Brocheeiuog .o | N
Pliage / Gend/ Bageptiting ... . ... - CNR
Examen ou essai complémentaires* / Adssons Tasts* | Zosdtlche Prifungen ¢ - NR .
A L T
*Annexer |os fiches da résultats / *Anpend separate shest if requirsdf *Falls notwandig, Angaban auf 2usatzblait

Lisu Date départ de validité Date de fin validité Nom, data d'établissement et signature
Data of final validity da l'examinateur
Location Date of issue Tag der Prifung Namo, date and signature, Exarmer
ort Tag der Ausgabe Bescheinigurg Ends Name, Datum und Unterachiift Prijfer
VITORA LG (esPAeNz) | M. A2 4996 ... 11042, 4998 VANHOECKE A 1o 48.12.499¢ /k[%.




INSTITUT
DE :

ASQIUAE

w24

) Juze

PAGE

SIBBF| Lo | e

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION 1
Examiner or test body Rsfarance N : / Priffer oder Prifstelle Beleg-hr :

Prénom / Christian name / Vornsme :

i BAfonso..
Date de naissance / tar of birth / Geburtsdatum © 09.02 A95y .

Lieu de naissance / Aace of bith / Gebunsert * FOMCEA, _LOQRQSJQ - ESPAGNE

Employeur / Empioyer/ Bescnitiptbei - URSSA . 48 Campo. de Los Palacios . 04080 VITORIA: GASTELZ
Compétenca technofogigue /b tnowiedges Fachiunda:  ACCEPIE / Accapiabie | Bestanden

SOuUD URE . n o I/\ AS30CLATION PGUA L4 Quawrre oEs APPaEns A Presson | Cartificat N° EN QS : 1421 / ey
CAQ 0824 -93 RDTO6-dq RDT1 Rév:1 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 or 2- SCHWEIGER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND, Tall 1 oder 2
Photo

SYMBOLISATION / DESIGNATION / BEZEICHNUNG | EN 287 A A%6,P Fw, WoA um ) tis ,PB,
N* Référance du DMOS : wes reference / AP, / Schweianweisung Balaghr: USRS M AY (F‘ ) N
Soudeur  welder/ Schwaite |

Nom / Name / Name © - CATEDIANDG MARTINEZ Identification rentification / Legetimation : e18 .

N® 85 / Soctar sacurity A / Sozialvarsicharungs-Nr :

Non vérifide /Mot tested! Nichn gagraty

-
Varlables Détalls de 'épreuve pratique Domaine de validité de la quaiification
Variablgs Weld test dytails Approval and ange of approval
KanngrdBen Pritfdatan-Angaben Pritung und Geltungstereich
Procadeis} da soudage  Welding process Schweitprozed 436 . SA . 43¢ ey - ,qui’o,mq\‘}q ue
Tole ou tue / Poia or proe/ Blech oder Rahr P e.T . .
Type d'assemblage / Joiar type/ Nabtar W . Fw
Mode d'assemblage / waid rype Nahsarten - PBW: -
T8w: -
Groupals) matériauix) de base / arent matal grouafsl | Werkaotigruppetn) WO, W01
IVeir notes 1 €12 24 versa / See nores 1 and 2 overigal / Sehe Noten # und 2 umsaitig
Type de métaux d'apport désignation / Fiser metal type / Art des Zusawerksioffes CoROWELDIO. E‘Mﬁh wm
Gaz do protection ou flux / Designanon Sheking gases orfux/ Sezschung Schutzgasa oder Pober ATAL -
Autres produits consommables / Auianss / Hifstafie - -
Dimensions / Dimansicns/ Mae :
- Epaisseur/ mictness/ Dicks (mm) o _ 16 Bk »s
- @ extérigur du tuba / Aps ovtside &/ Rotvaulendurchmessar {mm) _ _
Position de saudage / weiing pasiton Setweitpesition rPB PBW: _
PFW: PA PB

Type de contréle,d'examen ou d'essais
Type of mst

Artdw Prittung

Effectus et Accepté
Parformed and acreptabie
Ausgefiihrt und begtanden

Non requis
Not requred
Nicht Verizngt

Visuel / visualSichpriung.

Ressuag / Dys penstrant Farbeindsingpeitung
Macrographique / Macro/ Makroschii
Texture / Fractrs/Bruchpiitung
Pliage  aeng)Biogepifung

Radiographique / Rudogmoiy /Ouchsatioguprting.
Magnétoscopique / Mapnatic paticte/ Megretpulverpeiung.

Examen 6u essai complémentaires®  Aagionst fests® ) Zusitficha Prifungen * )

1026

e ————

ey
“Annexer las fiches de résultats / *Append seperats sheet if required/ *Falls notwendig, Angaben auf Zusatzbiatt

NR | |
NR o j

Lacation

Lieu Date départ de validits

Date of issue
Qrt Tag der Ausgabe

Date de fin validits
Data of final validity
Tag der Priifung
Bescheinigung Ende

Nom, date d'établissement et signature

de 'examinateur
Nama, date and signature, Examiner
Name, Daturmn-und Unterschrift Prifer

VITORIA .G (ESPAGHE!

o1.03 AQa7

COb.eB 41999

VANHoeeke . 4 le 47.03.93 (_%




MEMBAE DE :

INSTITUT ,
DE &
SOUDURE &

AQMIAE

Assacunon Pow La QAT DES Apness A Presaow | Cartificat N° EN

424

P06 [s208F |1yo | TAGE

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D’INSPECTION 1
Examiner or rest body Reference N/ Prifer oder Prifstells Belog-Nr :

es: ... A021. /3480,

CAQ 0624 - 93

RDTO06-dq RDT'4 Rév:1 2

CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 or 2- SCHWEISER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 267 ENTSPRECHEND, Teil 1 odar 2

SYMBOLISATION / oesiGranion; sezeicanunG : EN 287:4,436, P, B wed, wm, £20., PA, bs, 29, .

N° Rétérence du DMOS : wes reference /W, / SchwaiRanwaisung Beleg-Nr © URS M. 49 ¥

Soudeur; Weldsr/ Schwaife -

NOM / Name/Nama i . ... AN GONZALES...... .. Identification Idertification { Legetimation : ... . 3D& .
Prénom!c‘hnsuannamei\lumme ......H;E)Ud-l N° S8/ Social security A / Sozieiversichanngs-Nr -
Date de naissanca / Date of binn / Gebursdatum ¢ .......... 2. O L; “ ‘.’3‘45 .......... DN B 63D 226 ...

Lieu de naissance / Piace of binth/ Geburtsort © C;LAD.ILLA...I):L PARAMQ. .(.L::e'n J

Employeur / Empioysr/ Beschatigtbei .. AJRSDA

VATORIA  ESPAGNE. .

Photo

Compétence technologique o knowidgs/ Fachiunde:  ACCEPLEE / Accepuatie /Bestanden D Non vérifide /Mo sested! Nicht geprit )

e
Variables Détails da I'éprauve pratique Dornaine de validité de la qualification
Variships Wald rast datails Appraval and renpe of sporoval
Kenngridfien Prifdaten-Angaber Prifung und Geltungsbeseich

Procédél(s) de soudage / weeing process/ Seweitprazed .“l'b(: 34 AV, Sevar - Au\'umo.hclue

Tdle ou tube 1 Ptate or pipe/ Blech oder Retw ... . e BT L

Type d'assernblage ot oo Nabtart ..o e oo BW B - S 3T A

Made d'assemblage / wed vea/Naheertsn . o b

{Voir nates 1 a1 2 au verso / See astes T and 2 overfaal | Sahe Noten 1 und 2 umnsaitigl

Groupa(s) matériautx} de base / parent metal grouptsl / Werkstotigruppetn) ... b

Type de métaux d'apport désignation / Fiker mer type / Art des Zusazwerkstoffes . B
Gaz de protection ou fhux / Designadn Shisking geses o fix/ Bezechnung Scutegme oder Piver . 1 ATAL e e

hh,gg

Autres produits consommables / awsianes/Hitswotte ... ..o ko
Dimensions / Dimeasions/ Mala ;
- Epaisseur Miknass bicke (M) . 20
- @ extérieur du tubefﬁpomm@mohmﬂmmmmm (mm) —
Pasition de soudage / welding position ) Sehweidpesiton ............ ... . . 4 WA

Type de contrdle,d'examen ou d'essais

Effactué et Acceptd

| Paw: ss.mb ba,gg

TBW: 53 mbi4i)

Wl wed
G5 LM

Non requis

Tvpe of tagt Forlorrmad end acceprabie Not requirad
Artda Prifung Ausgeatvtund bestanden Nicht Vadangt
Visuet / Visul/ Sichtpritung AL OAVE. |

Radiographigue / Asopaphy / Durchsahtungsprifong ..

v 3396 JARL L

Magnétoscopique / Mapati particle/ Magretpuverpriitung

Ressuaga / Dy penetran/ Farbeindringprifung ... ...
Macrographique / Maco/ Makreschitt ...

TOXIUIE { At BRUCHITANG ... ..ot oo b oo

Piiage / 8end/ Bisgeprifung

Examen ou assai complémentairgs* ; Addivional Tests | Zustziche Priliungen *

3796 /0ARS . ..f,.]jjﬁ..ﬁ.f.:ﬁﬁ]ﬁf

NQ S

*Annexer les fiches de résultats / *Aopend separats shest if required ! *Felis notwendig, Angaben suf Zusatzblat

Lieu Date départ de validité
Location Data of issua
Oon Tag der Ausgabe

Date de fin validité
Data of tinal validity
Tap der Prifung
Beschainigung Ende

Nom, date d'établissement et signature
de examinataur
Name, data and signature, Examinar
Narne, Daturn und Unterschrift Priifer

VUToRIA. (Espasae) f..09.40.4992. . | .

08.40.4999. | VANHDECKE 4 le. 16.40.9% . .




MesGRe 424 PUTI96  |s208F) Ly, | PASE

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION 1

-ﬁ U AP Examiner of test body Referencae AP -/ Prifer oder Prifstalle BelegN: ;

Assocunon oun e Guaute oes Arewrers s Presson [ Cartificat N°EN @S : .. 1024 /34sa.

CAQ 0624 - 93 RDTG8-dq RDTY Réy : 1

CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANGE WITH EN 287, Part 1 ar - SCHWEIRER - PRUFUNGSBESCHEIMIGUNG EN 267 ENTSPRECHEND, Tail 1 oder 2

Photo
SYMBOLISATION / Desicnanon sezeicinuna | EN.ZE3 14, 13¢, B, 8w Won, win, £20 94 b_\,C_}g

N° Référence du DMOS : wes refarsnce /4, { Schwaeiflanwaisung Belag-r © uRS M 43 F

Soudeur/ Waider/ Schweitie :
Nom /nemasNama: .. PARNZ GALLEGO.. .. .. ... ldentification identification  Legevmation = ... . S 78
Prénom / Christion narme /Vomerna s ... J0G0y.. .. N® 85 / Soeiat security N° / Sozialversicherungs-N: -

Date de naissance / Date of bith/ Geburtscatum: ... A9, 0. A0 DN 14693 022

Lieu de naissance / flacs of birth / Gebunsort : Auelos.. del Fon_ (ZAMoRa)

Employsur  mpioyer/ Bescharigrosi . UL RSSA.. .. UiTORtA(ESF‘AGMC—.) e e+
Compétance technologique .o nawkdge! Factunde: ACCOPLEE | Acceptable/ Beswandun Nort vérifiée s Not tasted Nicht geprate
R R
Variables Dérails de Fépreuve pratique Domaine de validité dg la qualification
Viriablay Wld test details Apgraval sod range of approval
Kenngrofian Priifdaten-Angaben Pritfung und Geliungshereich
Procédéls) de soudage / weidngprocess /Schweitorered ... ... | AdG SA | 126 Reou - Aurom‘llquc_
Tole outube s st or ps/Bleshosechonr ... ... L. | 2T -
Type d'assemblage s ont opesNsbeare ..o EVU E\Ul Fwl
Mode d'assemblage / wei vpasdahtarten . ..ok ,,,b"',,gg_ : PBW 35 mb \3“

TAW: S5 m\:(!\)

Groupe(s) matériauix) de base / paant meca groupts Weekstotigrupostn) ... .| ool e WO
(Vosr notes 1 et 2 au vesa/ See notss [ and 2 averial Sehe Noten 1 und 2 umsaitig)

Type de métaux d'apport désignation / Atermetal tpeyan des usspwenkstetes ... | GSA. | SN ¢ U ¥\ T

Gaz de protection ou flux / Desgrston Shisking gases o flnf Bezeesvung Schuerse oder Pves . | ATAL. . | e

Autres produits consommables f avceres/Witseotts.... . | - -

Dimensions / omensions Mata :
- Epaissaurf Miskness/ Dicks {mm) . 0 TR R w75
E&axténaurdutube,'npammaerwGaMmmer(mml ek m e L B 2SO

Position de soudage / weiding positon/ SctweiRpostion ...

Typs de contrdle,d'examen ou d'sssais Effectus ot Accepté Nen requis
Typs of tagr Purformed and accepratie Not raquired

At dler Prifung Ausgelih und hestanden Nizht Veriangt
Visuel ! visuaty Sichpritung . SR W - - |4 £=% LV A S I
ﬁadmgraphiquemmm;mmmngsmm o et st LARYE SR L e
Magnétoscopique / Magnen: patice) Magnetpulverpeifurg . } I

Reseuage / Dys peneoan Farbeindinggeifung ... .. b 33

Macrographique / Mecre! MISSAER ... ... e ) oy

Toxture / Frectrs/ Bruchprifung . -

Pliage / Bend Bisgaprifung . SRR PEUDERVR SR |

Examen ou essai compfémentaires‘.‘Mnfumd]’eﬂs'lZusmmPruhmgen' SR I c—r s,

e, e
*Annexaer les fiches da résultats / *Append separate sheet if required/ *Falls notwendig, Angaben auf Zusatzhlatt

Lieu Data départ de validité Date de fin validité Nom, date d'établissemant et signature
Date of final vatidisy de I'examinateur
Lacation Dara of issug Teg der Priffung Narne, data ahd signature, Exarninar
Ore Tag der Ausgabe Besacheinigung Ende Name, Daturn und Unterschiilt Prier

VITORIA (Espoome) | .00 40,497 ... |.08.40.4999 . | VANHOECKE. 4 le 46.40.91 Aﬁ .




N° Référence du DMOS : WPS refersnce /A / Schwaikianweisung BelagNr :

Soudaur/ Weider/ Schwsille |
Nom/Name/Name: AMADO. PERER
Prénom/ Constan rame /vormame . Tndalecia .

Date de naissance / Dats of birth / Geburtsdatum ; .

SYMBOLISATION / DESIGNATION/ SEZEICHNUNG : I\ 297F - A ,,,;lzri?’__rw’ WO, i:ZQI PR
L URS MAE L

Hoere A2 Pofe2S s | yto | FAGE
INSTITUT 5o REFERENCE EXAMINATEUR, GRGANISME D'INSPECTION
DE & .ﬁ AP Examiner o test body Referenca Ne :/ Prer oder Prifstalie BelegNr: | 1
SOUDURE EMM 2 Associnion Poun La QUALTE Dk Areanens A Pressor | Certificat N°ENQS: 4424 / 2ol
CAQ 0824 - 93 RDT06-dg RDT1 Rév: 1 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 ar 2= SCHWEIRER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND, Tail 1 oder 2
Photo

ldentification ientification/ Legetimation : L
N® S5 / socis! security N | Scziaiversicherungs-Nr :

(Uet

~ATL3A950
Lieu de naissance / Piace of binh/ Geburaont 1~ BROZAS, . ,CACERESC Esp)

Employeur / émpioyer/ Beschatigibei 1 URSSA. . OAOOE . VITORIA - GASTELE ( ESPAGNE ). e
Compétence technologique /.o kowiedge/ Fachinde:  ACCR[tEE | Accaptatie  Bestanden D Non vérifide /Nor msmd/Neh gegeit 15X
Imablgm Détails de '"éprauve pratiqua Demaine de validité de la qualification
Vaiabias Weld test.delails Approval and range of sgxvovel
Kenngraen Priidaten-Angaben Pritung und Geltungsbareich
Procédé(s) de soudage / wekding process / Schwaipransd 12 42
Téle outube/Ase cropes Blech séar oty % T
[ Tvoe d'assemblege s wine e/ Nebeare: Fw/ FW, Bw
Moda d'assemblage / weid ypo/Nahurten - PBW: -
TBW: _
Groupels) matériaulx) de base / rarent metel groepis / Werkstaltgrupoein) wol W1
[Voir niovas | et 2 au versa/ Sea notes 1 and 2 ovenisaf  Sehe Noten 1 und 2 umseitig
Type de métaux d'apport désignation / Filermeta type f Art das Zusszwerksiofies A2 S -
Gue-ddopreteetion ou flux / Deskrurion Stisiing gases or fux/ Bazeichnung Sehuzgsss oder Pulver FPB33-23.404 -
Autres produits cansommables | Auiares/ Hifstofla - ~
Dimensions / OimensisasfMage :
- Epaisseur/ Mickness Dicke (mm] e 20 cC>»s
- @ extérieur du tuba / Aps curside @/ Rohmubemdrchmesser fmm) _ _ -
Pasition de soudage / Waidng positon SchweiBposiion =1+ PBW :

Type de contréle,d'axamen ou d'essais

Effactud et Accapté Non requis

Tope of tost Parformed and acceptaile Not requrad

At der Prifung Ausgefiihrt und bestandan Nicht Verlangt

Visuel /sl Sihepeiteg IS, R

Radiographique / fadography f Ducchstshingpritong e . . NRL

Magnétoscopique / Magnatis particies Magnetguiverpritung e _ . . NR

Ressuage /oy penemaou) Facbeindinggeshung. L NR

Macrographique s veerof Makeosenst 628 -

Texturs / FacwreBruchoeng - NR ‘

Pliage ) end/ giegeprifwg - . NR. |

Examan ou assai complémentairas®  Adcitional Tasts* { Zusdaiiche Priingen * - - NR L ]
S

*Annexer les fiches de résultats / *Append separate sheet if required/ *Falis notwandig, Angaben auf 2usatzblatt

Lisu Date départ de validiteé
Location Data of issue
Grt Tag der Ausgabe

Date de fin validité

Date of final vaiidity
Teg der Prifung
Beschainigung Ende

Nom, date d'établissement et signature
de 'examinateur
Narme, dare and signatura, Examiner
Name, Dawrn und Unterschrift Prifer

22.095. 4491

ITORIA [ E5PAGNE) .

2\, 05, A99%9

JVaNHoECKE 4 le 32.5.4997 Ctﬂ\_i_




SlEMBRE DE !

24 Pulezs |si3in|uz | PAGE

, REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION 1
|A‘l' AP Examiner of test body Refarence N - Prfer oder Prifstelle Bolegr

Assocuanon POUR Ls QuALTE 0c3 Apearera A Presson | Corrtificat N° ENE QS 14y24 / Aoy

INSTITUT
DE
SOUDURE

B

2

CAQ 0624 - 93 RDTO6-dq RDT1 Rav:1 2

CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 oy 2

WELDER AFPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 or 2- SCHWEIRER - PROFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPAECHEND, Tail 1 oder 2

Photo
SYMBOLISATION / DESIGNATION BEZEICHNUNG ! EuZ&}-_;_'I,.'lzi P },.F“,W,.wm., t2o,P8.
N“ Référence du DMOS : wPs rafamnce / AP / SchweiBanwaisung Beleg-Nr | LURs M 1_(;‘)“ L
Soudeur s weidar/ Schwaitie !
Nom/namerNeme: R ACERQ. TIMENSE .. \dentification ientiication / Lagstimation : 609
Prénom/ Chrisian name /Vorneme: QR afadl . N® S8 / Social security A / Sazialversichsrunga-Ny :
Date de naissance / e of bith/ Geounsdawum: 2442 _AG50)
Lieu de naissance / Pisca of bith/ Geturtsort:_ ROM DA . MALAGA ( ES9)
Employeur / Empioyer/ Bescritigtoei 1 . URSSA. _OAODS. . VITORIA - GASTEIT (ESPAGME). .
Compétence technologique b nowiedgs Factiunde . ACCEPEE / Axeptabis/ Bestanden D Non vérifide ; Net teswd/ ikt geeriit [
e M o
Variables . Détails de I'épreuva pratique Domaine de validité de !a quatification
Vaniablas Weld test datals Appioval and rengs of aoproval
Kenngrdlien Priifdatan-Angzben Prifung und Gettungshereich
Procadé(s) da soudage 7 weking procass Seeweilproted o T R - ‘ A2
Tole ou tube s Pareor ppe / Bech oder e~~~ 1. P P.T
Type d'assemblage /st gpe /et B/ . P Bw
Moda d'assomblage / wed yos/Nabtaran o _ PBW ! n
TBW: .
Groupels) matériaux} de base  Pwent mewt govpts)i Wekotoltprpetn) Wi wWo1
WVoir notas | et 2 eu versof Sea notes 7 and Z ovaneaf | Seha Noten 1 und 2 umsaitig)
Type de métaux d'apport désignation / Fier men! type £ Art des Tusstowerkstatfes o LA 2 B -
Gadﬂmh»euﬂuxlammmgmwwmumgmmmww LIFR B3 .27 AR -
Autres produits consommables / Auxisries/ Hilstoits - -
Dimensions / Dimeesions/ Mage :
-Epaisseur/ Mickness Dt o 20 . t>xs
« 8 extérieur du tube / Fioe cutside B/ RotrsuRendurchmesser (mm} R ) - . -
Pasition de soudage / weeg pesition/ Schweipositin o P& PBW: _
PFW: PA.PR .
TBW: _

TRY: pa

Type de cantrdle,d’axamen ou d'essais Effectus st Accepté Non requis
Typa of tagt . Perfanned and sceaptatie Not raquiract
Art dor Prifung Auspetithrt und bestanden Nicht Vertangt
Visuel (viaitSietwattng e2s. N S -
Radiographique s Aadogmoby/ Ouchemtengeprtting oo f .. NR
Magnétoscopique / Magnese paricis/ Magnetouberpitng , NR

Rassuage /Oy pensvant/Farcenetogeritorg o | . WR
Macrographique /waero Makcsssit 25 . -,
FliageBond/isgepeitung . 1. NR

Examan ou essai complémentaires® / Adiionef Tests* s 2usdiiche Prifungen * N CNR

e .

*Anneaxer les fiches de résultats / *Append separste shest if required *Falis notwendig, Angaben auf Zusatzblat

i ta dé de validits Date de fin validité Nom, date d'établissement et signature
Lieu Da part Data of final validity de I'examinateur
Location Data of issua Tag der Prifung Name, date and signature, Exarniner

On Tag der Asgabe Bascheiniguny Enda Nerne, Daturm und Unterschyiit Prifer

H
VITCRIA [EspAsnE) | 22 05.499% . | 21 .05, 1908 UANHOEKE A e 3c.5. l%ﬂd&—




Weugre oe Az PUREZS  I51% W | u3o | FAGE
INSTITUT ' | REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION
DE ‘égf ﬁ AP Examiner or test body Reference AP : | Prifter odar Prifstelle Beleg-Nr 1
SOUDURE -:S’:‘ ey Assocaron PounLs Quae ogs Armweeis APrssson | Cortificat NP ENQS:  /¢y24 / oS
CAQ 0824 - 83 ADT06-dq RDT1 Rév:1 2

CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partic 1 ou 2

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE iN ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 o 2- SCHWEIBER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND, Ted 1 oder 2

Photo
SYMBOLISATION / DESIGNATION/ BEZEICHNUNG ; £ 2633 -4 36, P, B, wot, wm tus ,PA ,bs.,gg
N Référence du DMOS : wesversrence / W 1 Schweillanweisung Balog-Nr : AURS ™M A (F')
Saudeur / waldsr! Schweibe :
Nom /Name/Nema:  MARTIN rREY. Identification ldentification  Lagatimation : 6;63
Prénom/ Christian rame /Vomama! ‘503;5_ Ne S5 / Social sacurity N° / Suzialversicherungs-Nr ; )
Date de naissance / Daste of binn/ Geburtsdatum s ___ 44_A4._ 4955
Lieu de naissance / Place of birth / Geburtson . PALENCAA (EsPaGNE)
Employeur / émpioyor /Bescnttigrbei :  URSSA. . . OACQ6.. VITOR(A - GARTEL 2 ( ESPAGNE) .
Compétence technologique o kowuga/ Fachinde: ACCEPER | Accepaisf Bestanden D Non verifide / Normssied/ Neht gepratc '
_ - _F
Variables Détaits de Fépreuve pratiqus Domaine de validité de la qualification
Variables Weld test datails Approwal and range of approvel
Kenngrtian Priifdatan-Angaben Priifung und Geltungsbersich
Procédéls) de soudage /Weng process Schwaidpuezs - oA s4. 43, Sewu -cw\’amubique_
Téife ou tube r Mata or pipe/ Blech ader At o o . P PT .
Type d'assemblage 1.Join type ! Naaart e e BW . BW. Fw
Mode d'assemblage s wed opeNebrten .| bs,aq PBW: =3 mb. bs qqg

TBW: S5, mb

Groupels) matériaufx) de base / aent met rovpie) Wekeioftoruppel ‘ COWOA wod
(Vo nates 18t 2 au vorsa / S8 noles 1 and 2 overiesd | Sahe Noten 1 und 2 umssitig)
Typa de métaux d'apport désignation / i meta iype ! At des Zusazwarkstalfes o TGS, 5.2.4 whTt
Gaz de protaction ou flux / Dasgraton Staing gases o fux/ Bazeithrung Schutzgase oder by~~~ ATAL -
Autres produits consommables / Awizries f Hitewtte - ) -
Dimensions / Dimensions | Maka :
-Epaisseur/ ictness/Dike e} . ... a5 L »s
- @ extérieur du tube / Ape ouside &/ Rotvsullencrchmesser {mm} B - _ & %150
Position da soudage / wadngpositon  Sctweibposion PA PBW: Pn

Type de contréie,d'examen ou d'essais Effectus at Acceptd Non requis

Type of test Performed end acceptable Nat raquired
Art der Prifung Ausgefinrt und bestanden Nacht Verlangt
Visuel/ Vs Sehepeteng 1 3625 C e
Radiographique / Radography {Ourcheratingepettng | 3pas 4@ o o
Magnétoscopiqua/ Magnetc pamicte/ Magrewputverpling b e INR L
Ressuage ) bye peretnt tFabeindringsttong oo b . TNR ‘
Macrographique /Moy Mateesabitt oo o CNR

Pliage /Bond/Siegepctong e . NR

Examen ou essai complémentaires® / Aditon fests®  Zusitziche Prifungan * L o NR

*Annexer lgs fichas de rédsultats 7 *Aopend separate shast if requirse [ *Falls notwendig, Angaben auf Zusatrotatt

Lieu Date départ de validité Date de fin validité Nom, date d'établissemant et signature
Dato of final validity de 'examinateur
Location Date of issug Tag der Prifung Name, dme and signaturs, Examiner
Ort Tag der Ausgabe Bascheinigung Ende Name, Datumn und Umersghrift Priffer

VTORIA [ESPaGNE) | 22.05.A999 . | .2\ 05.A099 VANHOECKE . A |e 30.5 .99 dﬁ_



Prénom / Christian name / Vamama ! N

Pavla
Date de naissance / pas of hims/ Geburtsdatem : 09 by AQLT

e

MEMBAE DE | - :
ALZA PUIEZS IS13iH | Ul %AE%
} REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION 1
ﬁ AP Exarningr or tast body Reference AP ; / Priffer odar Prifstelle BelegNr:
AssociTion oum Ls Guare oEs Assees A Presson | Carrtificat NPENQS 1 1424 / AYns
CAQ 0624 -93 ROT06-dq RDT1 Rév:1 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 267, Part 1 or 3- SCHWEIBER - FROFUNGSBESCHEIMIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND, Tad 1 oder 2
Photo
SYMBOUISATION / cesionanon Bezeickuna : €N 287 4 42, P, BW/, Wot, £ 8o, bs,99
N° Référence du DMOS : wes reference /. { Schweilenweisung Beleg:Nr URS MAR(F)
Soudaur / Weider/ Schwailla :
Nom/namesname: . \BANEZ. OQRT\Z... . Identification iensfieation s Legatimation : 193

N® 88 / Suciat ascurity AP § Soziahversicherungs-hr :

Lieu de naissance / Place ot binh/ Geburisort ! COVARU B1AS. BURGOS { ESP)

Employeur | mpioyer Bescrtfigitei : . JRSSA .. . OAQO6.. VITORIA. - GASTEIZ ( ESPAGNE) ..
Compétence technologicue / Job kowedge/ Factiunde: AGCEPtEe / Accaptabie/ Bestandan

Non vérifide / Not tastad Nich: geprit

" Ay
Variables Détails de I'épreuve pratique Domaina de validitd de fa qualification
Variahles Whald test detads Aporaval and range of spproval
Kenngrifien Priidaten-Angaben Priung und Geltungshercich l
Procédd(s) de 50Udage 1 Welding procsss/ Schweitixozed 12 A2
Tole ou tube r Plete or ppe/ Bloch oder Rohr P P.T
Type d'assemblage / it type /Nahuarr . Bw . Bwi . FwW
Mode d*asssmblage / wetd yoe/ Nahrtan bs‘gg, | PBW: 55 mb _ bs,qq
TBW: <6 mbp .
Groupe(s) matériau(x) de hase / Paent mera grotpts! Werkstuttgrupetn wie Wod.
I¥oir nates 1 6t 2 au versa f Seg notes 1 end 2 averieat | Sehe Naten 1 und 2 umsaitig)
Type de métaux d'apport désignation / Fller mersi npe/ Ant des Zusatzwerkstotas ) SFA 5.3 €6 ( LIgJOsuN LSoM } -
Gaade-protectionau flux | Desgrasn Shiskding aases or o/ Gazeichung Schuzgasa oder Pulver AF &1 .54 . ACHE, 2] 20 -
Autres produits consommables / Awaries/ Hiftstatfe - -
Dimensions / Dmensions Mata ;
- Epeisseur/ thomess/Dte f ) , 8o E>5
- @ extérieur du tube | Aps cutside &/ Rorvaullendurchmesser [mm) - ¢ > 150
Positian de s0udage / weidng position | Schweilosition PA FBW: pa
PRW: PA PR
TBW: Pa

Type de contrle,d’examen ou d'essais

TRV

52!

Effoctué at Accaptd Non requis

Tipe of test Performed and accaptable Not raquirad
At der Prifung Ausgefiitvt und bestanden Nicht Veriagt
Radiographiqua / Aothograty/Durchswrabtongsoitung | AB2S AR R
Magnétoscopique / Mignetic paricls Magnepuverpelfung e - . .NR
Ressuage /Oye ponssant/Fatbeincriogoriteg - NR
Macrographique  waen Makeosctatt - NR
Texture / facurn/Bructordiang - NR
Pliage s sondiogepritung ... AR R NR

LExaman ou essal complémentairas®  Adduions Tests* Zusdutiche Pritngen s | - NR

A A

*Annexer les fiches da résultats / *Append sapsrate sheet if required | *Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

1

Liau Date départ de vaiidité Date de fin validité Nom, date d'établissament et signatura
Date of final validity da 'examinateur
Location Date of issus Tag der Priifung Name, date end signature, Examinsr
on Tag der Ausgabe Bescheinigung Ende Namg, Datum und Unterschyift Prijfer ’
VToRIAESPAcUE) | 22.05.4983. | 21.05.4998  |vgNHOECKE A le 3a.s. weﬁtﬁt
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INSTITUT 7
DE I (~
SOUDURE | »

ASEOCIATIEN POUR LA (IUALIE DES APPARENLS & PRESSION

A4z

PAGE

PU 7625 S134H SEITE

b3o

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME DYINSPECTION 1
Exarniner or test body Refarence N° : / Priifer oder Priistelle Beleg-Nr :

Certificat N°EN QS :

g2, f3uoF

CAQ 0624 - 93

RDTOB-dg RDTH Rév:1

N° Référence du DMOS : wes efarenca 7. / SchweiBanweisung Belag-Nr [

Soudsur / weider/ Schweite

v+ PVAZ GARCAA

Prénom / Cheistian name { Vermame |

Nom/ name/Name:

Date de naissance / pats of birth / Geburtsdatum ; ALY A5

SYMBOLISATION / DESIGNATION f BEZEICHNUNG : ENZ283 4,436, P BW, wet, W

wolabalae L

CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2

WELDER APFAQVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287, Pavt 1 or 2- SCHWEIGER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND, Teil 1 ader 2

Identification iennsication / Legstimation :

Lisu de naissance / Placa of hirth / Geburtsort : NAVALUENGA . (ESPA_GME)

Employeur | Empioyor/ Sascnitigtboi . URSSA ..OAC06 VITORA - GASTEIZ ( ESPAGNE)
Compétence technologique ) Jeb inawisage / Fachkunds : Acceptée [ Acceptatia ] Bostandan

m,Cus, PA,bs,gg .
URS . MAS (F)

N° 85 / sacia! security N° | Sozislversicherungs-Nr :

Photo

612

Non vérifide / Net tasted/ Nient gepritt

R P —
Variables Détails de I'éprauve pratique Domaine de validité de a qualification
Variables Wald test dotads Appraval and rangs of approval
KenngraRen Préifdatan-Angaben Prifung und Geltungsbersich
Procadé(s} de soudage / weting piocess / Setweiliprozed 1% SA 3¢ Semi -automat ique_ q
Téila 0u tube / Pate or ipe Blech odar Robr , e P T o
Type d'assemblage /o ype/Naitan Bw . S BWLFw
Mode d'assemblage / Weid tpe f Nauarten bs.g9 FEW: 5s‘mb . bsgg
TBW: < mb
Groupe(s) matériaufx) de base { faent motal groupis?/ Werksioligruppein) WO oA
IVoir notes 1t 2 au vetso / Sep notes 1 and 2 averigat] Seha Noten | und 2 umsaiti)
Type de métaux d'apport désignation / Fie meui npe  Art des Zusatrwesksiottes T65. 5.2.1 (Yol g}
Gaz de protection ou fiux / Desgrarion Shieking gases or fux / Bazsichnung Schutzgasa odar Piver ATAL -
Autres praduits consommables / Awelares  Hifstofts - _
Dimensions / Dimensions / Mata :
- Epaisseur/ Thickoess/ Dicks (mm} I Lg L5
- @ extérieur du tube / Aus autsids 9/ Rubraulendurchmesser (mm) o q_’\ 7150,
Position de soudage / Weidng posision/ Schweitiposition PA. FBW: PA

Type de contrdle,d’exarmen ou d'essais Effectué et Accaptd Non requis
Typa of tast Performad and ecceplable Not required
Art der Prifung Ausgelithrt und bestancan Nicht Veriangt
Visuel vw/ Schprtturg . AG2S -
Radiographique / Raciogaaty/ Duchstrabhorgepeturg D030 A -
Magnétoscopique / Magnetic particie/ Magnstoutverprifung - N
Ressuage / v panairant | Farbeindringpetifung N - NRK
Macrographique / Mscro/Makmosetit =~~~ . NR
Textura / Fracruro  Bruchprifung - NR
Pliage Band/Bagepraiung _ -NR
Examen ou essal complémentaires® / Addrions! Tasts®  Zusitdichs Prifungen * - NE,
___________________ P —

*Annaxer les fiches de résultats / *Append saparate sheet if required { *Falls notwendig, Angaben euf Zusatzblatt

i d e validite Date da fin validité Nom, date d'établissement et signature

Lieu Date départ d Date of final validity de I'examninateur
Locatian Dats of issue Tag der Priifung Neme, date and signeturs, Examiner

Ort Tag der Ausgabe Bescheinigung Ence Name, Datym-und Unterschift Prifar |.

VITORIA (E3PAGNE) | 22 .05 4993 L2105 1999 |VaNHOECKE A e 30.5 91 Cﬁ%,




MEMBRE DE :

INSTITUT .0

PAGE

AU24 PuIc2s 134 | L7o | TRNE

REFERENCE EXAMINATEUR, ORGANISME D'INSPECTION 1
Exarniner or tast bady Referance N° :| Priifer odar Pritstelle Beleg-Nr -

Employeur ; Empioyer/ Bascnstiigt bei :

DE {05\ | QIR
SOUDURE L »‘;—{:"_‘"x”' Ass0ciTce POUR Ls QuALTE 0Es Aepaneus A Pressiow | Certificat N° EN QS ¢ ’lL{a”/ o8
CAC 0624 -93 RDTO6-dq RDT1 Rév: 1 2
CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT EN 287, Partie 1 ou 2
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE (N ACCORDANCE WITH EN 287, Part 1 or 2- SCHWEIRER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG EN 287 ENTSPRECHEND, Teil 1 oder 2
Photo
SYMBOLISATION / DESIGNATION/ BEZEICHNUNG : 1 264 4,136, B, BW, wot, wm Cus PA bs gg
N Référence du DMOS : wps raference /e, / Schwaianweisung Baleg-Nr : e MRS M5 (F)
Soudeur/ weldsr/ Schweite :
Nom/ nameNeme : L PEREZ. PUENTE. dentification ientifcstion/ Legetimation : .~ §5Q.
Prénom / chvistan neme fVomame: Ay %e_\ e N° 85 1 Sociat security N* § Soriaversichorunge-Nr
Date de naissance / Date of birth / Gebunsdatum : oA 07,498 )

Lieu de naissance / Piacs of bith/ Geburtsort * - BALTANAS. [ ESPAGNE )
URSSA .. .01006.. ViTORA-GASTEZ (ESPAGNE) . .

[x]

Type de contrle,d'axamen ou d'essais

Compétence technologigue  Job mowiedga/ Fachkunde: AcCeptée  Acceptabie  Bestanden Non vérifide ; ot testeds Nieh gageiih
L A T _ N T
Variables Détails da 'dpreuve pratique Domaine de validité da la quaiification
Varizhigs Wit tast detady Appeavs! and range of appoval
Kenngrdften Prildaten-Angaben Prifung und Geltungsbersich
Pracédé(s} de soudage / weiing mocass/ SewaiBiprazst 136 SA 136 . Semy - o.l.L\'omq\'iq\Jc_
Téle ou tube / Piata or pie Biech ader Ao o ..P . P, T
Type d'assemblage /ot hoe/Notvant By Bw, Fw
Mode d'assemblage / wed pe) Nafmaren bs,qg PBW: =5 mb. bs,gq
TBW: 55 mb
Groupels) mafs‘riau(x) 019 Dase | Parent metsl grousls) Werkstoitgnipper) Wwo1 WO
IVoir notes 1 et 2 av verso / Sae notes | and 2 overloal { Sahe Noten 1 und 2 umseing!
Type de métaux d'apport désignation / fiter mea! yos/ At des Zusatwerksioffes T6s 5-2.4 W
Gaz da protection ou flux / Desganan Sieidng goses or i, Bezeehrung Schutzgase oder Pubver ATAL o
Autres produits consommables / Ausiarias  Hitstote B - -
Dimensions / Grmensions / Matts ©
- Epaisseur/ tetess/Oicke fmm) - 4s L»s
- {8 axtérieur du tube / ge susids 8/ Rahvaulendurehmesser imm} - @ > 150
Position de scudage / waiding pesition f Sehweigposition PA | PBW: Pa

Effoctus et Accapté Non requis

Troe of test Pertormed and aceaptobla Not rpquired
Art der Prifung Ausgafahet und bestanden Nicht Verlangt
Visuel tvinaliSctmpettng Je2s . . , -
Radiographiqua / Radograohy Durchamshiungeodfong CTeRTTET o -
Magnétoscopique / Magnesi parice Magnepurverpeatng. - _ .. NR

Ressuage / by penstvant Farbeindringpedtung - 1 NR.
Macrographique /Maormoemattts - _ NR
Texture/ Fracone/ Bruchpeitung. - NR

Pliage BenlBogemritung - NR

Examen ou essai complémentaires® / Adgtons! Tasts®/ Zusdliche Prifungen * W

- <_L

_ .
*Annexer les fiches de résultats / *Append separate shest if required | *Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblast
i épart de validité Date de fin validité Nom, date d'établissemant et signature
Lieu Data dép Data of final validity de 'examinateur
Lecation Date of issus Tag der Prifung Name, date and signature. Exarniner
on Tag der Ausgabs Bascheinigung Ende Name, Daturn und Unterschritt Priifer
VITeRIA [eEspaanz ) | 22.05. 4997 24, 05,1999 JVANHOEKe . 4 le 30.5.97 Cﬁ— ‘




Registrp sz!;ﬁ:addn Procedimionts de Soldadura Hnforme N 23030000157
. Cidigo ASME Secctém [X . JHola 2
PmasiunQu!g‘?mm:: Record (QW—4«S3) L : 110500
. MthAMCak il -
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—— INFORME DE ENSAYO DE CUALIFICACION DE SOLDADORES
1r : WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST RECORD

TECNI CONTROL Empresa: CONSTRUCCIONES METALICAS ZUMAIA
Company name
Nombre soldador: FELICIANDO VELA SANTOS Sellon®: 6 WPS N°: UURS Q1
Waelder’s name Stamp no. WPS no.
Proceso de soldadura: FCAW Tipa:  Semiautomitico Rev: O
Woaiding process(as) Typels) Rey
VARIABLES PARA CADA PROCESO: VALORES EMPLEADOS: RANGO CUALIFICACION:
VARIABLES FOR EACH PROCESS USED VALUES QUALIFICATION RANGE
Respaldo (QW-402): Resano de raiz Resano de raiz
Backing
Especif. material base {QW-403) P n°; Pl1aP1 PlaP11y P4Xa
Base metal specification P no. P1aP11y P4x
Espesor de metal depositado: 20 mm llimitado
Weld deposit thickness
Especif. material aporte (QW-404): B.20(E71T1) S.ASME 1X
Filler metal specification
F n°: 6 6
F no.
Posicion de la junta (QW-405): 3G 1G, 3G

Welding position

Insercion consumible para GTAW o PAW: - .
Consumable insert for GTAW or PAW

Gas soporte (GTAW,PAW 6 GMAW); gas fuel (OFW) (QW-408): ATAL -
Backing gas for GTAW,PAW or GMAW; fuel gas for OFW

Modo de transferencia en GMAW: - .
GMAW transfer mode

Tipo y polaridad de la corriente en GTAW; CONTINUA CONTINUA
GTAW welding current type/polarity

Progresién de la soldadura (QW-410); ascendente ascendente
Progression

ENSAYO DE DOBLADOC (QW-462.2, QW-462.3(a), QW-462-3(b))
GUIDED-BEND TEST

Tipo y figura n® Resultado Tipo y figura n° Resultado

Type & figure no. Resuit Type & figure no. Result

Ensayo radiogréfico (QW-304 , QW-305): Satisfactorio (TECNICONTROL) informe n®;  7517-1

Radiographic test result Report no.
Soldadura en angulo - Ensayo de fractura: ---- - Longitud y % defectos: - - - -
Fillet weld - Fracture test Length and percent of defect

Ensayo macrogréfico - Fusi6n: - -- - -
Macro test fusion

Ensayos realizados por: ---- Ensayo laboratorio n°: ...
Tests by Laboratory test no,

Para: -----

For

Certificamos que los datos de este registro son correctos Y que las probetas, fueron prepara-
das, soldadas y ensayadas de acuerdo con los requerimientos del C6digo ASME, Seccién IX.

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared, welded and
tested in accordance with the requirements of Section IX of the ASME Code.

Fecha: 12.07.94 ' Firmado:
Date Signed
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el 'INFORME DE ENSAYO DE CUALIFICACION DE SOLDADORES
-Ir I WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST RECORD

TECNI CONTROL Empresa: CONSTRUCCIONES METALICAS ZUMAIA
Company name
Nombre soldador: ANTONIQ MAYAN PATINO Sellon®: 29 |WPSN°: URS Q1
Waeider “s nams’ Stamp no. WPS no.
Proceso de soldadura: FCAW Tipo:  Semiautomético Rev: O
Waelding processies) Typals) Rev
VARIABLES PARA CADA PROCESO: VALORES EMPLEADQS: RANGO CUALIFICACION:
VARIABLES FOR EACH PROCESS USED VALUES QUALIFICATION RANGE
Respaido (QW-402): Resano de rafz Resano de raiz
Backing
Especif. material base (QW-403) P n®; PtaP P1aP11yP4xa
Base matal specification P no. Pt a P11 y Pax
Espesor de metal depositado: 20 mm Hlimitado
Weld deposit thickness
Especif. material aporte (QW-404): B.20{E71T1) S.ASME X
Filfer metal specification
F n° 6 6
F no.
. «Sicion de la junta (QW-405): 3G 1G, 3G

Welding position

Insercién consumible para GTAW o PAW: - -
Consumabte insert for GTAW or PAW

Gas soporte (GTAW PAW 6 GMAW!); gas fuel (OFW) (QW-408): ATAL -
Backing gas for GTAW,PAW or GMAW: fuel gas for OFW

Modo de transferencia en GMAW: - .

GMAW transfer mode

Tipo y polaridad de la corriente en GTAW: CONTINUA CONTINUA
GTAW walding current type/polarity

Progresion de la soldadura (QW-410): ascendente ascendente

Progression

ENSAYO DE DOBLADO (QW-462.2, QW-462.3(a), QW-462-3(b})
GUIDED-BEND TEST

Tipo y figura n°® Resultado Tipo y figura n® Resultado

|_Type & figure no. Result Type & figure no. Result

Ensayo radiografico (QW-304 , QW-305): Satisfactorio (TECNICONTROL) Informe n°;  7517-1

Radiographic test result Report no.

Soldadura en &ngulo - Ensayo de fractura; - -- - - Longitud y % defectos: - - - -
Fillet weld - fracture test Length and percent of defect

Ensayo macrogréfico - Fusién: - ----
Macro test fusion

Ensayos realizados por: .- Ensayo laboratorio n®: “-va
Tests by Laboratory test no.

Para: -----
For

Certificamos que los datos de este registro son correctos y que las probetas, fueron prepara-
das, soldadas y ensayadas de acuerdo con los requerimientos del Cédigo ASME, Seccién 1X.

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared,
tested in accordance with the requirements of Section IX of the ASME Code.

Fecha: 12.07.94 Firmado: J. A, Madana;a

Date. . Signed

. . P e - WO Vg Zhea R v 5 o
T o L i 110 Lo Wity ¥
b 5 ‘.ﬁi‘n. b % g



- b, qs ﬂ‘-u’ 5

“ INFORME DE ENSAYO DE CUALIFICACION DE SOLDADORES
1r WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST RECORD

TECNI CONTROL Empresa: CONSTRUCCIONES METALICAS ZUMAIA
Company name
Nombre soldador: TOMAS GABINO DEL CANO Sellon®; 22 JWPSN°: URS Q1
Welder "s name Stamp no. WPS no,
Proceso de soldadura: FCAW Tipo:  Semiautomatico Rev: O
Welding processies) Typels) Rev
VARIABLES PARA CADA PROCESO: ‘VALORES EMPLEADOS: ‘ RANGO CUALIFICACION:
VARIABLES FOR EACH PROCESS USED VALUES QUALIFICATION RANGE
Respaldo (QW-402): Resano de ralz Resano de raiz
Backing
Especif. material base (QW-403) P n°: P1aP1 PlaPll1yP4Xa
Base metal specification P no. P1aP1tyP4ax
Espesor de metal depositado: 20 mm llimitado
Weld deposit thickness
Especif. material aporte {(QW-404): 520({E71T1) S.ASME IX
Filler metal specification
F n% 6 6
F no.
‘asicién de la junta (QW-405): _ 1G 1G

Welding position

Insercién consumihle para GTAW o PAW: - .
Consumable insert for GTAW or PAW

Gas soporte (GTAW,PAW 6 GMAW)|: gas fuel (OFW) {OW-408): ATAL .
Backing gas for GTAW,PAW or GMAW: fuel gas for OFW

Modo de transferencia en GMAW: - .
GMAW transfer mode

Tipo y polaridad de la corriente en GTAW: CONTINUA CONTINUA
GTAW welding current typa/polarity

Progresién de la soldadura {QW-410}): - -

Progression

ENSAYO DE DOBLADO (QW-462.2, QW-462.3(a), QW-462-3(b})
GUIDED-BEND TEST

Tipo y figura n° Resultado Tipo y figura n°® Resultado
Type & figure no. Result Type & figure no. Result

Ensayo radiogréfico (QW-304 , QW-305): Satisfactorio (TECNICONTROL) Informe n®: 7517-2
Radiographic test result Report no.

Soldadura en &ngulo - Ensayo de fractura: - - - - - Longitud y % defectos: - - - -
Fillet weid - Fracture test Length and percent of defect

Ensayo macrogréfico - Fusién: -----
Macro test fusion

Ensayos realizados por: ---- Ensayo laboratorio n°: .-
Tests by Laboratory test no.

Para: -----

For

Certificamos que los datos de este registro son correctos y que las probetas, fueron prepara-
das, soldadas y ensayadas de acuerdo con los requerimientos del Cédigo ASME, Seccién IX.

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared, welded and
tested in accaordance with the requirements of Section 1X of the ASME Code.

Fecha: 12.07.94 Firmado:
Date Signed




DEC I-_IFICAC!ON DE SOLDADORES
WEEDER OR. WELDING OPEFIK GR QUALIFICATION TEST RECORD

.. A
mmol ' Empresa: CONSTHUCCIONES MET ALICAS ZUMAIA -
Company name L o0
Nombre soldador: TOMAS GABINO DUARTE “"f" Sellon®: 26 |WPSN°: URS Q1
Woelder s name . Stamp no. WPS no.
Proceso de soldadura: FCAW Tipo: Semiautomatlco Rev: O
Welding process(ea) Typel(s) Rov !
VARIABLES PARA CADA PROCESO: VALORES EMPLEADOS: RANGO CUALIFICACION:
VARIABLES FOR EACH PROCESS USED VALUES QUALIFICATION RANGE 5
Respaldo (QW-402): ~ Resano de raiz Resano de raiz
Backing
Especif. material base (QW-403) P n®: PtaP1 PlaPityPaXa
Base metal specification P no. P1aP11yP4x
Espesor de metal depasitado: 20mm limitado
Weld doposit thickness .
Especif. material aportes (QW-404); B.20(E71T) S.ASME IX - Hi¥%
Filler metal specification _ U
Fn° 6 6. E
F no.
Posicién de [a junta (QW-405): . 3G 1G, 3G _
Waelding position ' w
Insercién consumible para GTAW o PAW:; - _
Consumables insert for GTAW or PAW .

Gas soporte (GTAW,PAW 4 GMAW); gas fual (OFW) (QW-408): ATAL -
Backing gas for GTAW,PAW or GMAW:; fuel gas for OFW

Modo de transferencia en GMAW: - .
GMAW transfer mode

Tipo y polaridad de la corriente en GTAW: CONTINUA CONTINUA
GTAW welding current type/polarity

Progresién de la soldadura (QW-410): ascendente ascendente
Progression

ENSAYO DE DOBLADO (QW-462.2, QW-462.3(a), QW-462-3(b))
GUIDED-BEND TEST

Tipo y figura n° Resultado Tipo vy figura n°® Resultado

Type & figure no. Result Type & figure no. Result

Ensayo radiografico (QW-304 , QW-305): Satisfactorio (TECNICONTROL) Informe n®: 75171
Radiographic test resuit Report no.

Soldadura en éngulo - Ensayo de fractura: - ---- Longitud y % defectos: - - - -
Fillet weld - Fracture tost Length and percent of defect
Ensayo macrogréfico - Fusidn: -----

Macro test fusion

Ensayos realizados por: ---- Ensayo laboratario n®: ----

Tasts by Laboratory test no.

Para: -----

For :.

Certificamos que los datos de este registro son correctos Y que las probetas, fueron preparawf
das, soldadas y ensayadas de acuerdo con los requerimientos del Cédigo ASME, Seccidn IX.

i !
i

We certify that the statements in this record ér.e'd rrect and that the test caupans were prepared
tested in accordance with the requirements of Section IX of the ASME Code. :

Fecha: 12.07.94 Firmado: J. A Madariaga
Date Signed i
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'CORLIFICACION DE SOLDADORES .

e TS,

INFORME DE ENSAYOL

: - L LRIl G g ) : s o
-Ir|= WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST RECORD g
TECNI CONTROL Empresa:  CONSTRUCCIONES METALICAS ZUMAIA '

Company name

Nombre soldador: FELIX NIETO MONACO Sellon®: 24 |WPSN° URS Q1
Welder“s name Stamp no. WPS no.
Proceso de soldadura: FCAW Tipo:  Semiautomdtico Rev: O
Wolding processies} Typels) Rav
VARIABLES PARA CADA PROCESO: VALORES EMPLEADOS: RANGO CUALIFICACION:
VARIABLES FOR EACH PROCESS USED VALUES QUALIFICATION RANGE
Respaldo (QW-402): Resano de rafz Resano de raix
Backing
Especif. material base (QW-403) P n°: P1aP1 P1aP11yP4Xa
Base meta! specification P no. P1aP11y P4X
Espesor de metal depositado: 20 mm ' llimitado

Weld deposit thickness

Especif. material aporte (QW-404): B20(E71T1) S.ASME IX
Filler matal specification

Fn% 6 6

F no.
Posicién de la junta (QW-405): 3G 1G. 3G

Welding position

Insercién consumible para GTAW o PAW: - -
Consumable insert for GTAW or PAW

Gas soports (GTAW,PAW 6 GMAW); gas fuel (OFW) (QW-408): ATAL -
Backing gas for GTAW,PAW or GMAW; fuel gas for OFW

Modo de transferencia en GMAW: - .

GMAW transfer mode
Tipo y polaridad de la corriente en GTAW: CONTINUA CONTINUA
GTAW welding current type/polarity
Progresién de la soldadura (QW-410): ascendente ascendente
Progression
ENSAYO DE DOBLADO (QW-462.2, QW-462.3(a), QW-462-3(b))
GUIDED-BEND TEST
Tipo y figura n® Resultado Tipo y figura n° Resultado
e & f_igyre no. Result Type & figure no. Result
Ensayo radiografico (QW-304 , QW-305): Satisfactorio {TECNICONTROL) Informe n®: 75171
Radiographic test result Report no.
Soldadura en éngulo - Ensayo de fractura: - ---- Longitud y % defectos: - - - -
Fillet weld - Fracture test Length and percent of defect

Ensayo macrogréfico - Fusién: - ----
Macro test fusion

Ensayos realizados por: ---- Ensayo laboratorio n°: .-
Tests by Laboratory test no.

Para: -----

For

Certificamos que los datos de este registro son correctos y que las probetas, fueron prepara-
das, soldadas y ensayadas de acuerdo con los requerimientos del Cédigo ASME, Seccidén IX.

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared.
tested in accordance with the requirements of Section IX of the ASME Code. ‘ j

Fecha: 12.07.94 Firmado: J. A. Madariaga
Date : Signed
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S T et 1A

i el i ‘H S45 145062 P.E2
- QUALITY ASS(IRAL P
CERTIFICATE | |
DEP.DA QUALIDADE CERTIFICADO DE ENS
|
AUTAL, S.A. l'
R.VICE-ALMIRANTE AZEVEDO COUTINHO, 4
VENDA NOVA - 2T00 AMADORA [PORTUGAL)
TeL: » 351 -1 - 4068180
FAX: * 351 « 1 - 4000000
"PRODUCT 1 PRODUTS { MARK ! MARCA CONBRCIAL |
| COPPER COATED WIRE FOR MI/MAG WELDING AL 5G2 G YLDMATIC
SPECIFICATION / 1 BATCH 7 LOTI m:nxnm‘
perlyrddyy wertoee AT o82 |
A
BE 2001 PART 1: A1B NP EN 440,03 48 2 1 GIGH e ] Bi2mm
WIRE FPRODUCT COMPORITION / ANALIST QUIMICA PO PRYIDUTS
¢ ) Mn P 8 (% _I Ni Bu Mo Al
070 | 56 | w414 | 013 { o012 | 132 | jodo —30 1 007 { 005 -
003 { (% o1 02 oy on2 iy om (-).oosl('&.ood - ™ 001 | () 002
Fm R z_ | s | w | o dly
001 | o0t l l los | ‘ \
(.00 | 9 000 ¢t o0 1 |
NOYES ! OBAERVAGOLS
(*) Stanciard deviations

UTS (e Y8 (i) - sm.be) KVCiHat 2 ¢
%0 466 JA ) yd
NOTRS/ OMRRVAGOLS 7
ABwold el 50 spmsiom. Shickdiog gaac K% At 20% CO?. / Pr voutes 10, (e de protecy ko ST% As 209 G2

Mistytoms Temsisc Stwomglh of Wirw/Resistiosio Micioe: 1100 Nraa?
Wise Amlyais portifiose sccording 10 EN 10204; 3,18, Mocke i ¢

‘ - ML

Hﬁ?hﬂ. Lo BB T i NN
W) Wi Raea LN RO FARR. / . -
Cowmuh O Co e
mum&"‘““'—“* L S

VITORIA G R F &rl & S

OF. | =062

TOTAL P.@2
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\‘_.: L

DEP.DA QUALIDADE

QUALITY ASSURANCE

CERTIFICATE

CERTIFICADO DE ENSAIOS

2-19}

AUTAL, S.A.

RVIGE-ALMIRANTE AZEVEDO COUTINHO, ¢
VENDA NOVA - 2700 AMADORA
TEL.: + 351 - 1 - 4888160

FAX: + 351 - 1 - 4890686

(PORTUGAL)

PRODUCT / PRODUTO

TRADE MARK ! MARGA COMERCIAL

COPPER COATED WIRE FOR MIG/MAG WELDING AUTAL $G2 GOLDMATIC
SPECIFICATION / EBPECIFICAGAD BATCH / LOTE SIZE / DIMENSOES
DIN 8559; SG2 AFNOR NF AB1-311: GS2
AWS A/SFA 6.18: ER 708-8
BS 2501 PART 1: A18 NP EN 440:G 46 2 M G351 4310 2 1.2mm
.~ WIRE PRODUCT COMPOSITION / ANALISE QUIMICA DO PRODUTO
c Si Mn P ) Cr Ni Cu Mo Al
079 884 1.484 016 017 022 065 <30 014 004
(*).006 [ (*).015 [ (%).017 | (*).002 | (*).001 | (*).005 (*) .008 (*).001 { (* .003
Nb Ti zZr As Pb sn "
001 .004 | '-Hu *1'5‘,':""7 F pRye
(*).000 | (* .000 POV TR | T
NOTES / OBSERVAGOES i l& VITORIA G 5 uE, 2060
(*) Standard deviations % e
— i
: YPICAL MECHANICAL PROPERTIES / GARACTERISTICAS MECANICAS] = [
UTS {(N/mm?) YS (Nfmm?) % EL {5 x D) KVC({J)at -28 °C
556 473 23.4 96
NOTES / OBSRRVACORS - -

All-weld mete! SO specimens. Shiclding gas: 80% Ar+ 209 CO2, / Provetes IS0, Gés de Trolecglo; 80% AT+ 209% CQL.
Minitnum Tensile Strength of Wire/Resisténcin Minima: 1000 NAnm2,

Mechanical properties certificate seeording to BN 10204: 2.2

RECORDS.

NESTE GERTIFICADO

WE HEREBY CERTIFY THAT THE TES

CERTIFICAMOS QUE ESTES RESUL

TADOS ESTAD CORRECTOB CONFORME REGISTO DE FABRICA E

TRESULTSOFTHEABOVEMATERIN.SAREASDESCNBEDHﬁHENMDINmDMCEW)THFmY

REFEREM-3E AD MATERIAL DESCRITO

DATE / DATA:

2000.05.02




QUALITY ASSURANCE 2490
LA UTAL 4 CERTIFICATE
DEP. .t QUALIDADE CERTIFICADO DE ENS A T crnn

L‘E(‘.J Qi mb e Th o e

ok by €7 U tard-m

AUTAL, S.A.

R.VICE-ALMIRANTE AZEVEDO COUTINHO, 4
VENDA NOVA - 2700 AMADORA (PORTUGAL)

m— - - r—— s TN
i | vy, LIS Mg

-

VORI 23 AZR. 2000

TEL. # 351 — 1 - 4868160 —
FAX: + 351 = 1 - 4920696 OF | 2062
PRODUICT / PRODUTO TRADE-MARKA VAR CACOMERE A /f
CooBt R COATED WIRE FOR MIG/MAG WELDING AUTAL 8G2 GOLDMATIC
SPECII ICATION / ESPECIFICAGAD BATCH / LOTE SIZE f DIMENSOES
DIN 8313 862 AFNOR NF AB1-311: GS2
AWS A'SFA S 1B ER 7086 4304 g 1.2 mm
BS 255° PART 1: A18 NPIEN 440:G 46 2 M G3Si1
WIRF PRODUCT COMPOSITION / ANALISE QUIMICA DO PRODUTO
|

c Si ‘Mn P 5 Cr Ni Cu Mo Al

76 369 i,454 014 016 023 062 <.30 016 005
(*)005 (M) .018 | (*).021 | (*).002 | (*.001 | (*).004 | (%) 004 (*).002 | (% 000

Nb Ti L ar As Pb Sn v

001 006 003
(*).000 | (*).001 {*) .001

NOTES / OBSERVAGOES

(*) Standard deviations

TYPICAL MECHANICAL RROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS

UTS (N/mm?)

YS (N/mm?) % EL (5 x D) KVC (J) at

-29

°C

556

473 234 96

NOTES / OBSERVACOES.

Aci-we! fmictal ISO specumens. Shielding gas: 80% Ar+ 20% CO2. 7 Provetes ISO. Gés de proteccao: 80% Ar+ 20% CO2

Minrmeen Tensi.e Srenpth of Wire/MesistAncia Minima: 1000 N/men2,

Wiie Avaivsis cermificale accérding to EN 10204; 3,1B.

Mechanical propertes certificate aceording o EN 10204+ 2 7

WE HERTIBY CERTIFY THAT THE TEST RESULTS OF THE AROVE

RECORCE,

CERTIFI.AMOS QUE £STES RESULTADDS ESTAD CORRECTOS

NESTE CERTIFICADO

MATERIALS ARE AS DESCRIBED HEREIN AND IN ACCORDANCE WITH FACTORY

CONFORME REGISTO DE FABRICA E REFEREM-SE AC MATERIAL DESCRITC

DATE DATA;

200C.0.% 29




? QUALITY ASSURANCE >
CERTIFICATE
DEP.DA QUALIDADE C_ERTIFICADO Vol -
r o S 3 FTe ]
AUTAL, S.A. £ ALIDAD lj

R.VICE-ALMIRANTE AZEVEDOQ COUTINHO, 4
VENDA NOVA - 2700 AMADORA (PORTUGAL)
TEL.: + 351 -1 - 4968160

FAX: + 351 — 1 - 4990696

VITORIA 8 7 g, 2008

OF | 2062

r

!
|

PRODUCT / PRODUTO -——.MEMAEILLM%LMERCIAL
COPPER COATED WIRE FOR MIG/MAG WELDING AUTAL SG2 GOLDMAT
SPECIFICATION / ESPECIFICACAO BATCH/ LOTE SIZE / DIMENSOES
DIN 8559: SG2 AFNOR NF A81-311: GS2
AWS A/SFA 5.18: ER 70S-6 4212 & 12 mm
BS 2001 PART 1: A18 NP EN 440:G 46 2 M G3Si1
WIRE PRODUCT COMPOSITION / ANALISE QUIMICA DO PRODUTO
C Si Mn P S Cr Ni Cu Mo Al
078 .891 1.473 .010 015 026 063 <30 016 006
(*).006 | (*).018 | (*) 016 | (*).002 | (*).002 | (*).003 { (*).007 (*.002 | (*).001
Nb~ Ti 2r As Pb Sn V
.001 007 - 005
(*).000 | (*).000 (*) .001
NOTES / OBSERVACOES
(*) Standard deviations
TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS -
UTS (N/mm?) T YS (Nfmm?) % EL {5 x D) KVC({J)at -28 °C
554 ‘ 471 236 78
NOTES / OBSERVACOES

All-weld metal 1SO specimens. Shielding gas: 80% Ar+ 20% CO2. / Provetes ISO. Gas de proteccdo: 80% Ar + 20% CO2.

“Minimum Tensile Strength of Wire/Resisténcia Minima: 1100 N/mm2.

Wire Analysis certificate according to EN 10204: 3.18. Mechanical properties certificate according to EN 10204: 2.2

WE HEREBY CERTIFY THAT THE TEST RESULTS OF THE ABOVE MATERIALS ARE AS DESCRIBED HEREIN AND IN ACCORDANCE WITH

FACTORY RECORDS.

CERTIFICAMOS QUE ESTES RESULTADOS ESTAO CORRECTOS CONFORME REGISTO DE FABRICA E REFEREM-SE AD MATERIAL DESCRITO

NESTE CERTIFICADO

DATE / DATA:

2000.02.25




SR~ A 24N

QUALITY ASSURANCE TOTAL PLa2
CERTIFICATE
DEP.DA QUALIDADE CERTIFICADO DE ENSAIOS

AUTAL, S.A.

R.VICE-ALMIRANTE AZEVEDO COUTINHO, 4
VENDA NOVA - 2700 AMADORA (PORTUGAL)
TEL: + 351 - 1 - 4888180

FAX: + 351 ~ 1 - 49890896

PRODUCT / PRODUTO TRADE MARK / MARCA COMERGIAL
COPPER COATED WIRE FOR MIG/MAG WELDING AUTAL 8G2 GOLDMATIC

SPECIFICATION / ESPECIFICAGAD BATGH/ LOTE SIZE / DIMENSOES
DIN 8558: SG2 AFNOR NF A81-311: GS2

g;vggegs;:ﬁsﬁ : Ef a?g%{?en 440:G 46 2 M G3Si1 4 2 1.2mm

WIRE PRODUCT COMPOSITION / ANALISE QUIMICA DO PRODUTO

c si Mn P s cr Ni Cu Mo Al
074 871 1489 | 017 017 023 060 <30 017 006
(1003 | (*).015 | (*}.001 | (*.002 | *.001 | (*.003 | (*).006 (*.002 | (*.001
Nb Ti zr As Pb sn v

oot | .o0s - 003
(*) .000 | (*) .000 (*) .000
NOTES / OBSERVAGOES ]
(*) Standard deviations

TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS

UTS (N/mm?) Y5 (N/mm) % EL (6 x D) KVC(d)at .28 3¢
— 556 473 : 234 9% +
NOTES / OBSERVACOES - -

All- weldnmllSOspwmms. Shiclding gas: 80% Ar+ 20% CO2. / Provetes 1SO. Gﬁsd:pro!eog&o 80% Ar + 20% CO2.

Minimum I‘-udo Sirangth of Wire/Resisténocia Minima: 1000 N/imm2.

Wire Analysis certificate according to EN 10204: 3.1B. " Mechanical propertics cortificate according to EN 10204: 2.2

R —

E LL‘J- t.s-!E

'—ﬁuhv... iy 3

JW‘_E.. mmmrm

WWMWMTWWMHOFMMMWWM
RECORDS,

NESTE CERTIFICADO |
DATE / DATA: APPROVED / APROVADO: VITORL 2~ o ’.“{?}
g ‘.‘ '... é r'j D)b;':‘ L I‘U‘
; p Anténio Monteiro : v
2000.05.08 - ,d Chefe Dep.Qualidade ‘

fidonte - [orl2E2




QUALITY ASSURANCE ;
i 5“&

_ CERTIFICATE ,
etk Y]
DEP.DA QUALIDADE CERTIFICADO DE ENSAIQS (O
P
AUTAL, S.A. 20
RVICE-ALMIRANTE AZEVEDO COUTINHO, 4
VENDA NOVA - 2700 AMADORA (PORTUGAL)}
TEL.: + 351 — 1 — 4968160
FAX: + 351 - 1 - 4990896
PRODUCT / PRODUTO TRADE MARK /] MARCA COMERCIAL
COPPER COATED WIRE FOR MIG/IMAG WELDING AUTAL G2 GOLDMATIC
SPECIFICATION / ESPECIFICAGAC BATCH/LDTE SIZE | DIMENSOES
DIN B559: SG2 AFNOR NF AB1-311: 682~
AWS A/SFA 5.18: ER 705-8 4505 2 1.2 mm
BS 2501 PART 1: A18 NP EN 440:G 46 2 M G3Sit
YIRE PRODUCT COMPOSITION / ANALISE QUIMICA DO FRODUTO
C Sf Mn P s Cr Ni Cu Mo Al
075 821 1.416 013 010 043 025 <30 009 006
(*).009 § (*) 018 | (*).034 | (*).002 (*3.002 | (*.009 | (*).008 (*).004 | (*).00]
Nb T Zr As Pb Sn v
001 006

(*).000 | (*).001

NOTES / OBSERVAGOES
(*) Standard deviations
| 0F| 2067 ]
TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES / CGARACTERISTICAS MECANICAS - -
UTS {(Nimm?) YS (N/imm?) EL(5xD) -} KVC{J) at
563 474 236 — 84

NOTES / OBSERVAGOES
All-wald metai ISO specimens. Shislding gas: 80% Ar+ 20% CO2. / Provetes |SO. Gés de protaccan: 80% Ar + 20% CO2.
Minimum Tensile Strength of Wire/Resistancia Minima: 1000 N/mm2.

Wire Analysis certificate according to EN 10204: 3.1B. Mec;hanical properties cerffficate according to EN 10204: 2.2

\H_I'E HEREBY CERTIFY THAT THE TEST RESULTS OF THE ABOVE MATERIALE ARE AS OESCRIBED HEREIN AND IN ACCORDANCE WITH
FACTORY RECORDS,

CERTIFICAMOS QUE ESTES RESULTADOS ESTAD CORRELTOS CONFORME REGISTD DE FABRICA E REFEREM-SE AQ MATERIAL DESCRITO
NESTE CERTIFICADO

DATE / DATA:

2000.09.28

o wmem e L L L
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DIN EN 150 8002

ESAB Ibérica, S.A.

CONS {‘ RRIO CONSIGNEE: ry m o 50 INFORME DE INSPECCION NO G9801061
R R S S - TEST REPORT

CONTRGL D CALIDAD

N reffOur rel. 3 -OBF)('
VITORIA 2 1+ FF2, 2008
. Albaran/Packing List N® Pedido/Your Order No
O.F' 2@62 Cliente URSSA
J
(';'j’j_ Art. No Descripeion/Description gm:?: UUnc:( N° serie/N° colada Lot N/Hear
1432122480 OK TUBROD 1432 1.2-125KG G9801061

- )

Composicion quimica / Chemical analysis Datos segiin/Data acc. EN 10 204: "'3.1.B" (*) (%)
C Si Mn s P Cr Ni Mo h
.030 .520 1.610 .004 023 24.400 12.804 050
Metal Cu
060 )
Ensayo de traccién / Tensile test Datos segin/Data acc. EN 10 204: "2.2"
- RO2 RL RH R AS
Metal aportado Nmns® Nimm® _ Nfmod® Nimny' _ %
All weld metal specimen 442 | 585 32 J
Ensayo de impacto / Impact test Datos segiin/Data acc. EN 10 204: ''2.2"
4 Metal aporiado ) ™C Media/Average ] ] ] w
\All weld metal specimen 20 40 J

- Satisfactory results were found for fitlet, soundness and othersequired tests made, whilst assigning classificatrons below.

AWS A/SFA 522: E 309LT0-1, E 309LT0-4 -

(Obser\’aciones/RemarkS' Cnsayo en angulo, radiografico v otros requeridos, con resultados satistaciorios en I3 asignacion de las clasificaciones md:cada]

L
Localidad/Location _ (*) Confirmamos que los productos relacionadds arriba estan de acuerdo con el
ALCOBENDAS 17/02/00 _ contrato de suministro y que los ensayos de los materiales han sido

realizados segun las instrucciones de dicho contrato.

Z
. ? (*) We hereby confirm that aforementioned products are in accordance with the
ESAB }berlca, SA ES sales contract and that the goods, with indicated results, have been tested
Garantia de Calidad <" according to instructions in the said contract.
Quality Assurance Department

Direccion/Address C.LF/Reg. No - Teléfono/Phone Telefax
C/ Aragoneses, 17 Zona Ind. A-28011690 34-91-623 11 00 34-91-661 70 72
28108 ALCOBENDAS :

Madrid (Espafia/Spain ' v Fi
i s £ mme g,



@iy

DIN EN IS0 9002

ESAB Ibérica, S.A.

e

CONSIGNATARIO /CONSIGNEE INFORME DE INSPECCION NO 000034308
B o TEST REPORT .

e mpe 3-084

S l- S h . o ';-_' L u_“:_:, . N. rel/Our ref.

. MERCANCIA EN DEPOSITO

( VTR ‘% I A ';‘; Albaran/Facking List N° Pedido/Your Order No

:! Cliente

i - ESAB IBERICA, S.A.

i, oF 262 -+ - BO TXAKD-PABELLON PL.ALTAD0004

| — — ARRIGORRIAGA

r;ﬁf i Aft. No. ‘ / Descripeton/Desenption gﬂ:ﬂf;‘, 6’:1 d“ N°sene/N” colada Lot N"IHem\

‘ 1432122480 OK TUBROD 14.32 1.2-12,5 KG 550,00] K&M 9802013
]
- J
Composicién quimica / Chemical analysis Datos segin/Data acc. EN 10 204: "3.1.B" (%) (%)
b C SI MN 5 P CR NI M2 )
020 500 | 1610 | 004 | .022 |24.300 | 12,800 050
Metal cu
050
Ensayo de traccion / Tensile test Datos segiin/Bata acc. EN 10 204: "2.2"
R0, RL RH R. - AS

Metal aportado N/mm’ Nmm® I Nimm® Nimm® % W

All weld metal specimen 442 ‘ 585 32 J
Ensayo de impacto / impact test Datos segin/Data acc. EN 10 204: "'2.2"

Metal aportado ™C Media/Average ) ] B w

All weld metal specimen ~ 20 40 J

(Obscrvacioncszcmarks‘ Ensavo en angulo, radiografico y otros requeridos, con resultados safisfactorios on 1o asignacion de tas clasificaciones indicadas.
Satisfactory results werc found for fitlet, soundness and other required tests mede-whilst assigning classifications below.

AWS A/SFA 5.22:  E309LTD-1, E309LTO-4 —_

\,

Localidad/Location (%) Confirmamos que los productos relacionados arriba estan de acuerdo con el
ALCOBENDAS 27/12/99 contrato de Suministro y que los ensayos de los materiales han sido
) realizados segtin las instrucciones de dicho contrato.

-3 o .
- ES AB (*) We hereby confirm that aforementioned products are in accordance with the
ESAB Ibérica, S.A. sales contract and that the goods, with indicated results, have been tested

Garantia de Calidad according to instructions in the said contract,
Quality Assurance Department -

Direccion/Address C.L.LF/Reg. No Teiéfono/Phone Tetetax
C/ Aragoneses, 17 Zona Ind. A-28011690 - 34-91-623 11 00 34-91-661 70 72
28108 ALCOBENDAS 3 ‘ .

Madrid (Espafia/Spain - FI
(Esp pain) ESAB _ LARC EA 7
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CERTIFICADO DE CONFORMIDAD DE PRODUCTO

Producto KD 19-9-6S
Clasificacion AWS AS5.4-92: E 307-26*
EN1600:E 18 8 Mn R 53

Cliente  URSSA,SDAD.COOP.INDUSTRIAL

LINCOLN-KD, S.A.

Tamafio (mm) 3,2 x 450
Lote 510764863

Colada %

_ Cantidad . 240 KG
CAMPOS DE LOS PALACIOS N°48 Pedido cliente 7345 O.F.2062
D CATORIA (ALAVA) . .. - Pedido LKD 'SE145272
ESPANA e - S
Analisis Quimico, Metal Depositado EN10204 2.2
C Si Mn P S Cr Ni Mo Nb Cu \' Ti Al
0,00 0,70 55 176 7.8 o C e
i Co W Sn Pb  Fe Zn Mg
Propiedades mecanicas del metal depositado EN10204 2.2
Ensayo de traccion Ensayo impacto
Cond. Temp. Rp0.2 Rm A5
"’ N/mm2 N/mm2 ¥
AW 20 . 425 628 44
Informacion adicional EN10204
Otras pruebas e
B DR "y t e
=/ GaSTR REVISA E}Ef
. { CONTRGL oE CALIDAD |
£
W VIT = hnT -
[ VTORIA. 17 GET. 2009
- = H——_-—‘— -_
Observaciones il JOFL Zo6 7 —"
* Nearest Equivalent - _ l R
Los Valores tipicés pare las propiedades del metal depositado proceden de ios 'r‘csultados del muestreo estadistico de los ensayos de
rutina o de las homologaciones anuales de Jas Sociedades de Clasificacidn segun EN 10204, parrafo 2.2. Los vaiores actuaies de ias
propicdades del metal deposilado har sido obtenidas de muestras dei iote citada, seglin EN, 10204, parrafo 3.1.B.
El producto arriba indentificado ha sido fabricado. ensayado y suministrado de acuerdo con un Programa de Garantia de Calidad que
cumpie los requisitos de EN 29002 / IS0 9002 o norma simiiar.. Certificaros que el producto cumple con tas normas citadas
anteriormente. .
Compafiia Emindo por Cargo Fecha Cert.nimero
LINCOLN-KD. S.A. M. Ollero Adm. DGC 03/10/2000 0/6822
Domicilio Social : Teléfong : Fax:
CTRA. LAUREA MIRO 396-39% +34 93 6859600 +34 63 6859616

08980 SANT FELIU DE LLOB.
ESPANA

e — - -



Producto
Clasificacion 2%

Cantidad
Pedido cliente
Pedido LKD -

o I RS P S o
ico,’Metal Depositado -
.r_- !\-‘_"?"rj- g -:-'Q: e : -

7
~ T

et

- EN10204
| . TitZr

Propiedades mecénicas del metal depositado

Ensayo de traccién Ensayo impacto )
Cond Temp. ReL Rm AS Temp. Media
- *C H/om3 H/mm2 (] c J

Informacién adicional | © EN10204
Otras pruebas :

Oservaciones

&

Los Valores tipicos para las propiedades del metal depositado proceden de los resuitados del muestreo estadistico de los ensayos de
futina o de las homologaciones anuales de las Socicdades de Clasificacitn segtn EN 10204, pirrafo 2.2, Los valores actuales de las
propicdades del metal depositado han sido obtenidas de muestras del lote citado, segin EN 10204, parrafo 3.1 B.

El producte arriba indentificado ha sido fabricado, ensayado y suministrado de acuerdo con un Programa de Garantia de Calidad que
cumple los requisitos de EN 29002 / 1SO 9002 o norma similar. Certificamos qus el producto cumple con ias aormas citadas
anteriormernte.

Compaiiia Emitido por Cargo Fecha Cert.mimerc

LINCOLN-KD, 5.A. M. Ollero Adm. DGC 7 04/10/2000 0/6845
Domicilio Social Teléfono : Fax:
CTRA. LACREA MIRO 396-398 +34 93 6859600 +34 93 6859616

08980 SANT FELIU DE LLOB.
ESPANA




CERTIFICADO DE CONFORMIDAD DE PRODUCTO%

LINCOLN-KD, S. A

Producto SUPRA MIG Tamafo (mm) 1,2 x
Clasificacion AWS A5.18-93 ER70S-6 Lote 2100641
BS EN440:94 G424M21 G3Sil Colada

G383C1 G38it

Cliente CONST.METALICAS ZUMAIA S.A. Cantidad 1.080,0 KG
POL. IND. DE ITZ4, Pedido cliente  ALMACEN 30-10-00
20829 ITZIAR(GUIPUZCOA) Pedido LKD  SE147358
ESPANA edido
Analisis Quimico, Metal Depositado EN10204 22
C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Vv Al Ti—Zr
0,070 0.82 145 0010 0010 0025 0,030 0,010 0.021 0,001 ©,005 0.003
Propiedades mecanicas del metal depositado ENLO204 22
Ensavo de traccion Ensavo impacto
Cond.  Temp. Rel Rm AS Temp. Media
" < Tmmnz [ - )
AW RT 460 550 30 -40 >47
Informacion adicional ENIG20g 202
Otras pruchas
Observaciones
l.os v alores tpicos paia ks propiedades del metal depaaitade proceava de 1os resultados del muesireo estaedisticn de los casay oy de
rutma o de fas homelogaciones anuates de las Sociedades de Clasificacion segun EN 10204, parrate 2 2 Las valores actuales de jas
propiedades del metal depositado han sido oblemidas de mucsisas dof luie criado. segan LN 10204, parratt 3 1 13
El producto amriba indentificado ha sido fabricado. ensavado s summistrado de acuerdo con un Programa de Garantia de Calilad gue
cumpe lus reqensitos de EN 29002 150 9002 o norma similar Curilicamos que ¢l producio cumple con las normas cragas
anteriormente
)
/
Compunia / y Emitido por Cargo Fecha Cert numer
LINCOLN-KD. $.A. o M. Oliery Adm. DGC 31/10/2000 0 7336

Domicilio Social Feléfono Fax:

CTRA L AL RE S N RGO 396-398 +34 92 6RIVGHN +33 03 6839016
08980 SANT FELIL DE LLOB.

ESPANA

S——



‘> UTRSSA

7.-  INFORMES DE INSPECCION POR LIQUIDOS PENETRANTES




S URSSA

Informe de ingpeccién

connoL o CONTROL LIQUIDOS PENETRANTES

CALIDAD e - DYE PENETRANT CONTROL
O.F. 2062 . N°.8

::;;z_ Cliente/Client :arAN masafapio DE CANARIAS, 54, Fecha/Date: wf':_ o
Proyecto/Project : EsTR. MEr4L. De cipuLh DE TELE SCPPY O fm?.rd ]

o " INSPECCION REALIZADA SOBRE : '/ INSPECTION PERFORMED ON ¢
PLANQO / DRAWING MARCA / MARK OBSERVACIONES / REMARKS
I2-pM-EN - ST-3 24 NG &Rco MAecd:Tze. —{_uNiDAD:

- w -3 — - ~ 1928, -4 ~
Y o
/ ) /
[ / {
\ / N
A | N
/ \ )
/ ) /
[ / /
\ / |
\ [ \
o~
PROCEDIMIENTQ EMPLEADC REVISICON
USED PROCEDURE ues-LP ook REVISION | ©
rARDROK.
LIQUIDOS EMPLEADOS - ELININADOR 1 9PRS.
USED LIQUIDS - PENETRAMTE -G4EP.
r RevgLdoor ABIR.
DATOS DEL PROCESO / PROCESS DATA -
TIEMPQO DE SECADO ANTES DE APLICACION DE L.P,
DRY-OUT TIME BEFQRE P.L. APLICATION S Hiwutps
TIEMPQ DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 Winutes,
TIEMPQ DE SECADO ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-OUT TIME BEFORE DEVELOPER APLICATION 5 MiuuTps,
TIEMPO DE REVELADO
DEVELQPING TIME 10 Minutos,
RESULTADOS / RESULTS
rACEPTABLES s//?eacaa‘m?smv.
OBSERVACIONES / REMARKS
- INSPEecion REALIZADL e ~ 24 s’/ E Los oPDoNES em ANGULD,
lNSPECClONADp%QHECKED REVISADO/REVISION APROBADO/APPROVED
e - Nombre/Name : Nombre/Name !
Fecha/Date: Fecha/Date:

Firma/Signature: Firma/Signature:




- &SHURSSA

Informe de mspeccndn
°°";L“°L CONTROL’ LIQUIDOS PENETRANTES‘ 3
CALIDAD * DYE PENETRANT CONTRO 2 i
T T 0. F. ;2062 R N°=3
2::;2{ Cliente/Client :624N TELESCOPID DE CANARIAS, S.4, \Fecha/Date: 'zl?éffﬂ
Proyecto/Project : 8572, MErAL. P cirurd & TeLescopio. (uqrd )
" "INSPECCION REALIZADA SOBRE - "/ INSPECTION PERFORMED ON
PLANO { DRAWING MARCA / MARK OBSERVACIONES / REMARKS
DE-pM-Ek~ST- 320 ~NGd ARce MARc&: F22. - { UNpAD
- s e-320. |- - - 1323 -4 -
Y — ~
/ / )
/ / /
[ [ \
\ \ N
N ) )
/ / /
/ / /
( ( \
. N\
PROCEDIMIENTO EMPLEADO REVISION
USED PROCEDURE uas-Lp /oot REVISION | ©
- ARDROK..
LIQUIDOS EMPLEADOS - ELNINADOR 1 PRS.
USED LIQUIDS ~ PRMETRANTE - 99¢p.
- REvELdDor.  qDIB.
'DATQS DEL PROCESO / PROCESS DATA
TIEMPO OE SECADOQ ANTES DE APLICACION DE L.P.
DRY-QUT TIME BEFORE P.L. APLICATION 5 Mmingtes
TIEMPC DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 MinuTes,
TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-OUT TIME BEFORE DEVELOPER APLICATION S MinuTes,
TIEMPO DE REVELADO
DEVELOPING TIME 10 Winutos,
RESULTADOS / RESULTS
~AcEPTAB. ES s;/?w:;imam
OBSERVACIONES / REMARKS
-‘INSM&?‘M REALIZADA EN> S 107, _DE w5 _copDones e Ancyo.
INSPECCIONADQ/CHECKED REVISADO/REVISION APROBADO/APPROVED
Nombre/Name : P Eg 43‘-: ) Nombre/Name : Nombre/Name :
Fecha/Date: u-4g 00, ** Fecha/Date: Fecha/Date:
, T AL Firma/Signature: Firma/Signature:
)




SURSSA

Informe de mspeccndn
SaTRaL T CONTROL LIQUIDOS PENETRANTES
CALIDAD > DYE PENETRANT CONTROL ey
o= [0.F. 2082 N 7

s : 2%-g-~g0
conTroL  |Cliente/Client :GRAN TELEScoPle DE CANARI4S, 5.4, Fecha/Date: 21-a-c0
Proyecto/Project : 8sTR. METAL. Pe ciPuLd DE TeLescoPio. futm )

_INSPECCION REALIZADA SOBRE : / INSPECTION PERFORMED ON -

PLANO ! DRAWING MARCA / MARK OBSERVAC!ONES / REMAHKS
O2-DM-Eh-GT T |- ~ViGA ARco wAdrch: Fil- - | UNIDAD,
“ “ -3l s w “ Pt X ~f b
/ ~ ) )
/ / /
{ /[ /
N — (
/ \ \
/ \ 3
{ J /
\ / /
) [ [
N N
PROCEDIMIENTO EMPLEADO REVISION
USED PROCEDURE uRS-LP Jool REVISION | ©
~ARDRO%.

LIQUIDOS EMPLEADOS - EUNINADOR :9PRS,

USED LIQUIDS > PRNETRAMTE - 99¢P,
- Qeum_dm s DI B,

DATOS DEL PROCESO / PROCESS DATA

TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICACION DE L.P.
DRY-QUT TIME BEFORE P.L. APLICATION 5 MiwtPs
TIEMPO DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 minutes,
TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-QUT TIME BEFORE DEVELOPER APLICATION 5 MinuTes,
TIEMPQ DE REVELADO
DEVELOPING TIME 1@ MinuTos,

RESULTADOS / RESULTS

~ACEPTABIES o /PRoceEDiM ) ENTe.

OBSERVACIONES / REMARKS

- INSPECEION REALIZADA &% &~ Er 10 e & coRvouBe &M Lngulo.

INSPECCIONADOLCHECKED REVISADO/REVISION APROBADQ/APPROVED
Nombre/Name P : Nombre/Name : Nombre/Name :
Fecha/Date: Fecha/Date:

Firma/Signature: Firma/Signature:




& URSSA

Informe de mspeccldn
°°';TE“°L S CONTROL LIQUIDOS PENETRANTES"
CALIDAD . DYE PENETRANT CONTROI o
. |0.F. 12062 N°: &
n T '2 et
?::;:;_ Cliente/Client :GR4n ‘TELE.S«:?PID DE CANLRI4S, 5.4, Fecha/Date: z‘: 2 ‘::a
Proyecto/Project : 2sv2. Mer&L. pp ciruLd D2 TELE SCPPIO. f-w:rt )

~INSPECCION REALIZADA SOBRE : / INSPECTION PERFORMED ON ©

PLANO { DRAWING MARCA / MARK OBSERVACIONES ! REMAHKS
32/9“-5»—51'-:}40- (64 _4Rco MARG&: . 1§ uninap.
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/ / /
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PROCEDIMIENTQO EMPLEADQ REVISION
USED PROCEDURE ues-17 /oot REVISION | ©
-~ ARDROK.

LIQUIDOS EMPLEADGS
USED LIQUIDS

- EUNINETOR :9PRS.
~_VRMETRAMTE - GR&P.
~ REVELEDOR DB,

DATOS DEL PROCESQ / PROCESS DATA

TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICACION DE L.P.
DRY-QUT TIME BEFORE P.L. APLICATION S Hingtrs
TIEMPO DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 Minutes,
TIEMPQ DE SECADO ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-QUT TIME BEFORE DEVELOPER APLICATION 5 Minutes,
TIEMPO DE REVELADO
DEVELOPING TIME € MinuTos,

RESULTADQS / RESULTS

rAeePTdBLES 5/ PEACEDIMIENTD,
/

OBSERVACIONES / REMARKS

ZIMSPECCion REALIZADE EM v eL 87 PE WS mRDONES EM ANGuLo

INSPECCIONADQ/CHECKED REVISADO/REVISION APRCBADQ/APPROVED
Nombre/Name T Ez(gu. Nombre/Name ; Nombre/Name :
& L Fecha/Date: Fecha/Date:

Firma/Signature:

Firma/Signature:




SSURSSA

Informe de inspeccién
CowvROL L. CONTROL LIQUIDOS PENETRANTES : LEr o
CALIDAD | I O GO ' DYE PENETRANT CONTROL™
auaury |0 F-:2062 N°:5

contTRoL  [Cliente/Client :G&N TELEsc?P?o D CANARI4S, 5.4, Fecha/Date: 21~ 3 oo
Prayecto/Project : &sTR. MeT4L. P cipuLd D Te cscopio. fuo.m )
"' INSPECCION REALIZADA SOBRE '/ INSPECTION- PERFORMED ON -

PLANO / DRAWING MARCA / MARK OBSERVACIONES / REMARKS
2 /pM - M- ST -Fok, -NiGA ARco mércd - Jol. =~ { UNIDAD,
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PROCEDIMIENTO EMPLEADOQ REVISION
USED PROCEDURE uRs-L7 Joot, REVISION | ©
-~ ARDRO%..
LIQUIDOS EMPLEADOS - ELUNINADOR (AP RS,
USED LIQUIDS ~ PENETRAMTE - 996 P.

- REVELADOR.  ;qDiB.

DATOS DEL PROCESQ / PROCESS DATA -

TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICACION DE L.P.
DRY-QUT TIME BEFORE P.L. APLICATION S HinuTPs
TIEMPO DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 KivuTes,
TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-QUT TIME BEFORE DEVELOPER APLICATION S HinuTes,
TIEMPQO DE REVELADO
DEVELOPING TIME 10 Hinutes,

RESULTADOS / RESULTS

-deeprdBeEs _;,// PROCED! MIEAMTO.

OBSERVACIONES / REMARKS

INSPECCIONADQ/CHECKED REVISADOC/REVISION APROBADQ/APPROVED
Nombre/Name : P. Eaukw?. Nombre/Name : Nombre/Name :
Fecha/Date: 2i- 3. 0.5, Fecha/Date: Fecha/Date:
Firma/Signature: 2 Firma/Signature: Firma/Signature:
o ERE,




S URSSA

Informe de inspeccién
CO’LTE“"L L CONTROL LIQUIDOS PENETRANTE o
CALIDAD | PRI . DYE PENETRANT CONTROL': o
0.F. 2062 . N 4
g::rtpﬂ Cliente/Client :6R4n TELESCEPiD De CANARIAS, 5.4, Fecha/Date: 9-¢-oo.

Proyecto/Project ; asTR. MEr4L. pp cuPuLd D TELEScoPTO. (uo_r& ]
"“INSPECCION REALIZADA SOBRE : ‘} INSPECTION PERFORMED ON :

PLANO / DRAWING MARCA / MARK OBSERVACIONES / REMARKS
VI0P - howe~ (1S, TANTLLe BASE WARCA: {15, = i UMIDAD,
u w -ile. ok o ~ U6 ~ 1 - .
e -3 P NN IE ) S
= N Y
/ / /
/ /. /
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) 3 \
/ _/ \
/ / /
{ [ /
~. \ \\
PROCEDIMIENTO EMPLEADO REVISION
USED PROCEDURE uRS-LF Joot, REVISION | ©
~ARDRO%.
LIQUIDOS EMPLEADOS

- EUNINADOR 19PRS.
= PRNEMRAMTE - 9R&P.
T REVELADOR ADIB.,

DATOS DEL PROCESO / PROCESS DATA

USED LIQUIDS

TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICACION DEL.P.
DRY-QUT TIME BEFORE P.L. APLICATION S MingTPs
TIEMPQO DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 MiuuTos,
TIEMPO DE SECADQ ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-OUT TIME BEFORE DEVELQPER APLICATION 5 uinutes,,
TIEMPQ DE REVELADO
DEVELOPING TIME I MinuTos,

RESULTADOS / RESULTS

T ACEPTHBLES ?/?zacspm{enm.

OBSERVACIONES / REMARKS

SINS N REALIZEPA o/ &% 3z w en &Knpuls.
INGPECCIONADO/CHELCKED REVISADO/REVISION APRQOBADQ/APPROVED
Nombre/Name : ©- s4ifis - Nombre/Name : Nombre/Name :
Fecha/Date: 3-6-¢/ ron Fecha/Date: Fecha/Date:
Firma/Signature ALY Firma/Signature: Firma/Signature:
(03555
\__ /
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Informe de mspecclon
COT:.?OL CONTROL LIQUIDOS PENETRANTES
CALIDAD R - DYE PENETRANT CONTROL I
O.F. :20¢2 . N°: 3
f:,,fﬁ,;;‘[ Cliente/Client ;:GR4&N mascf:ﬂ‘o DE CANLRI4S, 54, Fecha/Date: 5-¢.co.
Proyecto/Project : 8572, MEr&AL. De cipurd D€ TeLzscovio. {uo_m; )

- INSPECCION REALIZADA SOBRE : }

USED LIQUIDS

R INSPECTION PERFORMED ON -
PLANO / DRAWING MARCA / MARK OBSERVACIONES / REMARKS
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PROCEDIMIENTO EMPLEADO REVISION
USED PROCEDURE u2s-LP /oot REVISION | ©
- ARQDROK..
LIQUIDOS EMPLEADGS

- ELININADOR (9PRsS.

> PENETRANMTE -99¢P.

- REVELAZOR :9DIB.

_DATOS DEL PROCESO / PROCESS DATA

TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICACION DE L.P.
DRY-OUT TIME BEFORE P.L. APLICATION

S MinTPs
TIEMPO DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 Wiwutes,
TIEMPQ DE SECADO ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-OUT TIME BEFORE DEVELOPER APLICATION 5 uinuTes,,
TIEMPO DE REVELADO
DEVELOPING TIME 10 MinuTos,

RESULTADOS / RESULTS

~ dc ABLE

 [PROCEDIMIEWTE,

OBSERVACIONES / REMARKS

| - INSPECE oM REALIZADA wn ¥

EL e

e ies crovonss ew oo,

iNSPECCIONADO/GHﬁCKED REVISADO/REVISION APROBADQ/APPROVED
Nombre/Name : Nembre/Name :
Fecha/Date: Fecha/Date:

Firma/Signature:

Firma/Signature:
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Informe de § rnspeccldn
°°';TE"°L CONTROL LIQUIDOS PENETRANTES
CALDAD | * DYE PENETRANT CONTRO :

O.F. :2062 . N°: 2
(?::T'-;ro\l’. Cliente/Client ;624N TELESCOPID DE CANAR(4S, 5.4, Fecha/Date: i ~¢ -op
Proyecto/Project :ssTe. Mer4L, pe cUPuLd TE TeLEscoPio. {W'JA
INSPECCION' REALIZADA SOBRE :/ INSPECTION PERFORMED ON -
PLANO / DRAWING MARCA / MARK OBSERVACIONES /HEMAHKS
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PROCEDIMIENTO EMPLEADO REVISION
USED PROCEDURE uRs-L7 Jooi, REVISION | ©
 ARDR K.
LIQUIDOS EMPLEADOQS - EUNINADOR :QPR5.
USED tiQuIDS | ~ PenerR4NTE - q49¢p.
c REVgidoor 1 qDIR,
DATOS DEL PROCESO / PROCESS DATA .
TIEMPQ DE SECADO ANTES DE APLICACION DE L.P.
DRY-OUT TIME BEFORE P.L. APLICATION 5 Miuutes
TIEMPQ DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 WiyuTes,
TIEMPQ DE SECADO ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-OUT TIME BEFORE DEVELOPER APLICATION 5 uinuTes,,
TIEMPQ DE REVELADO
DEVELOPING TIME 10 MinuTes,
RESULTADOS / RESULTS
- AcEPTABLES ifpmsniufeuw.
OBSERVACIONES / REMARKS
CINSPECGION REALIZADA EM EL g\o:{ DE los CoRDoNES En ANALLE.
INSPECCIONADO/CHELKED REVISADO/REVISION APROBADQ/APPROVED
Nombre/Name : & Ec;.urf.' Nombre/Name : Nembre/Name :
fecha/Date: 1- ¢-og hg. Fecha/Date: fecha/Date:
Firma/Signature; , 4 ®, \Firma/Signature: Firma/Signature:
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Informe de inspeccidn
cotTRoL CONTROL LIQUIDOS PENETRANTES
CALIDAD > DYE PENETRANT CONTRO
auaury |O-F- 12062 . N1
conTroL  |Cliente/Client :GRAN TELESCOPID DE CANARIAS, S.A. Fecha/Date: 29-5- oo,
Proyecto/Project : 2sTR. MerdL. pr cipucd D2 TELE SCPPI 0. fw.n

NSPECCION REALIZADA SOBRE : / INSPECTION PERFORMED ON ¢

LIQUIDOS EMPLEADOS
USED LIQUIDS

PLANO / DRAWING MARCA / MARK OBSERVACIONES / REMARKS
PI0F~LPog~ e INIGA PepADurd MARCA - \oL. -3 ynivApes,
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PROCEDIMIENTO EMPLEADD REVISION
USED PROCEDURE URS-LPJoot REVISION | ©
~ARQDROK.

+ ELININADPOR 1QPRS.

- VEMETRAMTE -995 P,

~ REVELADOR. 1 4ADIB.

DATOS DEL PROCESO / PROCESS DATA

TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICACION DE L.P.

DRY-OUT TIME BEFORE P.L. APLICATION 5 wintes
TIEMPQO DE PENETRACION
PENETRATION TIME 12 Wigutos,
TIEMPO DE SECADO ANTES DE APLICAR EL REVELADOR
DRY-OUT TIME BEFORE DEVELOPER APLICATION 5 Minuteg,
TIEMPO DE REVELADO
DEVELOPING TIME 10 WinuTes,

RESULTADQS / RESULTS

PiMignTP,

OBSERVACIONES / REMARKS

~TUSPgceiom REALI2ADA

EM ¥ L w"{

PE _LoS CORDOMES EnM_ AMGuLe.

Firma/Signature:

INSPECCIONADQ/CHECKED REVISADQ/REVISION APROBADO/APPROVED
Nombre/Name : € eg Nombre/Name : Nombre/Name
Fecha/Date; 24-5-96. 6005 Fecha/Date: Fecha/Date:

Firma/Signature:
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§ | INFORME DE INSPECCION POR [HodA: 1 de 1 [rev.0]
=! LIQUIDOS PENETRANTES [ *
Servicios de Control Penetrant Liguid Test Report IgﬁgfgﬁgﬂE: 00/030-LP-Z

Inspeccidn, S, A.
’ 8 CLIENTE: URSSA
Pol.Ind. Malpica-Alfiden 5C/07E Customer

; 0.T.(5.C.1.):

50171 La Puebla de Alfidén(Zaragoza .
T¥f. (976)10 83 ;9 ;ax.(znéw 83339 EdﬁsECCION * gglg.gg I_JEV%RIELA CIOs. 8. Working order

. L 4
1. DATOS GENERALES.

Generat Data ,

PEDIDO : COMPUERTA 13-14. FECHA RECEPCION/(Reception Datey; - -
P. order COMPUERTA 14-15. FECHA ENSAYO/(TestDac): 14-11-00
OBJETO ENSAYADO: SOLD. EN ANGULO CALIF. S/ESPECIFICACION:S/ASME
Tested Object Specification Calification
PLANO: N/A PROCEDIMIENTO : pT-01-000 EXTENSION EXAMEN :Muest.
Drawing Procedure Rev.:02 Control Extension 5%

2. DATOS DE LA PIEZA. (SOLDADURA X/ CHAPA O / OTROS O) CALIDAD MAT. :A.CARBONO
Specimen Weld Plate Other Material specification
IDENTIFICACION:

Identification
SE INSPECCIONAN LA COMPUERTA 13-14 Y LA COMPUERTA 14-15.

ZONA A INSPECCIONAR: SOLDADURA ESTADO SUPERFICIAL: BRUTO SOLDADURA
Inspection area - Surface condition
3. MEDIOCS DE INSPECCION. TIPO DE ENSAYQ: POR CONTRASTE DE COLOR
Inspection Equipments Testing type
MARCA COMERCIAL CODIGO TIFO COLOR N° LOTE
Commercia| name Code Type Colour Nbr.

DISOLVENTE |[ACETONA

Salvent

PENETRANTE |ARDROX %96 p PENETRANTE| ROJUO

Penetrant y

REVELADOR " SDe REVELADOR | BLANCO

Developar

ILUMINACION: X Natural /O Artificial /O U.V. Codigo S.C.I.Lampara U.V.:N/A

Linigati lack | i
4., APLICACION

Aplication

TEMPER. SUPERFICIE TIEMPO PENETRACION TIEMPO REVELADO

Surface temperature Penetrating time (minutes) Developing time (minutes)

AMBIE, - C 15’ MINUTOS 10° MINUTOS

5. LUGAR DE REALIZACION DEL ENSAYO: MONTAZAR SOC. COOPERATIVA

Testing place VILLANUEVA DE GALLEGO (ZARAGOZA)
6. RESULTADOS DE LA PRUEBA (CROQUIS ANEXO O N/a 0
Test results Added gketeh

SE HAN INSPECCIONADO LAS SOLDADURAS INDICADAS EN EIL PUNTO 2, NO APRECIANDOSEN
INDICACIONES RELEVANTES.

7. OBSERVACIONES:
Notes

INSPECTOR CLIENTE-Ingp. Customer SUPERVISOR®S.8.I."

. . S : et 3
FIRMA Y FECHA: FIRMA Y '™ :
Sign-Date Sign-Date

—
Este informe s6lo afecta a log items indicados en el mismo. (This report is only for the items listed in it) Pormato 031 Rev. 02
Prohibida 1 reproduccién parcial sin aprobacién escrita de (Do not reproduce parcialy without writen authorization from} §.C.1. Servicios de Contro] e Inspeccién §.A.




A.T.I.S.AE. "LIouIDoS PENETRANTES

ASISTENCIA TECNICA INDUSTRIAL, S.A.E, Repor of Exeminatiow with Penatrant Liquid
C/ Biarritz, 6. Baj [N K
S Buamta. 6. sajo INFORME N°: 2-313/00/142/LP/04
Ttao, 976 - 3t 69 12 Report N
Fax. 976 - 3'I 79 70
. 'DATOS GENERALES T B
“General dtit . _ G S e D T P
FABRICANTE: MONTAZAH CLIENTE: MONTAZAR
,_'E facturer: Clignt:
EQUIPO O COMPONENTE: MODULOS DE COMPUERTA DIRECCION: Pol.ind. San Isidro, nave 31
Jem: GRANTECAN {0.F. 2082) Address: Villanuava de Géliego (Zaragoza)
MATERIAL: ACERO AL CARBONO PLANOS: DR/DM-SH-ST/801
Materipl: Draws: GMU-2-D-URB1
ESTADO SUPERFICIAL: SOLDADURA BRUTA EXTENSION DEL ENSAYQ: 5 % del N° Total de Soldaduras
Surface condition: Exrenr of test:
M- DATOS TECNICOS DEL ENSAYO T R e
_Jechnical.tast dats: - LT : o
MARCA DE LOS MATERIALES USADOS AHDROX TIPO DE PENETRANTE; 996 P
Trademark of material used: Type of genetrant:
TIPO DE ELIMINADOR DEL PENETRANTE: 9PR5 TIPC DE REVELADOR: 918
Type of penstrant remover: Type af doveloper:

PREPARACICN SUPERFICIAL Y LIMPIEZA: CEPILLADO

Surface praparstion and cleaning:
METODO DE APLICACION DEL PENETRANTE: BROCHA

Method of peneirant application:

TIEMPO DE PENETRACION: 20 MINUTOS TEMPERATURA DE LA SUPERFICIE *C: 23
Penetration time: Surface temporatuse;

METODO DE ELIMINACION DEL PENETRANTE: CON PANOS Y ELIMINADOR

Method of penetrant removai:

METODO DE APLICACION DEL REVELADOR: AEROSOL TIEMPO DE ESPERA: 10 MINUTOS
Method of developer applicatian; Developer time,

TIPO DE ILUMINACION: NATURAL Y ARTIFICIAL NIVEL DE LUMINQSIDAD: > 500 LUX
llumination Kind: Hluminated lgvel:

METQDO DE LIMPIEZA FINAL DE LA SUPERFICIE: CON PANOS Y ELIMINADCR

Mathod of final surface cleaning:
LUGAR Y FECHA DE LOS ENSAYOS: VILLANUEVA DE GALLEGOQ, 27 DE SEPTIEMBRE DE 2000

Date of rest;

Il.- REQUERIMIENTOS SEGUN " ANSIAWS B 1,1-88°  |EDICION: 1996

- PROCEDIMIENTO: LC:

Reguanmenr according to; i - S R Edmon
IV.- RESULTADOS: . R N L
Resutts: . - . ok .
ZONA EXAMINADA .| DisTaicia LONGITUD “’,ﬁ'&%ﬁ%%% o muncaaow OBSERVACIONES
Tested section "~ - | -PUNTO-REF.. INDICACION E Cairﬁcatmn ark:
T Distance fram | - Lenght of Position of
fo point: indi ) indications -=
mr. - mm.
10 Médulos Centrales de
—— -—— — T o
Compuerta SATISFACTORIO | MARCA N° 801
K\_

‘T_\..\___

ﬁx

V.- OBSERVACIONES:”
Remarks: _ '

27 de Septiembre de 2000

Frrmado tsigned): guel Angel Crespo
i“ "'M’W Inspector Té&

. i
Hoja 1de ! v
Nivel {Level): Il
NOTAS: Este informe no debera raproducirse parciatmenta sin la aprobacién por escrito de ATISAE /
Este informe solo afects a los objeros semetidos a ensayo.

This report shall not be reproduced axcept in Full, without the written approval of the ATISAE
The resuli of this report reiate only to the items tested.




2506/2464-272
L

06/03/00

|_DRIDM-EN-ST/123 a 125, 1363 141, 151 a 171

OF.2062

ACEPTABLE PARA EXAMEN

SasR__ GRAN TELESCOPIO CANARAS

. Asme ¥V, Asme Vil

. .LP 15/1 Rev.1

' L Acsmeu; PARA EXAMEN __1652%

EI'rminador_Ardrox 9PRS

o] penetrante Rojo 996/P

G M|

[ Eiminador Argrox5PR5___ |

R Blanco Ardrox 901B

SI planos y marcas respectivamente { Uiniones a Tope y en Angulo )

Exdmen / Examination Evaluaci
Junta N° Situacién Tamafio C|D|E{E{F IK{O JAceptabis|R:
Seam Lacation Size a [ aib Acompt |+
Merca 123 2 125 5/ Pana 1 Unidad respecthaments A
Marca 136 & 141 Sf Plano 1 Unidad respectiverninis A
A

o>
1]
om
@

Cliente

annsnits

Marea 151 a 171 SIH,_» 1 Linidad respecivaments

[ l
Observaciones : - SATISF\CTORIO - \ p
d

Sello REGISTRO SALIDA DOCUMENTO & Operddor \Vo8° Cliante
N° 57800 CONPROBADO |Jose A Mendez .

Fecha: 06709, 6/09/00
Seccion: NR/ JReviewed: \  Garantia Calidad [The Qperatbr Técnico End Nivel H[Reviewed/Customer

2 micn
nach

Getmamscher
Hoyd

1

g i ;
GIC" |1 INsTITUTO DE CONTROL E INSPECCION

Srerene Trav. Orense, s/n. (Bojos edif. Aguilera) # 39610 ASTIAERO {Cantabric] » Tel. 942 54 26 11 - Fax 942 542300
[ BT

Cermilicatian




&HURSSA

CONTROL
“t= DE

CALIDAD. : _
Cliente :GRAN TELESCOPIO DE c:dudgtds,s.&. OF. :2062
Client e o
QU ITY Proyecto (ESTR. ME:T‘:L. DE cﬁPuLd DE TELESCOPID lnforme/Repan N2
CONTROL. Project EM TENERIFE, Fﬂ!fha/D::uc 113-9-p0
Hoja/Page  :~y,
Plano/Drawing :DR-DM-EM-ST-320

Marca/Marking

viGgh ARco: 223,

Soldadura/Weld : ENPALME SuBMARCd - g 28, (u,Z)

/CROQUISDE LA UNTON / SKETCI OF TITE WELD. - “{ PARAMETROS DE INSPEC e
T 1] T ¥ L) L ) T
i | i 1 i i i i Aparato / Devire Sk~
‘-:r ‘:L E T“"‘f"“'!‘""i“""f‘“" Palpador / Test probe uwaw ~Le
! 1 ] 1 | ! i ] Calibracién / Calipration URS-5 /Do)
"'“'!“""'!""“f“"“f'"'T‘"T"'J{'"'T"" Sistema evaluacién / Eveluation system st-v\ ).
1 ! 1 1 ] I | ]
IR RS g s St SEED SRS SLLE RS Pieza de referencia / Reference item Y2\ 2:2Sw.
| __ Alturn refer.pantally / Sereen refer. height be %,
W: ! Campo / Areg 1. mm.
+ ; Amplificacién / Amplification,
! | b o * Eco de fondo / Bortom return I$_db.
} / } . * Correccidn / Adjustment factor < _db,
; / oo * AV para @ / AV for @ 3 db.
Feeap B T RSP SPRRN G * Atenuacidn / Aftenuarion ~ db,
' ! ! : : ' ] ! * Transfercncia / changeover 2 dh.
i e e e o Tl FERTR S * 2 db.
] | 1 i ] | ] k %
A S B S N S N db.
Estado superficial / Surface condition : €xEnTe Dg IrREGuLA ** Total 5% db,
RipdDES 0
Material : et
Tipo deo soldadura / Weld type, T artoMATicd.

N2, (23525

X . Distancia del origen al defecto Distance from origin to defect.
Y :  Distancia de testa de palpador a tjc soldedura Distance from 125t probe end to weld axis,
Di :  Distancia de testa de palpador al defecto Distance from test probe end to defect,
@ : Didmetro cquivalente del defecto Defect equivalert diameier,
Z : Profundidad de situacion del defecto Depth of defect location.
X. Y. Di. @ z. OBSERVACIONES / REMARKS.

~AeerTaBLE 5@@1»{: guT0.

~

N

.

™~

o~

Fecha/Daie
Nombre/Name

Finna/Signature( ;

PCR EL CLIENTE / BY THE CLIENT

Fecha/Date
Nembre/Name

Finna/Signature ;




S URSSA

"= DE

CONTROL

FORME DE INSPECCIO

Mma.lMarbng

G dree 132).

Cliente :GRAN TELESCOPIC DE C&NABlAs,sA. O.F. 2062
Cliens.
QUALI TY Proyecto - EsTR, METAL, DE cUPULA De TBLESCOPIE Informe/Report :n?: 3
CONTROL. Project EM TEMERIFE, Feliha/Da!e {3-9.00
Hoja/Page ti=1
Plano/Drawing  :DR oM - EN-ST -32§ Soldadur/Weld :EMPALME SuBMARCA -BUI3 ( 392)

R B et e e S

OQUIS DE LA UNION / SKETCH OF T1iE WELD. .- | * PARAMETROS DE INSPECCIO ” PARAMETERS, . -
T T T T T T T T
| : i ‘ | : t i Aparato / Deyice HSk-F-5
"'“‘f"‘""f“"‘“f‘ "“!"“T“"T""‘!‘ 'f'“" Palpador / Test prope : uwaw-ug
i 1 i t ' t H N Calibracién / Calibration : uRs-bs /ocd
- T "l
i 1

Sisterna evaluacién / Eveluation system : [—_WS-P\-—I)

o te-S Pieza de referencia / Reference ttem P Y2 2098w .
. Altura refer.pantally / Screen refer. height - he %
Campo / Area : 9. mm.
___‘f_;____ Amplificacién / Amplification.
* Eco de fondo / Bottom return : [ db.
* Correceidn / Adjustment factor : 27 _dh.
1 /I/ 1 1 I 1 1 1 * AV para @ / AV for @ L |
el it ot EE CWUNS NN SIS S * Alenuacidn / Atenuation : = db,
H ! H ! H ' . H * Transferencia / changeover ; 2 db.
B e SRR R S SR SRR S S > db.
f i ! I t I ' 1 «
S N T N S N B db,
Estado superficial / Surfiace condition : €XENTES Dg InResuLd ** Total 5% db
gipdDes
Material : e’
Tipa de soldadurn / Weld nype, DoArodATied
Nﬁ* lﬂ.!--,Sﬁ—

X - Distancia de! origen al defecto - Distance from origin to defzct.

Y : Distancia de testa de palpador a eje soldadurs - Distance from test probe end 1o weld axis,
Di @ Distancia de testa de palpador al defecto - Distance from test probe end 1o defect.

@ Didmetro equivalente del defecta - Defect equivalent diameter,

z Profundidad de situacién del defecto Depth of defect location,

Y. Di. Q@

Z.

OBSERVACIONES / REMARKS.

~

TAEPTAB es/ ofprcevivtienTe.
77

~

~

>

™~

Fecha/Date
Nombre/Name

Finma/Signature

Fechas/Dette
Nombre/Name

POR EL CLIENTE / BY THE CLIENT

Firma/Signature




EC END 102 A

I RFORME N2 UT-381/00
A Ne s =2 YA, NN
i INFORME DE INSPECCION CON ULTRASONIDOS |Feror
i ULTRASONIC-EXAMINATION REPORT 1 1
HOJA . DE
I Sheet ol —
CLENTE METALURGICAS PLANTA RAQS CONTRATO 25973
Client Location Purchase arder
Plano n? {dentificacion .
Drawing né DR/DM—-EN-ST Identiticacisn CUPULA DEL GRAN TELESCOPIO CANARTAS
Componente Tipo de material Espasor
Component SOLDADURA Type of material ACERO CARBONO Thickness Smm
Procedimiento de ensayo Porcentaje inspeccionado 5%
Tast Procedure Percentage Inspectad
Equipo de Ensayo Palpadores Acoplante
Test equipment used USN-50 Search units MWB-70N4 Y MSEB6H Coupling ACEITE
Taladro de referencia 1.5 Ajuste del equipo Proceso soldadura
Recording threshold ! Equipment adjustment 42+6db Welding procadure MANUAL
Otras
Other
CROQUIS (Sketch) St = ' SRS '
= ; = = : = s
ﬁ g § .8 g Evaluacion
5 ® - g 7 BE Eu Evaluation
Area de ensayo Sq ga — - 3= . g 8w S8
oNedesoldadura [[BS S&IFF 53| 5| g, § g 2 o853 Observaciones
Weld V@ or ares |28 8153 | £ 8 £ 08§ 285 SE §a Remarks
examined g%’ S% 2£| 23 Ses g 5% = %o "3 A R
S 251221 c 2 g2 5 £Ey 2583
2y D= 5 3 o] 2] E v E & 2 2 TET/
O=d¥J3 |k lTw | REx CEQ £33 &3
lud.Marca-475 X "ACEPTABLE"
] " _466 X n
" " _AG4 ] X "
" " _462 X n
n " _A63 X "
" " _465 X "
n " _470 X "
2ud.Marca-467 X "
3ud.Marca—468 X "
4ud .Marca-471 X "
s | EULROCONITROL,SA. Ve B2 CLIENTE
it
(o}
51
&/ =
f_\ .
N
. 16-10-00
FECHA FIRMA | FECHA FIRMA | FICHA FIRMA
Date Date Date
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CERTIFICA: Que se procedio a la Inspeccion por ULTRASONIDOS, de la pieza que a
continuacion se detalla.de nuestro CLIENTE: URSSA S.COOP. Construcciones Metalicas, Vitoria,
OF-2062

CUPULA DEL GRAN TELESCOPIO CANARIAS SEGUN PLANO 07%;4000
CUBIERTA '
CANTIDAD MARCA COSTURAS
411
412
413
414
418
419
423
424
427
428 1
El motivo de la Inspeccion,era la determinacion de posibles defectos,internos,en las
uniones de soldadura a tope,como grietas, falta de penetraci(‘m,poros,escoﬁas,mordeduras,ectc.
La Inspeccion fué realizada en las Uniones de soldadura,entre las chapas que componen
cada modulo,con cordon continuo de 5 mm la soldadura exterior,y por ambas partes se exploro. con
un palpador angular. MWB-70-N,el 5 % de las soldaduras,en zonas intermitentes.

el R L 7
CRowomn—tw—

CARACTERISTICAS DE LA INSPECCION

EQUIPO......coocooooo USK-7 KRAUTKRAMER
CAMPO ......cooovmim 100 mm
PALPADOR........ocooooooo MWB-70-N
FRECUENCIA. ........cooioooo 4 MHZ
AMPLIFICACION. ... ... 48 Db

CALIBRACION..RECORRIDO DEL HAZ. Pieza Patron V-2 KRAUTKRAMER.
ACOPLAMIENTO.................coooooeo AGUA CON COLA.

ESPESORDELACHAPA ... 5 mm.

Exploracion en zonas entre P+1/2 = 41.20 mm. P = 27.47 mm. por la parte exterior,en soldaduras
espertiadas.

NIVEL 1|
N® B-083-NO 000/600
JUAN M? OLANO MANZARRAGA segunda hoja.

N.I.F. 14.603.783 Y

e

——

CONSTRUCCIONSS METALIoAS
H

| SUMAIL S AL |

i

o




000/000

segunda hoja

CLIENTE: URSSA.SDSD.COOP. Construcciones Metalicas, Vitoria.
CUBIERTA.

EVALUACION DE DEFECTOS. Se procedio con la pieza Patron de 10 mm. situacion de}
taladro 1/2 mm del espesor el diametro del taladro 1 mm..e! segundo eco de fondo al
75 % de Ia altura de la pantalia

Durante Ia exploracién, se observo,que en ningun momento no paso del 10 % del nive] de
referencia, segun codigo ASME-V seccion VI Division 1,apéndice 12, las piezas se consideran
ACEPTADAS.

En f& de todo lo cualy 2 fin de que sirvan a los efectos Oportunos,se firma el presente documento,

NIVEL 11
N°B-083-NO
Juan MP Olano Manzarraga ZUMAIA 05 DE AGOSTO DE 2.000
NIVEL
N? B.pg 3-NO ' g
JUAN M 0LAND MANZARRAGA [ CONSTRUCCIGHES ¥ETALICAS]
QuA0. v 14.503.783 y  ZURIALS, 5. A |




CERTIFICA: Que se procedio a la Inspeccion por ULTRASONIDOS, de la pieza que a
continuacion se detalla de nuestro CLIENTE: URSSA.S.COOP. Construcciones Metalicas, Vitoria,
OF-2062

CUPULA DEL GRAN TELESCOPIO CANARIAS SEGUN PLANO 0708-4000
CUBIERTA
CANTIDAD MARCA COSTURAS
420
421
416
415
417
422
425
426
429
430
El motivo de la Inspeccion,era la determinacion de posibles defectos,internos, en las
uniones de soldadura a tope,como grietas, falta de penetracion, poros,escorias,mordeduras, ectc.
La Inspeccion fue realizada en las Uniones de soldadura entre las chapas que componen
cada modulo,con cordon continuo de 5 mm.la soldadura exterior,y por ambas partes,se exploro,con
un palpador angular MWB-70-N,el 5 % de las soldaduras,en zonas intermitentes.

iR VS R N S R N
Wk N OO ON RN = 00

CARACTERISTICAS DE LA INSPECCION

EQUIPO.........coovooomeo USK-7 KRAUTKRAMER
CAMPO........co..oooooooe 100 mm

PALPADOR ......cocooovooo MWB-70-N
FRECUENCIA. ... 4 MHZ
AMPLIFICACION................cooi 48 Db

PERDIDAS DE ATENUACION....... 6 Db.

CALIBRACION..RECORRIDO DEL HAZ. Pieza Patron V-2 KRAUTKRAMER.
ACOPLAMIENTO............ooooovveeeer) AGUA CON COLA.

ESPESORDELACHAPA ... 5 mm,

Exploracion en zonas entre P+1/2 = 41.20 mm. P = 27 .47 mm.por la parte exterior,en soldaduras
esperiladas.

NIVEL i
N¢ B-083-NO 000/000
JUAN M* OLANO MANZARRAGA segunda hoja.

N.I.F. 14.503.783 Y



000/000

segunda hoja

CLIENTE: URSSA.SDSD.COOP. Construcciones Metalicas. Vitoria,
CUBIERTA.

EVALUACION DE DEFECTOS....... Se procedio con la pieza Patron de 10 mm. situacion del
taladro 1/2 mm del espesor.el diametro del taladro 1 mm._ el segundo eco de fondo al
75 % de la altura de la pantalla.

Durante la exploracion,se observo,que en ningun momento no paso del 10 % del nivel de
referencia,segun codigo ASME-V seccion VIII Division 1,apéndice 12. las piezas se consideran
ACEPTADAS.

En fé de todo lo cual,y a fin de que sirvan a los efectos oportunos,se firma el presente documento.

NIVEL 1l
N° B-083-NO
Juan M® Olano Manzarraga ZUMAIA 12 DE AGOSTO DE 2.000
NIVEL |}
. JUAN M* OLANO MANZARRAGA D —

N.i.F. 14.503.783 Y



CERTIFICA: Que se procedio a la Inspeccion por ULTRASONIDOS, de la pieza que a
continuacion se detalla.de nuestro CLIENTE: URSSA.S.COOP. Construcciones Metalicas, Vitona,
OF-2062

CUPULA DEL GRAN TELESCOPIO CANARIAS,PLANO MONTAJE CUBIERTA ZONA
20NA CENTRAL, SEGUN PLANO OR/OM-EN-ST

MARCAS 351-352-353-355-356-357-358-359-360-361-362-363-364-365-366-367-638-369-370-
371-372-373-374-375-376-377-338-379-380.
El motivo de la Inspeccion,era la determinacion de posibies defectos,internos,en las
uniones de soldadura a tope,como grietas. falta de penetracion,poros,escorias,mordeduras,ectc.
La Inspeccion fue realizada.en las Uniones de soldadura,entre las chapas que componen
cada modulo,con cordon continuo de 5 mm.la soldadura por la parte interior,y por ambas partes,se
exploro,con un palpador angular MWB-70-N.el 5 % de las soldaduras,en zonas intermitentes.

CARACTERISTICAS DE LA INSPECCION

EQUIPO ... .. e USK-7 KRAUTKRAMER
CAMPO... ... 100 mm
PALPADOR............. MWB-70-N
FRECUENCIA. ... . 4 MHZ

AMPLIFICACION..... ... 48 Db

PERDIDAS DE ATENUACION....... 6 Db,

CALIBRACION. RECORRIDO DEL HAZ. Pieza Patron V-2 KRAUTKRAMER.
ACOPLAMIENTO..................... . AGUA CON COLA.

ESPESORDELA CHAPA ... . ~5Smm,

Exploracion en zonas entre P+1/2 = 41 20 mm. P =2747 mm por la parte,en soldaduras esperiladas.

EVALUACION DE DEFECTOS. ... Se procedio con la pieza Patron de 10 mm. situacion del
taladro 1/2 mm del espesor.el diametro del taladro 1 mm..el segundo eco de fondo al

75 % de la altura de la pantalla.

Durante la exploracion,se observo,que en ningun momento no paso del 10 % del nivel de

referencia,segun codigo ASME-V seccion VIII, Division 1,apéndice 12. las piezas se consideran
ACEPTADAS.

En fé de todo lo cual,y a fin de que sirvan a los efectos oportunos, se firma el presente documento.

ZUMAIA 13 DE OCTUBRE DE 2.000

* NIVEL | CONSTRUCCIONES METALICAS]
.

N® B-083-NO | =y pa Cem o




‘> URSSA

9.- INFORMES DE INSPECCION RADIOGRAFICA




42 251 320 cantabria®eurocontrol.es

«d.23 Baio A 39600 MURIEDAS Telf. 942 251 596 Fa..

Av. De la Lit

FUROCONTROL S_A. Deleaacién Cantabria

YT Informe N° RT-701/00
— Report N* )
I INFORME INSPECCION RADIOGRAFICO DE SOILDADURA Hoja 5
- RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT FOR WELDINGS | 5o, U b 1
] Fecha 19/10/00
Cliente MET. DE Obra Pianta N° Contrato
Customer  VILLAESCU. | Work CUPULA GRAN TECAN Location RACS Purchase order 22173
Caodigo Aceptacién CSQIAIIIEI Procedimiento ensayo Elemento ensayado CHAPA Extensitn 5%
Aceptance standart D)ifv 1 Test procedure EC102.27 | Test element Extension
Materiaf S275JR Espesor 5mm Tipo de Union  [® Tope (Buit Weld) Trat. Témico B Antes (Before)
Material - Thickness Welding type O Enchufe (Socket Weld) | Heat tratament [ Después (After)
Isétopo Actividad . | Tamafio Fuente 20 Rayos X Distancia F. P,
Isotope Iridic 192 Activity 15 G Source Size m X-ray kv mA F.F. Distance H0pp
Tiernpo de Exposicién SR Técnica Radiografica Simple pared Doble pared | interpretacion & Simple
Exposure time Radiographic Tecnique Single wall Double wall Interpretation [d Doble
Pelicula Tipe Tamafio Simple Doble Proceso de Revelado [ Automdtico
Film Kodak Type AA Size 10x40 Single ® Double 0 Developing process [ Manuat
Pantallas Plomo Espesor  Anterior 010 Pesterior 015 Intermedio Sensibilidad 2.4 Penumbra
Screens Thickness  Anterior ) Posterior ) Middle Sensibility Penumbra
Tipo Penetrametro ASTM Numero Situacién Lado Fuente Lado Pelicula g Ambos Latos
1Ql type Number Situation Source side Fitm side Beth side
Tipo de Defecto/Defect Type
A Poros Ba Escerias aigladas c Falta de fusién Ea Grieta longitudinal F Mordeduras
| Pores Isolated slag Lack of fusion Longttudinal crack Undercuts
Ab | Poros vermiculares pp | Escorias alineadas p | Faltade penetracién Ep | Srieta tranversal k | Rechupes
Worm holes Elongered slag Lack of penetration Transversal crack Shrinkages
Otros
0 Others
A Aceptable Rechazable RP Repetir placa
Aceptable Rejectable Reoeat film
Identificacién Soldadura Sector Calificacién
ldentification Welding Sector Aa | Ab Ba | Bb | G\D Eb| Eb|F K|O Calification
DR/DM-EN-ST / 476 R1 X A
R2 X A
R3 X A
R4 A
RS X A
R6 X X A
DR/DM-EN-ST / 477 R1 X A
R2 X A
R3 X X A
R4 X A
OBSERVACIONES:
Operador EC Calificador EC Cliente
Cperator Qualifier Costumer
|~ L
A. Gomez A. Gomez
Fecha Fecha Fecha Fecha
Date 19/10/00 Daie 18/10/00 Date Date




EC. END. 102 A

—— NFoRME e [PF FAD/00
rt N?
I INFORME DE INSPECCION RADIOGRAFICA one
| RADIOGRAPHIC-EXAMINATION REPORT HOJA DE
S i i o .4
CUENTE, - PLANTA CONTRATO
Ciem MC T \)Q_LF}&’CUQQ Location QPTOS Purchase order 22‘(:\-3
Plano . - Conjunte Didmetro
Drawing CUPULA- G RAN -TTCay Assembly CHAPA Diamater
Tipo de material - Procedimiento_ Espesor Proceso de soldadura
T;:; of material S -2 ESRN R Procedure f .(. lOZ‘Z:’ Thickness C;M / A< | Welding Procedure -
Tipo de isétopo Curios « | Dim. fuente D.F.P. Tipo film
T;:)o‘; of isotope _]:( d d‘tZ Curies ’(G— 0 Source size ©X7 sro. oo Film type K “‘*A/L
RX-tipo v marca KV M.A. Foco Tiem Penetramatro -
X-ray Equipment - —_ - Focal Spot — Timep?s‘/ R Penetramater QSN(;:
Pantalias Pb-Espesor t ' Film Simple (single) Antes TT Después TT
Lead screen Tickness PbO i ){) iy | do x\g2| Double (doubls) Pre-WHT ¥ Pos-WHT
Gama de densidad Proceso de revelado » . Minutos o oc
H.agf). Eeniﬂ;'nznge 2. a q Developing process QU\@’#T Minutes 54-:_ 30
CROQUIS (Sketeh} '
TIPO DE DEFECTO REPARAR (Repair)
Type of discontinuity 28 2
— - s8 3,
sl . E5lgs E |z {o 2 2 e 55| 2 E
-4 by =S = P b= . 5 [ & 2 - ® 2 -~ & b =
A R R R R R P gS| g&
R R R R B A R R R L S
SuldI|dC|dG|EI[LE(SS|aq|Ee|<|ee|LS| |3 S| EL|SS|E[ES 2
Ri{o-4| % X 41z
Rz |4 X Yye
Ri |o-4 ¥ U313
Rz -4 “ \{13
Ry fe-4 3 uzz
Ry feA] & X U3z
RiloA| x Y U3y
Ro|o-4 X Y1y
Bo|oA] *| © { U3y
Ru| o-Afl ¢ ¥ Y314
EUROCONTROL,S.A. Ve B¢ CLIENTE
o FECHA 2 FIRMA | FECHA FIRMA | FECHA FIRMA
Stanm e n}_‘/-"/ Date ?- l(_‘,’ o O Date Dare




A o
» INFORME RADIOGRAFICO HOJA: 1 de 2 Rev.o
. . Sheet: of
: Radiographic Report
Servicios de Control i INFORME: 00/243-RX-2
e Ingpeccion, S. A, CLIENTE: MONTAZAR SOC. COOPERATIVA |RePerobr
. tomer
Tl 06 loadhg Aiden SC/OTE | DTRECCION: POL.SAN ISIDRO NAVE 31 |O.T.(S.C.I.):
50171 La Puebin de Afiden Zaragoza | Address VILLANUEVA DE GALLEGO (Z) || Working order
— L
PEDIDO: FECHA RECEPCION/(Reception Date); - -
P. order FECHA ENSAYO/(TCS! Date}: 02-10-00
OBJETC ENSAYADO: SOLDADURA. CALIF. S/ESPECIFICACION:UNE 14011
Tested Object Specification Catification
MATERIAL:A.ACEROS DIAMETRO:N/A ESPESCR:5 mm EXTENSION EXAMEN:s5 ¢
Material Diameter Thickness Contro! Extension L
" P

DESCRIPCION DEL EXAMEN - Description of Examination
PROCEDIMIENTO: PENETR. :DIN N°:10-16 SITUACION: FUENTE GALCGA:NA
Procedure Rev. : 1Q1 Nbr. Sitaation Shim
TIPO DE FUENTE: Ir 192 COD. EQUIPO:3 TAMANO FOCAL: 3x2
Source Type Equipment Code Focal Size
'IPO FILM:2a 200 | TAMARO:varzos N° FILMS:1 CHASIS : VACUPAC
Film Type Size Nbr. Films
PANTALLAS: eb DISTANCIA F.F.:vARIAS DENSIDAD:2-4 S/D PARED:g
Screens F.F. Distance Density 8/D Wall
ACTIVIDAD: 12 ci | kKV.: TIEMPO EXP. :S/REGLA S/D VISION:s
Activity mi.: Time Expos. $/D Viewing

L _ L

R __

Tipo de defecto/Defect Type(DIN-8524)

Aa Poros -Forosity

Ab Poros Yermiculares-Womm Holes

Ba Escoria Irregular-Slag Inclusion

Bb Escortas Alineadas-Shag Lines

He Esconias Alternadas-Slag Alternate

C Fala de Fusidn-Lack Fusion

D_Falta de Penetracién-Lack Penetration

Ea Grieta longitudinal-Long. Crack
Eb Grieta Transversal-Transverse Crack
F Mordeduras-Undercut

K Crater/Rechupes-Shrinkages
O Otros defectos-Other Defects

G/ Inclusién Fiux/Tungsten. -Flux/Tungsten,

Calificacién/calification 1.1.5./L.L.W. comisién §

1. Soldadura perfecta - Megro. 4. Soldadura Malz - Marron,
2. Soldadura Buena - Azul. 5. Soldadura muy Mals - Rajo.
3. Soldadura Regujar - Gris.

Calificacién/calification Codigo ASME/API/AWS.

A = Aceptable - Aceptable. R = Rechazahle - Rejectable.

[DENTIFICACION SECTOR %ﬁ.ﬁﬁe{:? Q1 DENSIDAD| TIPO DE DEFECTO | CALIF. | OBSERVACIONES
Film Identification mm. Density Defect Type Result Remarks
COMPUERTA 1-2 RI o1 5 10 2-4 o 2

R2 -1 5 10 24 Aa,C 4

R3 ol 5 Io 2-4 Aa, 0 2
COMPUERTA 10-11 R4 o] 5 10 2-4 Aa 2

RS o] 5 1o -4 Aa,Ba,F,0 2

R& 0-] 5 Io 2-4 Aa.F,0 2
COMPUERTA 4-5 R7 -1 5 0 2-4 Aa.F,0 2

RS ol s Io 24 0 2

RY -1 M 10 2-4 Aa, 0 2

Testing Piace

LUGAR DE REALIZACION DEL ENSAYO: MONTAZAR. VILLANUEVA DE GALLEGD (ZARAGOZA) .

OBSERVACIONES GENERALES:

General Notes

OPERADOR "S.C.I."

INSPECTOR CLIENTE - Customer

NIVEL:
Level

FIRMA Y FECHA:
Sign-Date

Sign-Date

E—— ——
Este informe sdlo afecta a los items indicados en el mismo. (This report is only for the items listed in ity

Formato' 0251 Rev. 02

Prohibida la reproduceién parcial sin aprobacién escrita de {Do not reproduce parcjaly without writen authorization from) $.C.1. Servicios de Control e Inspeccién §.A.



L N _ . P
- INFORME RADIOGRAFICO HOJA:2de 2 Rev.o
' . . Sheer: of
: Radiographic Report
Serviclos de Control INFORME: 00/243—“-2
e Inspeccion, 5. A. CLIENTE: MONTAZAR SOC. COOPERATIVA | Reortsor
temer
Torang. Malpice- Midén SC/07 DIRECCION: POL.SAN ISIDRO NAVE 31 |O.T. (S.C.I.):
50}7I[aPucbladeAlﬁdén(ZamgomI Address VILLANUEVA DE GALLEGO( Z)A Working order
M
ESPESOR
IDENTIFICACION SECTOR | Thickness | 1QI | DENSIDAD| TTPO DE DEFECTO | CALIF. | OBSERVACIONES
Film [deptification mm, Density Defect Type Result | Remarks
COMPUERTA $-10 RI10 01 5 10 24 Aa,F 2
"' RU 01 5 10 24 'F,0 2
" R o1 5 10 24 Az,0 2
COMPUERTA 7.8 R13 o1 5 10 24 Aa,Ab 4
" R4 01 5 ] 24 Aa,F.0 2
" RIS -1 5 10 2.4 Aa,F 2
COMPUERTA 8¢ RI6 o1 5 0 24 Aa,4b,Ba,CF,0 4
"t RI7 8l 5 10 2.4 Aa,Ba.F,0 2
RIS -1 5 10 2-4 0 2
COMPUERTA 3-4 RIS oI s 10 24 Aa,F,0 2
"t R® o1 E 10 24 Aa,F.0 2
- RN 0.1 5 10 24 4a,0 2
COMPUERTA 2.3 R22 o1 5 io 24 AaAbD,0 4
v R ol 3 10 24 Aa,Ra,0 2
N 01 5 10 24 Aa.Ba,F,0 2
COMPUERTA 67 R25 o1 s 10 2-4 Aa,F,0 2
"~ R% o1 3 10 24 4a,F.0 2
* R 0! 5 10 24 Aa,Ba.P,0 2
COMPUERTA 5-6 R28 - 5 10 24 Aa F.0 2
ot R29 oI 5 10 24 Aa.D,0 4
¢ R 0 5 m 24 "Aa,Ba, O 2

General Notes

OBSERVACIONES GENERALES:

JNSPECTOR CILIENTE - Customer

. OPERADQR ®"S.O.I."
NIVEL: ITI 7 it

Level

LUIS MAZAS

FIRMA Y FECH
Sign-Date

06-10-00 FIRMA Y FECHA:

Sign-Date

—
Este informe sdlo afecta a los items indicados en el mismo. (This report is only for the items listed in it) .
Prohibida la reproduccién parcial sin aprobacién escrita de (Do not reproduce parcialy without writen authorization from) 5.C.1. Servicios de

Formafo 025.2 Rev. 02

Control e Inspeccidn S.A.
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» INFORME RADIOGRAFICO HOJA: 1 de 2 Rev.o
:' Radiographic Report Sheet: of
Servicios de Control INFORME: 00/247-RX-Z
e Inspeccidn, S. A, CLIENTE: MONTAZAR SOC. COOPERATIVA | Reeortsbr
. stomer
10155 g, AW SSUE | DTRECCION: Ppor.san Istoro mave 31 |O.T. (S.C.T.).
30171 La Puebla de Afiden Zarageza § Address VILLAN. DE GALLEGO (Z) Working order
o i T
. I

PEDIDC: FECHA RECEPCION/(Reccption Dats): - -
P. order FECHA ENSAYQ/mestDawy: 17-10-00
OBJETO ENSAYADO: SOLDADURA CALIF. S/ESPECIFICACION:UNE 14011
Tested Object Specification Calification
MATERIAL:A. CARBONO DIAMETRO:N/A ESPESOR:5 mm EXTENSION EXAMEN: 52
Material Diameter Thickness Comtrol Extension

. — R

- N 1

DESCRIPCION DEL EXAMEN - Description of Examination

PROCEDIMIENTO: PENETR. :DIN N°:10-16 SITUACION : FURNTE GALGA: NA
Procedure Rev. : Q1 Nbr. Situation $him
TIPC DE FUENTE:Ir 192 COD. EQUIPO:3 . TAMANO FOCAL: 3x2
Source Type Equipmem: Code Focal Size
IPO FILM:A2 400 TAMANO ; 10x40 N°® FILMS:1 CHASIS: vacopac
wilm Type Size Nbr. Films
PANTALLAS: b DISTANCIA F.F.:450 mm DENSIDAD: 2-4 S/D PARED:s
Screens F.F. Distance Density S/D Wall
ACTIVIDAD: 11 ci | kv.: TIEMPO EXP.: S/R S/D VISION:S
Activity ma. : Time Expos. S/D Viewing
e P
E———

Tipo de defecto/Defect Type(DIN-8524) Califtcacién/calification [.1.5./1.1.W. comisién 5

Aa Poros -Porosity Ea Grieta longitudinal-Long, Crack 1. Soldadura perfecta - Negro. 4. Soldadurs Mala - Marran.

Ab Poros Vermiculares-Worm Holes Eb Grieta Transversal-Transverse Crack 2. Soldadura Buena - Azul. 5. Soldadura muy Mala - Rejo.

Ba Escoria Irregular-Slag Inclusion F Mordeduras-tndercut 3. Soldadura Regular - Gris.

Bb Escorias Alincadas-Slag Lines G/H Inclusién Flux/Tungsten. -Flux/Tungsten,

Be Escorias Alternadas-Stag Alternate K Crater/Rechupes-Shrinkages Calificacién/calification Cédigo ASME/APYAWS,

C Falta de Fusién-Lack Fusion O Otros defectos-Other Defects

D Fala de Penctracidn-Lack Penetration A = Aceptable - Aceptable. R = Rechazable - Rejcctable.

ESPESOR

IDENTIFICACION SECTOR | Thickness 11 DENSIDAD| TIPQ DE DEFECTO | CALIF. | OBSERVACIONES
Film Identification mm. Density Defect Type Result | Remarks
COMPUERTA 8-9 R3! (13 5 16 | 24 Aa,F 2
COMPUERTA 10-11 R32 o1 5 10-16 | 2-¢ F.0 2

JMPUERTA 3-4 R33 o1 5 I-16 | 2-4 Aa !
COMPUERTA 4.5 R34 0-1 3 1016 | 24 Aa 1
COMPUERTA 6-7 R35 o1 5 I0-16 | 2.4 Aa 1
COMPUERTA 9-10 R36 ol 5 1-16 | 2.4 AaF,0 2
COMPUERTA 2-3 R37 01 5 10-16 | 2-4 Aa, O 2
COMPUERTA 5-6 R38 -7 5 Il6 | 24 Ag 1
COMPUERTA 7-8 R39 [1 5} 5 1016 | 24 Az 1

LUGAR DE REALIZACION DEL ENSAYQ: MONTAZAR. VILLANUEVA DE GALLEGO (ZARAGOZA).

Testing Place
OBSERVACIONES GENERALES:
General Notes
_ i

OPERADOR "S5.C.T.® INSPECTOR CLIENTE - Customer SUPERVISOE¥S.C.T.*
NIVEL: IT aanrs e L
Level 'A"”' :‘
LUIS MAZ2AS . -+ .. -
FIRMA Y FECHA: 18-10-00 FIRMA Y FECHA: FIRMA
Sign-Date Sigor-Date Sign-Date
Este informe sélo afecta a los items indicados en ef mismo, (This report is only for the items listed in it) Fofmatc  025.1 Rev, 02

Prohibida Ia reproduccién parcial sin aprobacién eserita de (Do not reproduce parciaty without writen authorization from) $,C.1. Servicios de Control e Inspeccion 8. A.



_ I
' INFORME RADIOGRAFICO HOJA:2de 2 IRev. 0
J | . . Sheet: of
: Radiographic Report
Servicios de Control INFORME: 00/247-RX-Z
e inspeccion, . A. CLIENTE: MONTAZAR SOC. COOPERATIVA | Reponubr
Custmner
TolFa: 99 Toa i SCOTE | DTRECCION: Ppor.saw rszoro mave 31 |O.T. (S.C.I1.)-:
30171 La Puebla deAlﬁdén(?aragozaI Address VILLAN. DE GALLEGO (Z) Working order
e
——— P
ESPESOR 4
IDENTIFICACION SECTOR | Thickaess | IQI [ DENSIDAD| TIPO DE DEFECTO { CALIF. | OBSERVACIONES
Film ldentification mm. Density Defect Type Result | Remnrks
COMPUERTA 1-2 R4D o1 5 1016 | 24 AaF 2
REPARACIONES
COMPUERTA 1-2 R2A - 5 1016 | 24 42,0 2
COMPUERTA 7-8 R134 0-1 5 1016 | 2-4 Aa,4bF,0 2
COMPUERTA 8-9 R16A 01 5 1016 | 24 Aa 1
COMPUERTA 2-3 R224 -1 5 1616 | 24 Aa.F,0 2
COMPUERTA 5-6 R29A o1 5 1016 | 2.4 Aa,F,0 2
OBSERVACIONES GENERALES:
General Notes
e ——
| OPERADOR "g.C T.v INSPECTOR CIIENTE - Customer SHPERVISOR®S . C I

NIVEL: II |, .=
Level L.
LUIS MAZAS

FIRMA Y FECHA: 18-10-00
Sign-Date

FIRMA Y FECHA:
Sign-Date

T Rt

FIRMA\Y #FECHA:

E—
Este informe sélo afecta a los items indicados en el mismo. (This report is
Prohibida la reproduccion parcial sin aprobacién escrita de (Do not reprod

only for the items Listed in ity
uce parcialy without writen awthotization from) $.C.1. Servicios de Control e Inspeccién S, A,

Sign-Date
Fgfmato

———
025.2 Rev. 02



i N IV s
i | INFORME RADIOGRAFICO  [HOTA: 1 de z |Rev.o
Radiographic Report Sheet: of
Servicios de Controf INFORME: 00/272-RX-Z
¢ s 8. A CLIENTE: URSSA Repart ohr.
Ipica-Afidén SC/O7E Pustomer
FolJud. Malpice-Afidén DIRECCION: CAMPO DE LOS PALACIOS,8 JO.T.(S.C.I.):
50171 La Puebla de Afiden Zaragoza | Address 01006 - VITORIA Working order
L A —
P P P
PEDIDO: FECHA RECEPCION/(Reception Date): - -
P. order FECHA ENSAYO/(Tesl Daey; 21-11-00
OBJETO ENSAYADQ: SOLDADURA CALIF. S/ESPECIFICACION:UNE 14011
Tested Object Spegification Calification
MATERIAL:A. CARBOND DIAMETRO: N/A ESPESOR: 5 mm EXTENSION EXAMEN: 5#
Material Diameter Thickness Control Extension
I . _|
P . P
DESCRIPCION DEL EXAMEN - Description of Examination
PROCEDIMIENTO: PENETR. :DIN N°:10-16 SITUACION: FUENTE GALGA:NA
Procedure Rev. : IQ1 Nbr. Situation Shim
TIPO DE FUENTE:Ir 192 COD. EQUIPO:47 TAMANO FOCAL: 3x2
Source Type Equipment Code Focal 8ize
IPO FILM:aA 400 TAMANO : varz0S N°® FILMS:1 CHASIS : vacorac
+Um Type Size Nbr. Fikms
B
PANTALLAS:Pb DISTANCIA F.F.:450 mm DENSIDAD: 2-4 S/D PARED:s
Sereens F.F. Distance Density S/D Walt
ACTIVIDAD: 40 ci | kv.: TIEMPO EXP.: S/R S/D VISION:s
Activity ma. : Time Expos. S/D Viewing
e .
P ]
Tipo de defecto/Defect Type(DIN-3524) Calificacién/calification 1.1.5./1.1.W. comisién 5
Aa Paras -Porosity Ea Grieta longitudinal-Long, Crack 1. Soldadura perfecis - Negro. 4. Soldadura Mala - Marrén.
Ab Poros Vermiculares-Worm Holes Eb Grieta Transversal-Transverse Crack 2. Soldadura Buena - Azul. 5. Soldadura muy Mala - Rojo.
Ba Escoria Irregular-Slag Inclusion F Mordeduras-Undercut 3. Soldadura Regular - Gris.
Bb Escorias Alincadas-Slag Lines G/H Inclusién Flux/Tungsten. -Flux/Tungsten.
Be Escorins Alternadas-Slag Alternate K Crater/Rechupes-Shrinkages Calificacién/calification Cédigo ASME/API/AWS,
C Falta de Fusion-Lack Fusion O Otros defectos-Other Defects
D Faltz de Penetracidn-Lack Penetration A = Aceptable - Aceptable. R = Rechazable - Rejectable.
ESPESOR
IDENTIFICACION SECTOR | Thickness Q1 DENSIDAD| TIPO DE DEFECTO | CALIF. OBSERYACIONES
Film Identification mm. Density ‘Defect Type Result | Remarks
COMPUERTA 14-15 R41 (1] 5 10-16 | 2-4 Aa,F.0 2
COMPUERTA 14-15 R42 1 5 10-16 | 2.4 Aa,F, 0 2
JMPUERTA 14-15 R43 01 5 Ig-16 | 2«2 Aa,F,0 2
COMPUERTA 13-14 R44 0-1 5 1016 § 2-4 Aa,.F.0 2
COMPUERTA 13-14 RdS -1 5 10-16 | 24 Aa,Ba,F,0 2
COMPUERTA 13-]14 R46 -7 5 I0-16 | 2-4 FO 2
COMPUERTA 0-] R47 oI 5 10-16 | 2« Ae 2
COMPUERTA O-1 R48 o7 5 10-16 | 2-4 1
COMPUERTA 0-1 R49 0-1 5 116 | 2-4 44, F,0 2
LUGAR DE REALIZACION DEL ENSAY(Q: MONTAZAR. VILLANUEVA DE GALLEG(Q (ZARAGOZA) .
Testing Place
QBSERVACIONES GENERALES:
General Notes
— T~
OPERADOR "S.CLI.™ INSPECTOR CLIENTE - Cugtomer
NIVEL:
Level
LUIS MAddat .
arVi
FIRMA YV imaliii: 5582 -11-00 FIRMA Y FECHA:
Sign-Date Sign-Date
P —
Este informe sélo afects a los items indicados en el misma. (This teport is only for the items listed in it) Formato  025.1 Rev. 02

Prohibida la reproduccién parcial sin sprobacion escrita dz (Do nat reproduce parcialy without writen authorization from) S.C.1., Servicios de Control e Inspeccién §.A.



Sci!

INFORME RADIOGRAFICO

Radiographic Report

lHOJA:2de 2 ,Rev.o
Shesat; of

Servicios de Control INFORME: 00/272-RX-Z
. ' 5. A, CLIENTE: URSSA Report abr.
Pol.Ind. Malpica-Afidén 5C/07 E Customer
TellFax 976 108339 " DIRECCION: CAMPO DE LOS PALACIOS,8 JO.T. (S.C.I.):
50171 La Puebla de Alfidén(Zaragozall Address 01006 - VITORIA Working order
L L
I
ESPESOR
IDENTIFICACION SECTOR | Thickness IQI DENSIDAD| TIPO DE DEFECTO | CALIF. OBSERVACIONES
Film Identification mm. Density | Defect Type Result | Remarks
COMPUERTA 11-12 R50 [/ 5 5 10-16 | 2-4 Aa, GO 2
COMPUERTA 11-12 RS] 0-1 5 1016 | 24 'As,F,0 2
COMPUERTA 1]-12 RS2 o1 5 1316 2-4 Aa F,Q 2

General Notes

OBSERVACIONES GENERALES:

b > T S L

INSPECTOR CLIENTE - Cystomer

LUIS MAZARNG 4 ¢,

Sign-Date

FIRMA Y FECHA:
Sign-Date

Este informe sélc;?aﬁ a log items indicados en el mismo, {This report is only for the items listed in it)

Prohibida B repr

Formatd  025.2 Rev. 02

ceidn parcial sin aprobacitn escrita de (Do not reproduce parcialy without writen authorization from) 5.C.1. Servicios de Control & Inspeccion S.A.



L ]
?,7 INFORME RADIOGRAFICO _ JHOTA: 7 de 1 |Rev. o
. X Sheet: of
: Radiographic Report
Servicios de Controf INFORME: 00/271-RX-Z
d " 5. A. CLIENTE: URssa Report .
. ) Customer
7o/ %6 10855, "N SCITE | HTRECCION: caMPO DE LOS PALACIOS, 8. ]O.T.(S.C.I.).
JOITI La Puebla de Afiden Zaragoza | Address 01006 - VITORIA Working order
e
_ - A R e
PEDIDO: FECHA RECEPCION/(Reception Date): - -
P. order FECHA ENSAYO/(TESI Datey: 14-11-00

OBJETO ENSAYADO: SOLDADURA

CALIF. S/ESPECIFICACION:UNE 14011

EXTENSION EXAMEN: 1002

Control Extension

Teated Object Specification Calification
MATERIAL:A. CARBONO DIAMETRO: N/A ESPESOR:5 mm
Material Diameter Thicknass
-
——

P
m
DESCRIPCION DEL EXAMEN - Description of Examination

PROCEDIMIENTO: PENETR. :DIN N°:10-16 SITUACION: FUENTE GALGA:Na
Procedure Rev L Q1 Nbr. Sttuation Shim
TIPO DE FUENTE:Ir 192 COD. EQUIPO: 47 TAMANO FOCAL: 3x2
Source Type Equipment Code Focel Size

PO FILM:Aa 400 TAMANOQ : 10x40 N° FILMS:1 CHASIS : VACUPAC
rilm Type Size Nbr. Films
PANTALLAS ; bb DISTANCIA F.F.:450 mm DENSIDAD:2-4 S/D PARED:s
Screens F.F. Distance Density S/D Wall
ACTIVIDAD: 43 ci | kv.: TIEMPO EXP.: s/R S/D VISION:s
Activity ma. : Time Expos. 5/ Viewing

e .
R A

——
Tipo de defecto/Defect Type(DIN-8524)

Aa Poros -Porosity

Ab Poros Vermiculares-Worm Holes
Ba Escoria Irregular-Stag Inclusion
Bb Escotias Alineadas-Slag Lines

Be Escarias Alternadas-Slag Alternate
C Falis de Fusién-Lack Fusion

Ea Grieta longitudinal-Long. Crack

Eb Grieta Transversal-Transverse Ctack

F Mordeduras-Undercut

G/ Inclusién Flux/Tungsten. -Flux/Tungsten.
K Crater/Rechupes-Shrinkages

0 Otros defectos-Other Defects

2. Soldadura Buena - Azu).

Calificacion/calification LLS./LI.W. comisién 5
1. Soldadura perfecta - Negro.

4. Soldadura Mals - Marrén.
3. Soldadura muy Mala - Rojo.

3, Soldadurs Regular - Gris.

D_Faita ds Penetracion-Lack Peretration

Calificacién/calification Cédigo ASME/API/AWS.

A = Aceptable - Aceptable. R = Rechazable - Rejectable.

IDENTIFICACION SECTOR %ﬁg? QT { DENSIDAD| TIPO DE DEFECTO | CALIF. | OBSERVACIONES
|_Film Identification mm. Density Defect Type Result | Remarks

2062 825 0 SUR 8710 Ri 0-1 5 10-16 | 2-4 Aa 1
R2 . 3 10-16 | 2-4 Aa i
-«62 841 12 SUB 3973 RI oI 5 16-16 | 2-4 Aa, O 2
RZ 0] 5 e | 2-4 “Aa 1
2062 833 12 SUR 8845 RI 1 5 10-16 | 2-4 Aa I
R2 o1 5 116 | 2-¢ Aa 1
2062 851 16 SUB 8297 Rl 01 5 116 | 24 Aa,F 2
" R2 01 5 10-16 | 2.4 Aa 1

Testing Place

LUGAR DE REALIZACION DEL

ENSAYO: MONTAZAR. VILLANURVA DE GALLEGO (ZARAGOZA) .

General Notes

UBSERVACIONES GENERALES:

OPERADOR ®*S.C.I."

INSPECTOR CLIEN

TE - Cugstomer

NIVEL: I¥
Level .
LUTS MAZAYcios ap

FIRMA Y FECHA.
Sign-Date

f,[

FIRMA Y FECHA:
Sign-Date

A— ——
Este informe s6lo afecta a los itenss indicados en el mismo. (This repert is only for the items listed in it)

Formato

Prohibidn la reproduccién parcial sin aprobacién escrita de (Do not reproduce parcialy without writen authorization from) $.C.1. Servicios de Control e Inspeccion S.A.

025.1 Rev. 02



» INFORME RADIOGRAFICO HOJA: 1 de 1 |Rev.o
=' Radiographic Report Sheet: of
¢ Inspeccidn, §. A. CLIENTE: DURSSA Report abr.
Customer
101076 log g -ATden SCOTE | DTRECCION: CAMPO DE LoS PALACIOS,8 JO.T.(S.C.I.):
50171 La Pucbla de Afiden Zaragoza | Address 01006 - VITORIA Working order
L P R

N .
PEDIDO: FECHA RECEPCION/Reception Duie): - -
P. order FECHA ENSAYO/(TestDue): 01-12-00
OBJETQO ENSAYADO: SOLDADURA CALIF. S/ESPECIFICACION:UNE 14011
Tested Object Specification Calification
MATERIAL:A. CARBONO DIAMETRO : N/A ESPESOR: 5 mm EXTENSION EXAMEN: s
Material Diameter Thickness Control Extension

DESCRIPCION DEL EXAMEN - Description of Examination

PROCEDIMIENTO: PENETR. :DIN N°:10-16 SITUACION: FUENTE GALGA:NA
Procedure Rev. : 1Q1 Nbr, Sitation Shim
TIPO DE FUENTE:Ir 192 COD. EQUIPO:47 TAMANO FOCAL: 3x2
Source Type Equipment Code Focal Size

IPO FILM:aa 400 TAMANO : VARTIOS N° FILMS:1 CHASIS: VACUPAC
vilm Type Size Nbr. Films
PANTALLAS : Pb DISTANCIA F.F. :450 mm DENSIDAD:2-4 S/D PARED:g
Screens F.F. Distance Density S/D Wall
ACTIVIDAD: 36 ci | kv.: TIEMPO EXP.: S/R \ §/D VISION:s
Activity ma, : Time Expos. S/D Viewing

———— P R
B A —— Sy

Tipo de defecto/Defect Typa(DIN-8524)

Aa Poros -Porosity

Ab Poros Vermiculares-Worm Holes

Ba Escoria Irregular-Slag Inclusion

Bb Escortas Alineadas-Slag Lines

Bc Escorias Alternadas-Slag Alternate

C Fala de Fusi¢o-Lack Fusion

D) Falta de Penetracion-Lack Penetration

Ea Grieta longitudinal-Long. Crack

Eb Grieta Transversal-Transverse Crack

F Mordeduras-Undercut

G/H Inclusién Flux/Tungsten. -Flux/Tungsten.
K Crater/Rechupes-Shrinkages

O Otros defectos-Other Defects

Calificacidn/calification 1.1.8./L1.W. comisién 5

1. Soldadura perfecta - Negro,
2. Soldadura Buena - Azul.
3. Soldadura Regular - Gris.

4. Soldadura Mals - Marrén.
5. Soldadura muy Mala - Rojo.

Calificacion/calification Codigo ASME/API/AWS.

A = Acepiable - Acepuable. R = Rechazible - Rejectable.

ESPESOR

IDENTIFICACION SECTOR | Thickness 1Q1 DENSIDAD{ TIPO DE DEFECTC | CALTF. OBSERVACIONES
Film Identification mm. Density Defect Type Result | Remarks
COMPUERTA 15-16 R53 o7 5 10-16 | 24 AaF.0 2
COMPUERTA 15-16 RS54 /3] 5 I-16 | 24 F.0 2

JMPUERTA 15-16 R55 -1 5 1016 | 2«4 F.0 2
COMPUERTA 12-13 R56 o1 5 i | 2-4 Aa,F,Q 2
COMPUERTA 12-13 RS7 o-1 5 Io-16 | 2-¢4 AF 0 2
COMPUERTA 12-13 RS8 0-1 5 116 | 2-4 F.Q 2

I_Testing Place

LUGAR DE REALIZACION DEL ENSAYO: MONTAZAR.

VILLANUEVA DE GALLEGO (ZARAGOZA).

QBSERVACIONES GENERALES:
General Notes

FIRMA Y-FESHECI s 12-00
Sign-Date

et
OPERADOR "S.C.I.» INSPECTOR CLIENTE -~ Customer SUBERVISOR"S)
N IYEL : -
Leve
LUIS (]

FIRMA Y FECHA:
Sign-Date

-
Este informe séle afecta a los items indicados en e] mismo. (This report is only for the items listed in it}

Formato 025.1 Rev. 02

Prohibida la reproduccion parcial sin aprobacién escrita de (Do not reproduce parcialy without writen authorization fram) 8.C.1. Serviciot de Control & Inspeccion S5.A.
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‘O URSSA

10.- INFORMES DE INSPECCION DIMENSIONAL




fo> URSSA

INFORME DE INSPECCION VISUAL 'Y'-".'?DIMENSIO'NAL

URSSA S. COOP. ha inspeccionado en Taller mediante control visual y
dimensional los biseles de los materiales correspondientes a la “Estructura
Metélica de la Cipula para el Gran Telescapio de Canarias”, cuya fa bricacién,
limpieza superficial, pintura y montaje nos ha sido solicitada por GRANTECAN
{ Gran Telescopio Canarias, S.A.) - (Ref. URSSA O.F. 2062). Los resultados
han sido satisfactorios y el porcentaje de inspeccién realizada ha sido el

indicado en los Programas de Puntos de Inspeccién de URSSA.

Asimismo se han comprobado visual y dimensionalmente los cordones de
soldadura de los materiales arriba indicados, siendo el porcentaje de inspeccidn
realizado el indicado en el Programa de Puntos de Inspeccién. Dicha Inspeccién
se ha llevado a cabo siguiendo los criterios indicados en el P.P.1., estando todas

las inspecciones dentro de las tolerancias admitidas por las normas.

URSSA S. COOP. ha comprobado las dimensiones principales de los materiales
indicados. Todas las medidas inspeccionadas estaban dentro de las tolerancias
admitidas por la Norma MV-104 (NBE-EA-95). Las medidas realizadas estan
indicadas en los planos y croquis de Control de Calidad.

Vitoria-Gasteiz, a 14 de Marzo de 2.001

Dpto. CONTROL DE CALIDAD




Informe n® 461/00

@ SGS SGS Tecnos, S.A.

Las Planas. n?. 1, - Nave B R
Pol. Ind. FONTSANTA Hoja | de 7
08970 - SANT JOAN DESPI

{Barcelona) - Espadia

Tel: +34+934770171 - 934770162

Fax: +344933731500

INSPECCION DE 12 RAILES TIPO A 120 Y
12 CUADRADOS DE 60 x 60 mm DESPUES DE CURVADO

EN LOS TALLERES DE ROIG - CURVADOS EN MATARO
(BARCELONA)

PETICIONARIO : URSSA SOCIEDAD COOPERATIVA

« FOR Ins. Reg. Merc. Madnd Tomo 3.475 Gral. 2746 Secc 3.2 Libro de Sociedades. Folio 88, Hoja 25 866, Inscripcidn 19 NALF. A-28345577
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R\SIES scs Tecnos, S.A.

Informe n® 461/00
Fecha: 22.07.00
Hoja2 de?
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5.~ ANEXO

&N ol SGSTecnos, S.A.



@EES SGS Tecnos, S.A.

Informe n°® 461/00
Fecha: 22.07.00
Hoja3 de7

ANTECEDENTES

A peticion de URRSA SOCIEDAD COOPERATIVA, hemos realizado en el dia 22 de julio de
2000, una inspeccidn de 12 railes tipo A 120 y 12 cuadrados de 60 x 60 mm, después de!l
curvado en frio de los mismos.

Los trabajos se han realizado en los talleres de ROIG CURVADOS en el Poligono Industrial
del Pla d’en Boet de Mataro (Barcelona).

OBJETO

El objeto de la inspeccion es asegurar la calidad del curvado de los 12 railes y 12 cuadrados, asi
como la revision de la documentacion de las piezas descritas y su preparacion para el

transporte, siguiendo las instrucciones de la especificacion técnica de URSSA SOCIEDAD
COOPERATIVA (OF: 2602 —~ GRANTECON).

INSPECCIONES REALIZADAS

3.1.- Inspeccion Visual

Se han examinado visualmente 12 railes tipo A 120 y 12 cuadrados de 60 x 60 mm
después de curvados.

3.2.- Control Dimensional
A) Flecha

Comprobacién de la flecha, en tres puntos de cada una de las curvas de los
railes, con una cuerda de 7 metros, realizando una cuarta medida con una
cuerda de la longitud total de cada una de las curvas y la fecha de las mismas.
(Ver parte de verificacion en ANEXO N° 1).

B) Planeidad de superficies
Se ha verificado la planeidad en cada metro aproximadamente en los 12 railes
de referencia, utilizado un pie de rey y tomando tres medidas en cada punto de

control, una en el centro, otra en un lateral de rail y otra al lateral opuesto,
segin se indica en el croquis del parte de verificacion ANEXO N° 1.

ANESSES saSTecnos, S.A.



R\SI5S s6s Tecnos, S.A.

Informe n® 461/00
Fecha: 22.07.00
Hoja 4 de 7

3.3.- ldentificacion y marcado
Tanto los railes, como los cuadrados inspeccionados, se han marcado con pintura
indeleble, de color amarillo, con un nimero de orden dei n° 1 al n° 12,

3.4.- Embalaje y transporte

RESULTADOS OBTENIDOS

4.1.- Inspeccién Visual
En la inspeccion visual realizada en los 12 railes y 12 cuadrados, no se han detectado
anomalias relevantes,

4.2.- Control Dimensional

42.1.-

A)

B)

42.1.-

A)

B)

RAILES TIPO A 120

Flecha

Los valores obtenidos, se anexan en el parte de verificacion, no habiéndose
registrado valores fuera de la tolerancia requerida, por la especificacion técnica
de aplicacion.

Planeidad

Los resultados obtenidos son SATISFACTORIOS, al no detectarse ninguna

medida fuera de la tolerancia requerida (Ver parte de verificacion en ANEXO
N° 1)

RAILES TIPO A 120

Flecha

No se han podido verificar por esta inspeccion al no estar disponibles para
realizar los controles.

Planeidad

Los resultados obtenidos son SATISFACTORIOS, al no detectarse ninguna

medida fuera de la tolerancia requerida (Ver parte de verificacién en ANEXO
N° 1)

@EES SGSTecnos, §.A.
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4.3.- Identificaciéon y marcado

El marcado se ha realizado con pintura indeleble en el extremo izquierdo de cada una
de las piezas de referencia.

4.4.- Embalaje y transporte

Cada una de las curvas, tanto de railes como de cuadrados, se han arriostrado con un
cuadrado de 60 x 60 x 6000 mm en forma de cuerda al arco, para evitar su deformacion
durante el transporte.

B 'm"ﬁ SGS Tecnos, S.A, [nspector. / 4
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ANEXO N1

PARTE DE VERIFICACION

FNERCIES 363 Tecnos, S.A.
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11.- CERTIFICADOS DE CALIDAD DE PINTURA Y MEDICION
DE ESPESORES DE PINTURA




